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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Kurtka ubrania ochronnego



Fotografia 2 — Ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego



Fotografia 3 — Spodnie ubrania ochronnego



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania ubrania ochronnego
Wzor 128Z/MON skfadajgcego sie z nastepujgcych elementow:

- kurtka ubrania ochronnego;

- ocieplacz pod kurtke ubrania ochronnego;

- spodnie ubrania ochronnego.

3. Opis ogolny przedmiotu

3.1 Opis ogodlny kurtki ubrania ochronnego

Rozwigzanie modelowe kurtki ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 1.

Kurtka z wyprofilowanymi rekawami, z odpinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny,
dwusuwakowy zamek biyskawiczny. Zapiecie przodéw ostoniete jest dwiema plisami zapinanymi
na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelnej. Plisy zakrywajg takze jedng kieszeh, umieszczong na
wysokosci linii piersi, zamykang na zamek btyskawiczny. Spodnia plisa wykonczona jest w ksztatcie rynienki
ufatwiajgcej odptyw wody. Kieszenie dolne boczne przodow kurtki sg skosne, ciete, wpuszczane,
z wypustkami i zapinane na zamki btyskawiczne, ostoniete patkami z zatrzaskami. W dolnej czesci kieszeni
wyhaftowane sg otwory stuzace do odptywu wody. Kurtka posiada mozliwos¢ regulacji obwodu
za pomocg sznurka elastycznego umieszczonego w tunelu odszytym w podwinieciu dotu, ze stoperami
na bokach. Kotnierz kurtki wykonany jest w formie stéjki, z plisg zakrywajgcg zamek btyskawiczny stuzgcy
do dopiecia kaptura. Kaptur wyposazony jest w regulacje obwodu za pomoca sznurka elastycznego
ze stoperami, zakonczonego tworzywowymi koncéwkami oraz w regulacje gtebokosci, za pomocag sznurka
elastycznego ze stoperem i koralikiem. W przednig krawedz kaptura wprowadzony jest wyprofilowany pasek
tworzywowy usztywniajgcy jego daszek. W miejscach mocowania oczek materiat zasadniczy wzmocniony
jest poprzez dodatkowg warstwe materiatu zasadniczego. W goérnej czesci lewego przodu kurtki naszyty jest
prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. W goérze
prawego przodu naszyty jest element z tasmy samosczepnej przeznaczony do zamocowania oznaki
identyfikacyjnej z nazwiskiem. W gornej czesci rekawow naszyte sg prostokgty z tasm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak przynaleznosci panstwowej. Ponizej tasm, na obu rekawach, znajdujg
sie naszywane kieszenie typu pudetkowego, zapinane na zamki btyskawiczne bryzgoszczelne. W szwie
naszycia kieszeni, z tylu, wszyte sg uchwyty stuzgce do mocowania swiatta chemicznego. W dolnej czesci
kieszeni znajdujg sie wyhaftowane otwory do odptywu wody. Rekawy kurtki sg wyprofilowane. Doty rekawow
wyposazone sg W regulacje obwodu za pomocg patki z tadmg samosczepng. Wszystkie tasmy
samosczepne sg zaokraglone na rogach. Do kurtki dopinany jest ocieplacz za pomocg dwdch zamkéw
btyskawicznych, umieszczonych réwnolegle do zapiecia przodu oraz zapinek znajdujacych sie w dotach
rekawow i na stojce. Gorna czes¢ zamka btyskawicznego zabezpieczona jest plisg, wykonang z tkaniny
zasadniczej. Pod pachami znajdujg sie otwory wentylacyjne otwierane za pomocg zamkow btyskawicznych
typu bryzgoszczelnego z dwoma suwakami, zabezpieczonych nitami na obu kohcach. Suwaki wszystkich
zamkéw btyskawicznych zakonczone sg uchwytami wykonanymi z materiatu zasadniczego kurtki,
utatwiajgcymi obstuge zamkow w rekawicach.

3.2 Opis ogolny ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego

Rozwigzanie modelowe ocieplacza pod kurtke ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 2.

Dopinany do kurtki, za pomocg zamkdéw btyskawicznych wszytych w krawedzie przodéw oraz uchwytow
umieszczonych w dole rekawdw i na stojce, ocieplacz w kolorze ciemnozielonym, moze by¢ uzytkowany jako
osobny przedmiot. Na ocieplaczu naszyte sg tasmy samosczepne do zamocowania oznaki stopnia
wojskowego (w lewej goérnej czesci przodu), oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem (w prawej gérnej czesci
przodu) oraz oznak przynaleznosci panstwowej (w gorze rekawdw). Wszystkie taSmy samosczepne sg
zaokragglone na rogach. W dolnej czesci ocieplacza znajdujg sie wpuszczane kieszenie boczne zapinane
na zamki btyskawiczne, ktérych suwaki po zamknieciu zakryte sg plisg. Suwaki wszystkich zamkdéw
btyskawicznych zakonczone sg uchwytami (wykonanymi z dzianiny warstwy wierzchniej materiatu
zasadniczego ocieplacza), utatwiajgcymi obstuge zamkéw w rekawicach. Dot ocieplacza wykonczony jest
podwinieciem w formie tunelu, w ktérym znajduje sie sznurek elastyczny, ze stoperami po bokach. Przody
ocieplacza wykonczone sg wewnatrz podszewka z dzianiny w formie siatki. Rekawy kurtki sg wyprofilowane.
Pod kazdg pacha znajduje sie sze$é¢ sztuk wyhaftowanych otworéw wentylacyjnych. Doty rekawow
wykonczone sg elastyczng lamowka.



3.3 Opis ogolny spodni

Rozwigzanie modelowe spodni ubrania ochronnego przedstawiono na fotografii 3.

Spodnie zapinane sg na zamki blyskawiczne (rozpinane ku goérze) na catej dlugosci zewnetrznych bokow
nogawek. Zapiecia ostoniete sg parami plis zapinanymi na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelne;j.
Listwy zewnetrzne zapie¢ bocznych zapinane sg w kierunku tytlu spodni. Spodnia plisa wykonczona jest
w ksztatcie rynienki utatwiajgcej odptyw wody. Na obu nogawkach, w szwach wszycia plis zewnetrznych,
do czesci przednich czesci nogawek spodni, wszyte sg kieszenie typu pudetkowego, naszyte na plisy
zewnetrzne, mocowane w tyle nogawek na elementy z taSm samosczepnych. Patki kieszeni zapinane sg na
zatrzaski w wersji wodoszczelnej. Kazda z patek posiada posrodku uchwyt, wykonany z materiatu
zasadniczego spodni, utatwiajgcy otwieranie kieszeni. W dole kieszeni znajdujg sie otwory stuzgce
do odprowadzania wody. Spodnie z wyprofilowanymi nogawkami, w wewnetrznej czesci nogawek
wzmochione sg dodatkowym materiatem zasadniczym. W przedniej czesci nogawek, przy wszyciu plisy
wierzchniej wykonane sg zaszewki (po jednej na kazdej nogawce), tworzgce dodatkowe wyprofilowanie na
wysokosci kolan. Goéra spodni wykonczona jest pasem odszytym z materialu zasadniczego. W szwie
srodkowym przodu spodni umieszczony jest rozporek, zapinany na zamek btyskawiczny i zatrzaski. W
przednich czesciach pasa wszyte sg dwa uchwyty z materiatu zasadniczego, zapinane do wewnatrz spodni
na tasmy samosczepne. Uchwyty te stuzg do mocowania tworzywowych uchwytéw szelek spodni oraz
petnig funkcje podtrzymywaczy paska do spodni. W bocznych czesciach tytu pasa umieszczona jest tasma
elastyczna stuzgca do regulacji obwodu. W tylnej czesci pasa rozmieszczone sg cztery podtrzymywacze
paska. W przodzie spodni, ponizej odszycia pasa, znajdujg sie kieszenie ciete pod katem, zamykane na
zamki btyskawiczne. W dole kieszeni wykonane sg wyhaftowane otwory do odptywu wody. Spodnie
wyposazone sg w regulowane szelki w kolorze ciemnozielonym, doszyte do karczka spodni. Karczek
dopinany jest do tylu spodni za pomocg zamka btyskawicznego,. W przodzie szelki mocowane sg za
pomocg tworzywowych Kklamer, przez ktére przektadane sg podtrzymywacze zapinane na tasmy
samosczepne. Wszystkie tasmy samosczepne sg zaokrgglone na rogach. Od wewnetrznej strony tytu pasa
znajduje sie plisa ostaniajgca zamek blyskawiczny. Suwaki wszystkich zamkoéw btyskawicznych zakonczone
sg uchwytami wykonanymi z materiatu zasadniczego spodni, utatwiajagcymi obstuge zamkdéw w rekawicach.
Obwdd dotu nogawek regulowany jest za pomocg zatrzaskéw w wersji wodoszczelnej.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej;
- wzor przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materiatbw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznacze_ma
i wymagania wg
. trojwarstwowy laminat z membrang
Materiat . :
. dwusktadnikowg na bazie PTFE . .
zasadniczy N . . Warunki Techniczne
1 - . z poliamidowg tkaning zewnetrzng w kolorze khaki
kurtki i spodni : . » art. 3LS/1
z nadrukiem maskujacym ,pantera” oraz
art. 3LS/1 S . P
poliamidowg tkaning lub dzianing podszewkowg
poliamidowa tkanina lub dzianina zlaminowana
z membrang dwuskfadnikowg na bazie PTFE,
Z naniesionym klejem spoinowym
— laminat w formie tasmy o szerokosci 22 mm,
Materiat przeznaczonej do podklejania szwow
2 laminowany poliamidowa tkanina lub dzianina zlaminowana Zatgcznik D, Tablica D.1
z klejem z membrang dwuskfadnikowg na bazie PTFE,
Z naniesionym klejem spoinowym
— laminat w formie prostokatnych elementéw
przeznaczonych do mocowania wszywek
informacyjnych i tatek do cechowania




Tablica 1 (cigg dalszy)

. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
dwusktadnikowa membrana na bazie PTFE,
Tasma w kolorze grafitowym, z naniesionym klejem
3 . — w formie tasmy o szerokosci 22 mm, Zatgcznik D, Tablica D.2
antyzaciekowa T
przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron
dotéw kurki i nogawek spodni
Materiat tréjwarstwowy laminat z membrang PTFE,
zasadniczy z poliestrowg dzianing zewnetrzng z apreturg :
4 ocieplacza wodoodporng (WDP) oraz poliestrowg dzianing Zatacznik A
art. 3LO podszewkowg typu ,polar”
Dzianina warstwy
wierzchniej (zewn.) | poliestrowa dzianina warstwy wierzchniej (zewn.)
5 laminatu laminatu tréjwarstwowego (czes$¢ o gtadkim Zatgcznik A
tréjwarstwowego wykonczeniu powierzchni)
art. 3LO
Dzianina warstwy
. Spo?g:ﬁji r](&leﬁwn.) Ipoligstrowe}_dzianina warstwy spodniej (wewn.) Zatgoznik A
. aminatu tréjwarstwowego (dzianina typu polar)
tréjwarstwowego
art. 3LO
Materiat
7 podzf,zewkowy poliestrowa d'zianina'siatkowa w kolorze Zatacznik B, Tablica B
ocieplacza ciemnozielonym
art. ST-z
Materiat
8 K klggzenlowy poliestrowa tkanina podszewkowa w kolorze khaki | Zatgcznik C, Tablica C
urtki i ocieplacza
art. TP-K
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
9 sztucznego, gruboczgstkowy, rozbiezny, rozdzielny,
w kolorze khaki (zapiecie przodu kurtki)
jednosuwakowy (z uchwytem przektadalnym
suwaka) zamek btyskawiczny z tworzywa
10 sztucznego, srednioczgstkowy,
rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie przodu ocieplacza,
dopiecie ocieplacza do kurtki)
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
11 sztucznego, $rednioczgstkowy, rozbiezny,
rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie nogawek spodni) wzor przedmiotu,
Zamek jednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa specyfikacja techniczna
btyskawiczny sztucznego, srednioczastkowy, producenta
12 rozdzielny, w kolorze khaki
(dopiecie kaptura do kurtki, dopiecie szelek
do spodni)
jednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczgstkowy, jednostronnie
13 nie rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie kieszeni dolnych kurtki, zapiecie kieszeni
napoleonskiej kurtki, zapiecie kieszeni bocznych
spodni, zapiecie rozporka spodni)
jednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
14 sztucznego, drobnospiralny,

nie rozdzielny, w kolorze khaki
(zapiecie kieszeni bocznych ocieplacza)
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, drobnospiralny, rozbiezny,
15 nie rozdzielny, na tasmie bryzgoszczelnej w kolorze
khaki z wykonczeniem matowym
Zamek (zapiecie otworéw wentylacyjnych pod pachami wzér przedmiotu,
blyskawiczny w kurtce) specyfikacja
jednosuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa techniczna producenta
sztucznego, drobnospiralny, nie rozdzielny,
16 na tadmie bryzgoszczelnej w kolorze khaki
z wykonczeniem matowym
(zapiecie kieszeni na rekawach kurtki)
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
17 0 masie liniowej 455 tex i minimalnej sile zrywajacej
Nie o 17 N, w kolorze jasn02|elc_)r_1ym ma_tenaiu zasadniczego PN-EN-12590:2002
ici odziezowe kurtki i spodni PN-1SO-1139:1998
nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych o masie '
18 liniowej 303 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w Kolorze jasnozielonym, do przeszy¢ overlockiem
19 Oznaka - flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej - flaga RP WzérVE\ilEAfEM ON
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
20 w kolorze khaki, o szerokosci 3,8 cm
(mankiety rekawow kurtki)
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
21 w kolorze khaki, o szerokosci 3,0 cm
(uchwyty szelek w pasie spodni, dopiecie kieszeni do
nogawek spodni) wzér przedmiotu
Tasma petelkowa tasma samosczepna PN-EN 12240_199’9
22 samosczepna w kolorze khaki, o szerokosci 2,5 cm + AC ’
(ocieplacz, kurtka)
petelkowa tasma samosczepna
23 w kolorze khaki, o szerokosci 3,5 cm
(ocieplacz, kurtka)
petelkowa tasma samosczepna
24 w kolorze khaki, o szerokosci 8,5 cm
(ocieplacz, kurtka)
szelkowa tasma elastyczna w kolorze khaki,
25 o szerokosci 4,0 cm
(szelki spodni)
26 tasma elastyczna o szerokosci 4,0 cm . .
] dni) wzér przgdml_otu,
Tasma elastyczna — (pas spo specyfikacja
poliamidowo-elastanowa (70% PA, 30%EL) elastyczna | ;achniczna producenta
lamoéwka w kolorze ciemnozielonym materiatu
27 zasadniczego ocieplacza,
o szerokosci 2,0 cm
(mankiety ocieplacza)
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze wzor przgdmi_otu,
28 | Sznurek elastyczny ! ) . : specyfikacja
ciemnozielonym, o srednicy 3 mm techniczna producenta
mosiezny oksydowany zatrzask typu DWP (w wers;ji wzor przedmiotu,
29 Zatrzas_k wodoszczelnej), z matowg gtéwka z tworzywa Zatacznik D, Tablica
konfekcyjny 1), a glowkg z yw a '
sztucznego w kolorze khaki o srednicy 15 mm D.3
- . : wzOor przedmiotu,
30 Oczko mosiezne oczko oksydowane o Srednicy specyfikacja

zewn. 11 mm, $rednicy wewn. 5,6 mm

techniczna producenta
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa
sztucznego, w kolorze khaki, z otworami
31 na tasiemke
Stoper (regulacja: obwodu dotu kurtki, obwodu kaptura wzor przedmiotu,
kurtki) Zatgcznik D, Tablica D.4
jednosprezynowy stoper wykonany
32 z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki
(regulacja obwodu dotu ocieplacza)
zabezpieczenie sznurka elastycznego wykonane wzér przedmiotu,
33 | Kohcdwka sznurka | z tworzywa sztucznego, w kolorze ciemnozielonym | specyfikacja techniczna
(kaptur kurtki) producenta
koralik wykonany z tworzywa sztucznego, wz0r przedmiotu,
34 Koralik w kolorze khaki specyfikacja techniczna
(kaptur kurtki, dét kurtki) producenta
uchwyt z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki, wzor przedmiotu,
35 Uchwyt przy stoperze dwusprezynowym specyfikacja techniczna
(ocieplacz) producenta
Regulator regulator z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki, wzc’_>r pr_zedmiot_u,
36 prostokatny z wlotem o szerokosci 4,0 cm specyfikacja techniczna
(szelki spodni) producenta
ramka z tworzywa sztucznego, w kolorze khaki wzor przedmiotu,
37 Ramka z wlotem o szerokosci 4,0 cm specyfikacja techniczna
(dopiecie szelek do spodni) producenta
Tworzywowy wyprofilowany tworzywowy ptaski pasek szerokosci wz0r przedmiotu,
38 pasek 3 mm, grubosci 2 mm specyfikacja techniczna
(usztywnienie daszku kaptura kurtki) producenta
. tasiemka bawetniana w kolorze khaki, wzér przedmiotu,
Tasiemka e o !
39 b . o szerokosci 1,0 cm specyfikacja techniczna
awetniana . .
(do stoperdw kurtki) producenta
. Nit oksydowany w wersji wodoszczelnej wzc’_>r pr_zedm|ot_u,
40 Nit specyfikacja techniczna
(kurtka)
producenta
a1 Tkanina na fatki bawetniana tkanina typu n?ris 0 masie specyfikacja techniczna
do cechowania powierzchniowej 130 + 160 g/m °, w kolorze biatym producenta
42 Worek foliowy worek foliowy o] Wymiarac'h dostosovyanych WDT_T
optymalnie do wymiaréw przedmiotu podrozdziat 7.3
pudto kartonowe o wymiarach
43 Pudto dostosowanych optymalnie do wymiaréw
przedmiotéw WDT.T
; . . podrozdziat 7.3
a4 Sztyft plastikowy sztyft do zamocowania etykiety
jednostkowej
45 Wszywka wszywka informacyjna
46 etykieta jednostkowa
WDTT
a7 Etykieta etykieta na opakowanie jednostkowe podrozdziat 7.1
48 etykieta na opakowanie zbiorcze
Uwagi:

do wykonania ubrania ochronnego nalezy stosowa¢ dodatki z matowym wykohczeniem powierzchni;
tadmy samosczepne nalezy wykoriczy¢ poprzez Sciecie rogow w formie zaokraglen.
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4.2 Rodzaje szwéw i sciegdw maszynowych

Zestawienie podstawowych szwow i $ciegdw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna.c’ze.nie Szwu Lp. Ozna.c’ze.nie Szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu
1 1.01.01/301 15 2.02.07/301 29 5.31.01/301
2 1.01.01/401 16 2.02.08/301 30 5.31.02/301
3 1.01.03/504 17 2.02.10/301 31 5.31.02/504
4 1.02.01/301 18 2.05.02/301 32 6.02.01/301
5 1.04.01/301 19 2.42.04/301 33 6.02.03/301
6 1.04.02/301 20 2.42.02/301 34 6.03.04/301
7 1.06.01/301 21 3.01.01/301 35 6.05.01/301
8 1.06.02/301 22 4.03.04/301 36 7.12.02/301
9 1.06.03/301 23 5.04.02/301 37 8.06.02/301
10 1.20.01/301 24 5.04.02/301 38 8.15.01/301
11 1.21.01/301 25 5.04.03/301 39 8.30.02/301
12 2.02.01/301 26 5.04.06/301 40 323
13 2.02.02/301 27 5.05.01/301 41 409
14 2.02.03/301 28 5.06.01/301 - -

Wymagane gestosci sciegow:
- stebnowych tgczacych; 30 + 40 sciegoéw / 1dm;
- overlockowych 3 - nitkowych i overlockowych 5 — nitkowych; 30 + 40; sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koncu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie
nici i naprezenia nitek tworzgcych szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych okreslone zostaty w opisie wykonania przedmiotu
(rozdziat 6 WDTT).

4.3 Parametry klejenia

Stosowane parametry ustawienia urzgdzenia do podklejania szwow:
- predkosé¢ przesuwu tasmy: (2,0 + 2,5) m/min dla szwow podklejanych po tukach, (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;
- temperatura: (530 + 540) °C przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min, (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;
- docisk rolki: (3,0 + 3,5) bar;
- przeptyw powietrza przez grzatke - 0,4 bar.
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Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwdéw zgodnie z zaleceniami
producenta materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 3.

nie mniej niz:

Tablica 3

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie

P y 9 miary ymag i metoda badania wg

1 | Wymagania dla szwoéw podklejonych tasmag uszczelniajgca
1.1 | Wytrzymatos¢ szwow, nie mniej niz: N 225 PN-EN 1SO

' Y ’ ) iz 13935-2:2002

Wodoszczelnos¢ szwéw podklejonych P’\IT_II\IS-I(E)N8i(i§119197

1.2 |przedipo 5 praniach wodnych, cm 200 ;

PN-EN ISO 6330:2002
procedura 3A

1.3 e
uszczelniajgcy

Trwatos¢ podklejania tasmg

brak delaminacji
warstw materiatu
w zakresie
wiekszym od 5 mm

wizualna ocena prob
po badaniach
wodoszczelnosci

4.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w przedmiocie.

4.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zalezno$ci od obwodu klatki piersiowej, obwodu pasa i wzrostu wyrdznia sie wielkosci podane w tablicy 4.

Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Oznaczenie wielkosci
Obwéd klatki piersiowej - zakres
Wzrost - XS S M L XL XXL 3XL
zakres 78 - 86 86 - 94 94 -102 102 - 110 110 - 118 118 - 126 126 - 134
Oznaczenie wielkosci
Obwdd pasa - zakres
XS
158-162 | oo o
S XS XXS
162-166 | 45, g 80 - 88 88 - 96
R S XS XS
166 - 170 68 - 76 76 - 84 84 - 92 92 -100
L R S S XS
170-174 72 —-80 80 - 88 88 - 96 96 - 104 104 - 112
XL L R R S XS
174-178 | 6g_76 76 -84 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108-116
XXL XL L L R S
178-182 72 - 80 80 - 88 88 - 96 96 - 104 104 - 112 112 -120
XXL XL XL L R R
182-186 76 - 84 84 - 92 92 -100 100 - 108 108 - 116 116 - 124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112-120
XXL XL
190-194 100-108 | 108- 116
XXL
194 - 198 104 - 112

Razem 38 wielkosci
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5. Zestawienie elementéw skitadowych

Zestawienie elementow sktadowych ubrania ochronnego przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llosé czesci
KURTKA UBRANIA OCHRONNEGO
Materiat zasadniczy 1 Przod 2
Ia<llr1tr.tléil_iss/;iodni 2 Karczek tytu z karczkiem przodu 1
3 Tyt 1
4 Odszycie kaptura — dot 1
5 Srodkowa cze$é kaptura — wieksza 1
6 Srodkowa cze$é kaptura — mniejsza 1
7 Bok kaptura 2
8 Tunel kaptura — tyt 1
9 Obszycie kaptura — wieksze 1
10 |[Obszycie kaptura — mniejsze 1
11 | Tunel kaptura — géra 1
12 | Stéjka wierzchnia 1
13 [ Stéjka spodnia — gora 1
14 Plisa do odszycia i wszycia zamka kaptura 2
15 | Stéjka spodnia — dot 1
16 Worek kieszeniowy kieszeni bocznej 2
17 | Patka kieszeni bocznej 2
18 | Wypustka kieszeni bocznej 2
19 | Koncowki zamkoéw i wieszak 13
20 | Plisa pod zamek btyskawiczny 1
21 | Obtozenie przodu 2
22 | Krawedz przodu 2
23 Os_iona zamka btyskawicznego do dopiecia >
ocieplacza
24 Plisa zapiecia przodu — wierzchnia 1
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llosé czesci
Materiat zasadniczy 25 Bok kurtki 2
;lrjtr.ﬂ;il_issﬁ_c’dm 26 | Plisa zapiecia przodu — spodnia 1

27 | Odszycie dotu kurtki 1

28 | Odszycie dotu rekawa 2

29 | Dot rekawa 2

30 | Czesc¢ tokciowa rekawa 2

31 |Gorarekawa 2

32 | Cze$c¢ spodnia goéry rekawa 2

33 Plisa odszycia ,okienka” zamka pod pacha 2

34 Plisa pod zamek pod pacha 4

35 | Kieszen na rekawie duza 2

36 |Kieszen na rekawie mata 4

37 | Patka do regulacji rekawa 2

38 | Zapinki do dopiecia ocieplacza 5

Razem elementow: 78

Materiat kieszeniowy 1 Worek kieszeniowy — wiekszy 1
art. TP-K 2 Worek kieszeniowy — mniejszy 1
3 Lamowka 1

Razem elementdéw: 3

OCIEPLACZ POD KURTKE UBRANIA OCHRONNEGO

Materiat zasadniczy 1 Przod ocieplacza 2
art. 3LO 2 Tyt ocieplacza 1
3 Bok ocieplacza 2

4 Karczek tytu z karczkiem przodu ocieplacza 1

5 Stojka wierzchnia ocieplacza 1

6 Rekaw ocieplacza — dot 2

7 Rekaw ocieplacza — tokie¢ 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llosé czesci
Materiat zasadniczy 8 Rekaw ocieplacza — gora 2
art. 3LO 9 Rekaw ocieplacza — cze$¢ spodnia géry rekawa 2

10 Plisa pod zamek blyskawiczny zapiecia przodu 1
ocieplacza — czes¢ spodnia
Razem elementow: 16
1 Plisa pod zamek btyskawiczny zapiecia przodu 1
Dzianina warstwy ocieplacza — czes¢ wierzchnia
wierzchniej (zewn.) . .
laminatu 2 Obszycie dotu ocieplacza 1
;rrcijlvg?_r(s)twowego 3 Plisa odszycia ,okienka” pod zamek kieszeni 2
4 Obsadzenie worka kieszeni 2
5 ,Garaze” koncéwek zamka btyskawicznego 2
6 Koncowki zamkoéw btyskawicznych 3
Razem elementow: 11
Dzianina warstwy . . .
spodniej (wewn.) 1 Stojka spodnia ocieplacza 1
laminatu
tréjwarstwowego .
art. 3LO Razem elementow: 1
(typu polar)
Mgterlai podszewkowy 1 Wewnetrzna cze$¢ przodu ocieplacza 2
ocieplacza
dzianina siatkowa Razem elementéw: >
art. ST-z )
Materiat kieszeniowy 1 Worek kieszeni ocieplacza — wiekszy 2
kurtki i ocieplacza . - .
art. TP-K 2 Worek kieszeni ocieplacza — mniejszy 2
Razem elementow: 4
SPODNIE UBRANIA OCHRONNEGO
Materiat zasadniczy 1 Nogawka przodu — gora 2
kurtki i spodni .
art. 3LS/1 2 Nogawka przodu — dét 2
3 Nogawka — cze$¢ kolanowa 2
4 Listwa boczna wierzchnia 4
5 Listwa boczna spodnia 2
6 Nogawka tytu — gora 2
7 Nogawka tytu — dot 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie llosé czesci
Materiat zasadniczy 8 Nogawka wewnetrzna — géra 2
;lrjtr.ﬂ;il_issﬁ_c’dm 9 Nogawka wewnetrzna — dot 2

10 Wzmocnienie wewnetrznej nogawki — dot 2
11 | Worek kieszeni bocznej — przody goéra 2
12 Prawa listewka rozporka 2
13 Lewa listewka rozporka 1
14 | Uchwyt klamry szelek 2
15 |Koncowka zamka btyskawicznego 8
16 Podtrzymywacz paska 4
17 Krawedz boczna zamka 4
18 Karczek szelek — tyt 2
19 Pas wierzchni przodu — lewy 1
20 Pas wierzchni przodu — prawy 1
21 Pas spodni przodu — lewy 1
22 Pas spodni przodu — prawy 1
23 | Pas wierzchni tytu 1
24 | Pas spodni tylu — $rodek gora 1
25 Pas spodni tytlu — srodek dot 1
26 | Pas spodni tylu — pliska zamka dopiecia szelek 1
27 | Pas spodni tylu — boki 2
28 Patka kieszeni na nogawce boku 2
29 Kieszen wierzchnia na nogawce boku 2
30 |Kieszen spodnia na nogawce boku 2
Razem elementow: 61

Materiat laminowany 1 Element do naszycia fatki do cechowania 2
z klejem 2 Element do naszycia wszywki informacyjnej 2
Razem elementdéw: 4
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Podstawowe operacje wykonania przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
KURTKA
1 Rozkréj elementow i wedtug szat;(lonow i uktadow
roju
Kaptur kurtki
Zamocowanie tasiemki ze stoperem
2 na srodkowej mniejszej czesci kaptura - wg szablonu pomocniczego
i zalozenie oczka metalowego
Zszycie srodkowej czesci mniejszej
3 z wiekszg, ztozenie pliski na szerokos¢ 2.02.08/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
3,5 cm i zamocowanie
4 . szsézégﬁisggglégwr?i ?ﬁsk(;::r?iteursiwu 1.01.01/301 0,2 cm po czes$ciach bocznych,
¢ y y 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
Naszycie tunelu — $rodkowa czesé szerokosc tunelu 2,5 cm.
d g 4.03.04/301 )
5 i boczna czes¢ kaptura, Wprowadzenie sznurka
i +6.02.01/301 S
szerokosc tunelu 2,5 cm elastycznego z koralikiem
Zatozenie oczek metalowych w odszyciu
krgwedm przedniej ka_p_tura, d_oszyme 2 02.01/301
tasiemek ze stoperami i uszycie tunelu
6 ) i 6.02.01/301 8 metalowych oczek
z przestebnowaniem na koncach 0,2 cm.
e " . . 2.02.01/301
Zgiecie na p6t i zamocowanie w potowie
obsadzenia wiekszego
szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm,
7 Doszycie mniejszej czesci obsadzenia 1.01.01/301 0,2 cm po mniejszej czesci
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 (lewa strona materiatu to czesc¢
wierzchnia)
. . 1.01.01/301
8 Doszycie obsadzenia do kaptura 6.02.03/301 -
9 Zszycie dotu kaptulra z tasmg zamka 1.01.01/301 czes¢ zamka z suwakiem
btyskawicznego
10 Doszycie obsadzenia do dotu kaptura 2.02.01//301 -
Wykonanie szwu stebnowego dookota
11 kaptura i wprowadzenie elastycznego 2.02.01/301 0,2 cm od krawedzi
sznurka
12 Odszycie tunelu do wciggniecia 1.01.01/301 0.6 cm
tworzywowego paska w daszek
13 | Podklejenie szwdw tasmg uszczelniajgcy - -
14 Przeprowadzenie testu uszczelnionych i i
szwow
15 Naklejenie taSmy antyzaciekowej - -
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Tablica 6 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Kieszenie dolne przodu
1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm
16 Wykonanie patki kieszeni 1.06.01/301 od kraw dzi’
6.05.01/301 ¢
Zatozenie gornej czesci zatrzaskow
17 3 . - -
w patkach kieszeni
Wyszycie dziurek na wierzchnich
18 czesciach workow kieszeniowych 409 -
(bok kurtki)
19 Zszycie boku przodu z przodem kurtki 1.01.01/301 0,2 cm po przodzie,
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
20 Wykonanie otworu kieszeniowego 1.01.01/301 na koncach otworu wykonac¢
i doszycie zamka btyskawicznego 5.31.02/301 rygiel maszynowy
21 Naszycie patki kieszeni 1.01.01/301 -
22 Naszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 -
0,7 cm od krawedzi,
23 Wykonanie szwu stebnowego patki 5.05.01/301 na koncach nalezy wykonaé
rygiel maszynowy
2 Wyk.oname koncowgk do zamkpw 8.06.02/301 i
btyskawicznych z materiatu zasadniczego
Doszycie koncéwek do zamka .
25 btyskawicznego (zamocowanie ryglami) 323 szew ryglujacy
Doty rekawow
Naszycie elementu z taSmy samosczepnej element z tasmy samosczepne;j
26 o 5.04.03/301 :
na patke rekawa (czes$¢ haczykowa o wymiarach (3,8 x 6,0) cm
Naszycie elementu z taSmy samosczepnej element z taS§my samosczepne;j
27 s > 5.04.03/301 :
na dolng czes¢ rekawa (czes¢ petelkowa) o wymiarach (3,8 x 18,0) cm
. . 1.01.01/301 .
28 Wykonanie patki dotu rekawa 6.05.01/301 0,2 cm od dotu krawedzi
Doszycie obszycia dotu rekawa oraz 1.01.01/301 .
29 wykonanie szwu stebnowego 5.31.01/301 0,2 cm po obszyciu dotu
30 Doszycie patki do wykrOJu rekawa 1.04.01/301 i
(zamocowanie)
31 | Wykonanie zapinek do wpiecia ocieplacza 1.06.02 0,2 cm od krawedzi
32 Doszycie zaplnek_do wpiecia ocieplacza 1.04.01/301 i
do obszycia dotu rekawa
33 Zszycie dotu rekawa oraz wykonanie szwu 2 02.10/301 0,2 cm, szerokos¢ szwu

stebnowego

zszycia 0,6 cm
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Tablica 6 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Goéra rekawow
wykonanie otworu kieszeniowego
o _ . 1.06.02/301 _ zamka pryzgoszczelnego
34 Wykonanie kieszeni rekawa z zamkiem 1.04.01/301 i wykonanie szwu st_ebqowegq
bryzgoszczelnym P 0,2 cm oraz obszycie kieszeni
6.02.01/301 : )
typu pudetkowego i wykonanie
szwu stebnowego
zszycie dwoch elementow
35 Wykonanie matej kieszeni na rekawie 1.06.03/301 " azp niecie w.g )
kieszonki 0,9 cm i zszycie dotu;
1.21.01/301 o P
wywrocenie, zagiecie
i zamocowanie
Naszycie kieszeni z zamkiem 1.20.01/301 mata kieszonka na rekawie
36 bryzgoszczelnym oraz z matg kieszonkag +6.02.01/301 - w gorze i na dole nalezy
na gore rekawa 323 wykonac rygiel maszynowy
Naszycie elementu z tasmy samosczepnej taéma samosczepna
37 (czesci petelkowej) na gore rekawa 5.04.03/301 o wymiarach (3,5 x 5,5) cm
sclpe J gore re (wysokos$¢ x szerokos¢)
Wykonanie koncowek do zamkow
38 bryzgoszczelnych z materiatu 8.06.02/301 0,2 cm od krawedzi
zasadniczego
39 Doszycie koncéwek do zamka 323 szew ryglujacy
bryzgoszczelnego
40 Zszycie gory rekawa z czescig tokciowg 1.02.01/301 0,2 cm po gorze rekawa,
rekawa i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
w | e e ke okovs | aonoan | oz2am pogor rekana
P goryre y 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
42 Doszycie dotu rekawa z gérg rekawa 1.01.01/301 0,2 cm po dole rekawa,
i wykonanie szwu stebnowego 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
Stojka wierzchnia
Wykonanie krycia zamka btyskawicznego 1.06.03/301 0,2 cm brzeg pliski, 2,0 cm krycie
43 s .
kaptura, szerokos¢ zakrycia zamka 0,2 cm 323 zamka
42| byskawicanego bos suwaka do praypiecia | 1 0LOVSO1 :
y 9 preypie 2.02.10/301
kaptura
na koncach odszycia, na stéjce
45 Doszycie stojki wierzchniej do podkroju 1.01.01/301 wierzchniej wykonac rygiel
szyi i wykonanie szwu stebnowego +2.02.07/301 maszynowy, szerokos¢ szwu
zszycia 0,6 cm
Stojka spodnia
Wykonanie elementéw do zakrycia 0.7 cm wedtug szablonu
46 suwakow zamkow btyskawicznych 6.02.03/301 ' 9
. pomocniczego
ocieplacza
47 Wykonanie zapinki do wpiecia ocieplacza 1.06.02/301 0.2 cm
oraz wieszaka 8.06.01/301 '
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Tablica 6 (cigg dalszy)
: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Zamocowanie na mniejszg czes¢ stojki
48 spodniej do lewej strony materiatu 1.01.01/301 -
wieszaka oraz zapinki do ocieplacza
Dos_z;_/cie stojki sppdniej_mnigjszej 1.02.01/301 0,2 cm po stojce wiekszej
49 2 Mni€jsza na Ieng stronie, wigksza 2.02.01/301 szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
na prawej, wykonanie szwu stebnowego
Doszycie zamka do wpiecia ocieplacza 1.01.01/301
50 do obsadzenia kurtki i wykonanie szwu s 0,2 cm po tkaninie zasadniczej
2.02.01/301
stebnowego
Naszycie obsadzenia z zamkami
do wpiecia ocieplacza z elementami 1.01.01/301
51 do zakrycia suwakéw zamka s wedtug szablonu pomocniczego
X - . 6.02.03/301
btyskawicznego na uszytg stdjke spodnig
i zamocowanie
Zapiecie przodu
: . . . 1.01.01/301
52 Wykonanie patkllza.bezpleczajacej zamek +1.06.01/301 0,2 cm od krawedzi
zapiecia przodu +6.05.01/301
53 Wykonanie plisy wierzchniej i spodniej 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
54 Wykonanie kieszeni w krawedzi przodu 1.06.02/301 wszy¢ zamek a nastepnie nacig¢
(kieszenh napoleonska) 1.04.01/301 po skosie, przegig¢ i zamocowac
55 Doszycie worka kieszeniowego 1.01.01/301 -
56 Wylamowanie worka 3.01.01/301 szerokosc¢ lamowki 1,0 cm
57 Wyk.oname koncowgk do zamkpw 8.06.02/301 0.2 cm
btyskawicznych z materiatu zasadniczego
Doszycie koncéwek do zamka
58 btyskawicznego przodu i kieszeni 323 szew ryglujacy
w krawedzi przodu
59 Zamocowanie rynienki - plisa spodnia 323 1,0 cm szew ryglujacy
Z ryglami
Wyszycie dziurek w dolnych bocznych
60 .. ) 409 R
czesciach w przodach kurtki
Montaz elementow
Doszycie boku tytu z tylem kurtki 0,2 cm po tyle, szerokos¢ szwu
61 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.03/301 zszycia 0,6 cm
62 Potgczenie przodu i tytu kurtki z karczkiem 2 02.03/301 0,2 cm po karczku, szerokosé
przodu i tytu i wykonanie szwu stebnowego R szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie plisy wierzchniej i spodniej oraz 1.01.01/301 0,2 cm po przodach
63 doszycie krawgdzi przodu i wykonanie 2.02.01/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
szwu stebnowego
Doszycie zamka btyskawicznego do 1.01.01/301
64 krawedzi przodu oraz patki PN -
. S oY 2.02.01/301
zabezpieczajgcej zamek zapiecia przodu
65 Wszycie rekawdw i przestebnowanie po 2.02.03/301 szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm,
kurtce 2.02.01/301 0,2 cm po kurtce
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata z tasmy wymiary elementu z tasmy
66 samosczepnej (czesci petelkowej) 1.02.01/301 samosczepnej (7,0 x 8,5) cm
na lewy przéd kurtki (wysokos¢é x szerokosg)
Naszycie prostokata z tasmy wymiary elementu z tasmy
67 samosczepnej (czesci petelkowej) 1.02.01/301 samosczepnej (2,5 x 10) cm
na prawy przéd kurtki (wysokos¢ x szerokos¢)
63 Zatozenie metalowych oc_zek do obszycia i 4 metalowe oczka
dotu kurtki
69 D_oszyC|e opszyCIa dotu do kurtki 2.02.03/301 0,2 cm po obszyciu dotu
i wykonanie szwu stebnowego
Zamocowanie stoperow z tasiemkag i
70 (bok kurtki) 1.01.01/301
71 Wprowadze;nle sznurka _elastycznego i 7 koralikiem
i zamocowanie
Wykonanie otworu zamka 1.01.01/301 odszycie prostokata ° vyymlarach
72 (1,4 x 39,0) cm, nacig¢ koperte
bryzgoszczelnego pod pachg 2.02.01/301 . . )
i wykrawedziowac
ztozy¢ dwie czesci plisek prawg
do lewej, przeszy¢ wzdtuz,
73 wykonanie plisek pod zamek 1.01.01/301 wywrécic¢, uformowac
bryzgoszczelny 2.02.01/301 i przestebnowac wzdtuz jednej
krawedzi, szeroko$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm
74 Wszycie zamka bryzgoszczelnego 1.04.01/301 0,2 cm nastebnowac
| e ieoter s | 1ouovan
y29 y 8.06.02/301 '
zasadniczego
Doszycie koncéwek do zamka .
76 bryzgoszczelnego 323 szew ryglujacy
77 | Podklejenie szwow tasma uszczelniajgca - bez klejenia dpszyma plisy
z krawedzig przodu
78 Przeprowadzenie testu jakosci i i
uszczelnienia podklejonych szwow
Doszycie obgadzenlg I_<ur_tk| 1.01.01/301
79 oraz zamocowanie podwiniecia dotu 0,2cm
X . 2.02.01/301
i wykonanie szwu stebnowego
Podklejenie pozostatych czesci kurtki
80 (plisa z krawedzig przodu + stéjka - -
spodnia)
81 Odszycie dotu rekawa (podwiniecie) 1.01.01/301 dot rekawa 2,0 cm,
T gora rekawa 5,0 cm
82 | Odszycie dotu kurtki, 2,5 cm podwiniecie 1.01.01/301 2,5cm
rekawy — w odlegtosci 2,0 cm
od gérnej krawedzi odszycia dotu
83 Naklejenie tasmy antyzaciekowej - rekawa,

dét kurtki — w odlegtosci 2,0 cm
od gérnej krawedzi odszycia dotu
kurtki
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Tablica 6 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Zatozenie zatrzaskow w plisach zapiecia
84 przodu, w patkach kieszeni oraz - 16 sztuk
w zapinkach do dopiecia ocieplacza
tatka do cechowania
Naszycie tatki do cechowania i wszywki o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
85 informacyjnej na elementy z materiatu 1.02.01/301 wszywka informacyjna
laminowanego z klejem o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysokosé x szeroko$¢)
Naklejenie naszytej tatki do cechowania fatka c_io cechowan!a na Iewy_m
86 ; o o - przodzie, wszywka informacyjna
i wszywki informacyjnej .
na prawym przodzie
OCIEPLACZ
1 Rozkréj elementow i wedtug szabloqow i ukfadéw
kroju
Ocieplacz
Obszycie otworu kieszeni bocznych 1.01.01/301 szew przestebnowaé
2 z zamkiem btyskawicznym +5.04.02/301 o wierzchu 0,2 cm
y y +7.12.02/301 P ’
3 Wykonanie W|_eszakow do zapinek 8.06.02/301 0.2 cm — 5 sztuk
ocieplacza
tatka do cechowania
Naszycie wszywki informacyjnej na o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
4 | wewnetrzng czes¢ przodu na lewej stronie 5.06.01/301 wszywka informacyjna
i tatki do cechowania na prawej stronie o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysoko$é x szeroko$¢)
Naszycie wzmocnienia na worek 1.01.01/301
5 kiesze)r/ﬂow oraz doszvcie workow +2.02.07/301 Worki kieszeniowe zszyé razem
k}i/eszeniow gh 1.01.01/301 i obrzucié overlockiem
Y +5.31.02/504
prawa czes¢ przodu — tasma
o wymiarach (2,5 x 10,0) cm,
Naszycie na przody i rekawy prostokgtow lewa czes¢ przodu — tasma
6 z tasmy samosczepnej 5.04.03/301 o wymiarach (7,0 x 8,5) cm,
(czesci petelkowych) rekawy — tasma o wymiarach
(3,5 % 5,5) cm;
(wysokosé x szerokosé)
7 Zszycie boku z przodem ocieplacza 1.01.03/504 0.2 cm na przodzie ocieplacza
(overlock) i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 ' b P
8 Naszycie wgwr_m;trzr_mej czesci przodu 1.01.01/401 i
(dzianina siatkowa)
Zszycie boku tytu z tytlem (overlock) 1.01.03/504 .
9 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm na tyle ocieplacza
. e - wedtug szablonu pomocniczego
10 Doszycie stojki W|esr§cihn|ej do prostokata 1.01.01/301 z podtozeniem wieszaka
y do zapinek ocieplacza
11 Doszycie stojki spodniej do stojki 1.01.01/301 strona polarowa

wierzchniej
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Tablica 6 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Potgczenie przodu i tytu z karczkiem
12 | przodu i tylu (overlock) i wykonanie szwu 1.01.03/504 0,2 cm po karczku
2.02.07/301
stebnowego
Rekaw
13 Zszycie rekawa i wykonanie szwu 1.01.03/504 0.2 cm
stebnowego (overlock) 2.02.07/301 '
14 Wylamowanie doiu’ rekawa 3.01.01/301 i
(elastyczna laméwka)
15 Naszycie wieszakéw do zapinek 8.06.02/301 dlugos¢ w stanie gotowym
ocieplacza 8.15.01/301 3,0cm
Doszycie gory rekawa z tokciem rekawa 1.01.03/504 )
16 (overlock) i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm po gorze rekawa
Doszyc[e gory rekgwa z iokm_em do spodu 1.01.03/504 ,
17 gory rekawa i wykonanie szwu 0,2 cm po gorze rekawa
2.02.07/301
stebnowego
Doszycie dotu z gorg rekawa i wykonanie 1.01.03/504
18 szwu stebnowego 2.02.07/301 0,2 cm po dole rekawa
Wszycie rekawow do podkroju pach 01.01.03/504 .
19 i wykonanie szwu stebnowego 2.02.07/301 0.2 cm po ocieplaczu
20 Obrzucenie krawedzi przodu 1.01.03/504 -
21 Wykonanie plisy pod zamek 1.06.02/301 0,2 cm
i przestebnowanie
22 Obrzucenie krawedzi plisy pod zamek 1.01.03/504 -
23 Zatozenie metalowyc_:h oczek do obszycia i 4 metalowe oczka
dotu ocieplacza
24 Dos_zyC|e obs;yma dou do ocieplacza 1.04.02/301 0,2 cm po obszyciu dotu
i wykonanie szwu stebnowego
Wprowadzenie sznurka elastycznego
25 i zamontowanie stoperéw - -
i uchwytéw do sznurka
Doszycie zamka btyskawicznego
26 do krawedzi przodu oraz plisy 2.02.02/301 -
zabezpieczajacej zamek btyskawiczny
Zamocowanie stojki z zamkiem
27 btyskawicznym oraz zamocowanie 1.01.01/301 0.2 cm
podwiniecia dotu i wykonanie szwu 1.06.02/301 '
stebnowego
28 Podwiniecie dotu ocieplacza 2.05.02/301 2,5cm
29 Wykonczenie stojki ocieplacza 2.02.01/301 0,2 cm po stéjce
Wykonanie koncéwek do zamkdéw
30 | btyskawicznych z materiatu zasadniczego 8.06.02/301 0,2cm
ocieplacza
31 Doszycie koncowek do zamka 1.01.01/301 kieszen i prz6d 0,7 cm

btyskawicznego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operaciji

Oznaczenie
szwu i $ciegu

Wymagania i uwagi

SPODNIE

Rozkréj elementow

wedtug szablondw i uktadéw
kroju

Naszycie fatki do cechowania i wszywki
informacyjnej na elementy z materiatu
laminowanego z klejem

1.02.01/301

tatka do cechowania
o wymiarach (4,5 x 8,5) cm,
wszywka informacyjna
o wymiarach (8,5 x 4,0) cm;
(wysokosé x szerokos¢)

Naklejenie naszytej tatki do cechowania
i wszywki informacyjnej

na wewnetrzng strone workéw
kieszeniowych kieszeni
bocznych, wszywke informacyjng
nalezy naszy¢ na prawym worku
kieszeniowym,
tatke do cechowania na lewym

Listwy boczne wierzchnie i spodnie

Wykonanie listwy bocznej wierzchniej

1.01.01/301
+1.06.01/301
+6.05.01/301

ztozy¢ dwie czesci listwy prawymi

stronami i przeszy¢ wzdtuz trzech
bokéw, wycieniowaé szew,

wywréci¢, uformowac
i przestebnowac¢ wzdtuz trzech
krawedzi, szerokos$¢ szwu
stebnowego
0,7 cm od krawedzi

Wykonanie listwy bocznej spodniej

1.01.01/301
+6.05.01/301

ztozy¢ listwe na po6t wzdiuz
dtuzszego boku, prawg strong
do prawej i przeszy¢ wzdtuz
krotszych brzegéw, wywrdcié,
uformowac i przestebnowac
wzdtuz trzech krawedzi,
szerokos¢ szwu stebnowego
0,7 cm od krawedzi

Wykonanie uchwytu szelek

1.01.01/301
+6.05.01/301

ztozy¢ uchwyt na pét wzdtuz
dtuzszego boku, prawg strong
do prawej i przeszy¢ wzdtuz
dtuzszych brzegdéw, wywrocié,
uformowac i przestebnowac
wzdtuz trzech krawedzi,
szerokos¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzi

Naszycie elementu z tasmy samosczepnej
(czesci haczykowej) na uchwyt szelek

5.04.03/301

element z taSmy samosczepne;j
o wymiarach (3,0 x 3,5) cm;
(wysokosé x szerokosé)

Wykonanie podtrzymywaczy paska

1.01.0.1/301
8.06.02/301

szerokos¢ podtrzymywaczy
1,0 cm, szerokos$¢é szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi

Wykonanie prawej listewki rozporka

1.01.01/301
+1.06.01/301
+6.05.01/301

ztozy¢ dwie czesci listewki
stronami prawg z lewg i przeszy¢
wzdtuz dwéch bokow,
wycieniowac szew, wywrocic,
uformowac i przestebnowac
wzdituz wczesniej przeszytych
krawedzi, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwu i $ciegu

Wymagania i uwagi

Kieszenie boczne

10

Wyszycie dziurek

409

wedtug szablonu pomocniczego,
dziurki w dole kieszeni bocznych

11

Wykonanie otworu kieszeni bocznej

1.01.01/301
+2.02.01/301
323

wedtug szablonu pomocniczego,
naszy¢ na wierzch zamek
btyskawiczny wzdtuz, przeciagé
otwor i nacigc¢ trojkaty, wywrécic,
zamocowac trojkaty
czterokrotnym przeszyciem
$ciegiem 301, uformowac
i wykonac¢ szew stebnowy,
tzw. ,ramke”, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi,
na krétszych bokach ramki
wykonaé szew ryglujgcy 323
o diugosci 1,7 cm

12

Wykonanie kieszeni bocznej

1.01.01/301

wedtug szablonu pomocniczego

Szelki

13

Ciecie tasmy elastycznej szelek

wedtug wymiaru podanego
w tabeli

14

Zamocowanie tasmy elastycznej
na karczku tytu

5.04.03/301

15

Doszycie zamka btyskawicznego
do karczka tytu

1.01.01/301

zamek btyskawiczny z suwakiem

16

Odszycie karczka

1.06.02/301

ztozy¢ dwie czesci karczka
stronami prawg do prawej, zszyc¢,
zostawic przy zamku otwor
do wywrdcenia, wywrécic,
uformowac i przestebnowaé
dookota 0,2 cm od krawedzi

17

Zamocowanie koncow szelek na klamrach

5.04.06/301

na tasme elastyczng zatozyc¢
regulator oraz prostokat
do zapinki szelek, odpowiednio
zatozy¢ i przestebnowac
Sciegiem dwuigtowym. Odlegtos¢
od regulatora do konca 7,0 cm.

Nogawki spodni

18

Doszycie do przodu lewej listewki rozporka

1.01.01/301

ztozy¢ lewg listewke i przéd
stronami prawg do lewej
i przeszy¢ wzdtuz jednego boku,
wycieniowaé szew, wywrocic

19

Wykonanie prawej listewki rozporka.

1.01.01/301

ztozy¢ dwie czesci listewki prawg
do lewej strony, przeszy¢ wzdtuz
dwoch bokow, wywrécic,
uformowac i przestebnowaé
wzdtuz wczesniej przeszytej
krawedzi, szeroko$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
20 Odszycie zaszewki w kolanie 1.01.01/301 0,2 cm po gérze zaszewki
i przestebnowanie 1.04.01/301 '
21 Dogzycie géry przodu do géry kolana 1.06.02/301 0,2 cm po gorze pr;odu,
i wykonanie szwu stebnowego szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
Doszycie dotu kolana do dolnej czesci 0,2 cm po dolnej czesci przodu
22 przodu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 nogawki, szeroko$¢ szwu zszycia
stebnowego 0,6 cm
Doszycie gory tytu nogawki z dolng . .
23 czescig tytu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 0.2cm bo gorze tytu nogawkl,
szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
24 Naszycie wzmocnienia na dét srodkowej 2 02.07/301 0,2 cm po wzmocnieniu wedtug
nogawki szablonu pomocniczego
Doszycie gornej srodkowej czesci nogawki 0,2 cm po goérnej srodkowej
25 do dolnej srodkowej czesci nogawki 1.06.02/301 czesci nogawki, szerokos¢ szwu
i wykonanie szwu stebnowego zszycia 0,6 cm
Doszycie srodkowej czesci przodu 0,2 cm po $rodkowej czesci
26 do przodu nogawki i wykonanie szwu 1.06.02/301 przodu nogawki, szerokos¢ szwu
stebnowego zszycia 0,6 cm
L . o 0,2 cm po $rodkowej czesci tytu
27 Doszyc_u? srodkong czesci tytu do tylu 1.06.02/301 nogawki, szeroko$¢ szwu zszycia
nogawki i wykonanie szwu stebnowego 0.6 cm
szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm,
0,2 cm po lewej stronie,
28 | Wykonanie szwu $rodkowego tytu i przodu 2.02.03/301 zaczynajac od tytu az do konca
przodu, tgcznie z pliskg zamka
btyskawicznego
Doszycie do goéry przodu nogawek pasa wediug szablonu pomocniczego,
29 Zewnetrznego 1.01.01/301 nalezy podtozy¢ zapinki
do szelek
Doszycie do géry tytu nogawek czesci wedlug szablonu pomocniczego,
30 . 1.01.01/301 nalezy podtozy¢ podtrzymywacze
zewnetrznej pasa
paska
wierzchnig cze$¢ kieszeni
podwingé¢ na 0,9 cm oraz zszyé
dwa konce dotu kieszeni,
wywréci¢, uformowac
i przestebnowac na 0,2 cm,
uchwyt kieszeni zagig¢
i przestebnowac na 0,2 cm, dot
patki kieszeni zagig¢
1.01.01/301 i przestebnowac na 0,2 cm,
6.02.01/301 na spodnig czesc¢ kieszeni
L . . .- 5.04.03/301 naszy¢ prostokaty z tasmy
31 Wykonanie kieszeni naszytej na plisie 1.06.02/301 samosczepnej (czesé
6.03.04/301 haczykowa) oraz natozy¢ patke
323 prawg do prawej, przeszy¢

wzdiuz trzech bokow. Kieszen
wierzchnig ze spodnig natozyé
prawg do prawej i przeszy¢
wzdtuz dwdch bokow, wywrécic,
uformowac i przestebnowac
wzdituz wczesniej przeszytych
krawedzi. U géry wierzchnig
i spodnig cze$¢ kieszeni
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
zamocowac, dtugos¢ mocowania
4,0 cm od poczatku podwiniecia
wierzchniej kieszeni. Nieodszyty
bok kieszeni nalezy wszyc¢
w listwe boczng wierzchnig
i zamocowac ryglem
maszynowym.
wedtug szablonu pomocniczego,
naszy¢ czesc¢ dotu kieszeni
oraz czes¢ gory kieszeni
Naszycie kieszeni 1.01.01/301 i zabezpieczyc¢ ryglami bok
32 : o : ; e
na wierzchnig listwe boczng 323 kieszeni, zamocowac w listwie
bocznej u géry na kieszeni
i zabezpieczyc¢ ryglem
maszynowym
Doszycie boku nogawek przodu listwy
bocznej wierzchniej z podtozeniem 0,2 cm po przodach nogawek,
33 . . ; 1.06.02/301 . :
krawedzi boku i wykonanie szwu szeroko$¢ szwu zszycia 0,6 cm
stebnowego
Doszycie do boku nogawek tytu listwy
34 | bocznej spodniej z podtozeniem krawedzi 1.06.02/301 0,2 cm po tytach nogawek,
boku i wykonanie szwu stebnowego szerokos¢ szwu zszycia 0,6 cm
y! e g
35 Podklejenie szwu tasmg uszczelniajaca - -
36 Przeprowadzenie tes’,tu uszczelnionych i i
SZWOW
Spodnia czes¢ paska
pliske przykrywajgcg zamek
btyskawiczny do wpiecia szelek
zagig¢ w potowie, w podtozeniem
242020801 | e do dolne
+1.01.01/301 dniei i a6 P dniei czesci
37 Wykonanie spodniej czesci paska 2.02.01/301 spodniey I gorme) spodniey czg
1.01.01/301 pasl_<a. Wykonac¢ szew .
stebnujgcy 0,2 cm po dolnej
2.02.07/301 e _
spodniej czesci paska oraz
doszy¢ pozostatg czes¢ paska
i zamocowac gume
o szerokosci 4,0 cm.
Doszycie do géry odszycia pasa
38 zewnetrznego odszycia pasa 1.01.01/301 -
wewnetrznego tytu i przodu
39 Wszycie w krawed;ie bokéw zamkow 1.01.01/301 i
btyskawicznych
40 Wykonczenie paska przodu 1.06.02/301 boki i przody
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi
41 bokdéw z zamkiem btyskawicznym 2.42.04/301 0,2cm
oraz paska przodu géra i dot
42 Wykonczenie paska tytu 2.02.01/301 boki oraz zamocowanie gumy
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Wykonanie szwu stebnowego krawedzi
43 bokdéw z zamkiem btyskawicznym 2.42.04/301 0,2 cm
oraz paska tylu géra i dot
. wedtug szablonu pomocniczego,
44 Przeszycie gumy tyt paska 8.30.02/301 dwukrotnie
Naszycie elementu z taSmy samosczepnej element z tasmy samosczepne
45 (czesci petelkowei) na pasek przodu 5.04.03/301 o wymiarach (3,0 x 3,5) cm;
(wysokosé x szerokosg)
dtugos¢ 1,0 cm na goérze i dole
podtrzymywaczy, dtugos¢ 1,0 cm
na gorze i dole zapinki szelek
po obu stronach, dlugos$¢ 1,0 cm
na koncach listwy bocznej
spodniej, tworzgc tzw. ,rynienke”,
dtugosé 1,0 — kieszen na listwie
46 Wykonanie szwow ryglujgcych 323 bocznej wierzchniej gora i dét
poziomo, gora pionowo, dlugosc
1,0 cm — zapiecie przodu, doét
rozporka, dtugosc¢ 1,7 cm
na konhcach kieszeni bocznych
goérnych, dlugos¢ 1,0 cm
wszystkie koncéwki zamka
btyskawicznego
47 Wykpnanie kohcc')wgk do zamkéw 8.06.02/301 0.2 cm
btyskawicznych z materiatu zasadniczego
48 Doszycie kohcc’?wek do zamka 323 i
btyskawicznego
49 Podwiniecie dotéw 6.03.04/301 3,0cm
do dotu wszycie paska do konca
50 Wykonanie szwu stebnowego 1.01.01/301 podW|n|etego,doiu (zszy¢
po brzegu tadmy zamka
btyskawicznego)
odlegtos¢ dolnej krawedzi tasmy
51 Naklejenie tasmy antyzaciekowej - do I|n.|| szwu ste,bnowego_
podwiniecia dotu nogawki
10,0 cm
wedtug szablonéw
pomocniczych, na wierzchnig
Naklejenie naszytej tatki do cechowania strone w_orkow kieszeniowych
52 . o S - kieszeni bocznych, wszywke
i wszywki informacyjnej . .
informacyjng na prawym worku
kieszeniowym a tatke
do cechowania na lewym
Zaipzeme zafrzaskow kon_fekcyjr_lych 26 sztuk wierzchéw zatrzaskow,
53 w listwach bocznych, w kieszeniach - o8 . .
S 4 . sztuk spodéw zatrzaskow
na listwie bocznej i w zapieciu przodu
po zatozeniu zatrzaskoéw zapig¢
listwe, dobrze utozy¢ kieszen
Naszycie taSmy samosczepnej (czesci na listwie bocznej i zaznaczy¢
54 petelkowej) na tyt nogawki do kieszeni 5.04.03/301 elementy tadmy samosczepnej

w listwie bocznej

na tylnej nogawce spodni,
tak zeby po napieciu kieszen
nie byta napieta
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu

Wymagania i uwagi

55 | Podklejenie szwéw tasmg uszczelniajgcg - -

56 Przeprowadzenie testu jakosci podklejenia i i
podklejonych szwéw

7. Cechowanie, sktadowanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka informacyjna zawierajgca: nazwe, adres, znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy, nazwe wyrobu,
numer wzoru, numer partii produkcyjnej - miesigc i rok produkcji wyrobu, symbol i sktad surowcowy materiatu
zasadniczego, oznaczenie wielkosci wyrobu oraz informacje o sposobie konserwacji. Oznaczenia sposobu
konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, umieszczone na prawym przodzie kurtki — naszyta na materiat
laminowany z klejem, na lewym przodzie ocieplacza — naszyta na materiale podszewkowym ocieplacza
(dzianinie siatkowej), na prawym worku kieszeni bocznej spodni — naszyta na materiat laminowany z klejem,
powinny obejmowacé nastepujgcy uktad znakow:

w X Q20
W X 5 20

Oznaczenie wielkosci nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:20086,
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielko$ci.

- dla kurtki i spodni:

- dla ocieplacza:

Oznaczenia na wszywce informacyjnej:

NAZWA PRODUCENTA

Nazwa przedmiotu
Wzor ../MON

Materiat zasadniczy
Sktad surowcowy

Wielko$¢ wyrobu oznaczona
kodem literowym

Sposob konserwacji
Data produkcji
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tatka do cechowania o wymiarach (4,5 x 8,5) cm, zawierajgca znak kontroli technicznej, rok i miesigc
produkcji - numer partii produkcyjnej wyrobu, powinna byé umieszczona pod workiem kieszeniowym lewej
kieszeni wewnetrznej kurtki — naszyta na materiat laminowany z klejem, na prawym przodzie ocieplacza —
naszyta na materiale podszewkowym ocieplacza (dzianinie siatkowej), na lewym worku kieszeni bocznej
spodni — naszyta na materiat laminowany z klejem. Cechy powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos$¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

Etykieta jednostkowa, zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka regulujacego obwod
kaptura, zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nhazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc, rok produkcji wyrobu - numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 6 lat) — okres
gwarancji wedtug umowy kupna - sprzedazy;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie jednostkowe, naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego, zawierajgca
nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielkos¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu - numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze, naklejona na pudfo kartonowe o wymiarach optymalnie dostosowanych
do wymiaréw przedmiotu, zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobéw podang stownie;

- miesigc, rok produkcji wyrobéw - numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.

7.2 Sktadanie

Oznaki przynaleznosci panstwowej — flagi RP nalezy umiesci¢ na rekawach kurtki i ocieplacza. Do kurtki
nalezy dopig¢ ocieplacz i kaptur. Kurtke =zapigé na zamek bityskawiczny. Czesci boczne
wraz z rekawami przewing¢ do tytu i ztozy¢ poprzecznie na dwie czesci. W srodek wiozy¢ spodnie ztozone
wzdiuz, przednimi nogawkami do wewnatrz i poprzecznie na trzy czesci.
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7.3 Pakowanie

Ztozone ubranie wiozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkng¢ przez zgrzewanie. Po 3 komplety ubran
wiozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dostosowanych optymalnie do wielko$ci ztozonych przedmiotow.
Pudto oklei¢ tasma.

8. Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okres$lonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenistwa panstwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pdézn. zm.) i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobdéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnos$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
paristwa. (Dz. U. z 2013 r. poz. 136).

Ubrania ochronne podlegajg ocenie zgodnosci w trybie III.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikaciji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Nadzér nad przedmiotem

8.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakos$ci i odbioru/zwolnienia wyrobdw ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
- zdawczo-odbiorcze (Z-0);
- okresowe (O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

- normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnoéci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbidr nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbior/zwolnienie badanej partii wyrobdw.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo — odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawa odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyroboéw o licznosci nie wiekszej niz 10 000 kpl.,, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania probek do badan oraz ocene wynikow badan realizowaé wedtug



33

PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 7,
Ip.1,2i3;
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykonaé w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikow badan laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip.: 1, 4i 7,
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdbw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry - np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatdw
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM), w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badah w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Pozytywne wyniki przeprowadzonych badanh nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-
odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnieh
miedzy Dostawcg/Wykonawcg a RPW. Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium
posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikoéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobdéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu
dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii
zakonczyty sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymagane;j
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 7. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN
ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wiadciwo$ci, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca/Dostawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem



przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okre$lonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274 z
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pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i

przedstawiono w tablicy 7.

metod badan dla poszczegdlnych

Tablica 7

rodzajéw badah kontrolnych

Wykonywaé
. podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaganle} | metody badan
badan wg
Z0| O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Spr.awdzenle zgodnosci cechovyama (qurmacp WDTT rozdz. 4.5, Tablica 4,
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych + +
. . : L . WDTT rozdz. 7
i etykietach jednostkowych), skladania i pakowania
3 Badania szczegétowe (organoleptyczne) wyroboéw
31 Sprawd.zenle (?Iokumen’tacp zakupu materiatéw WDTT rozdz. 4.1, Tablical | + +
zasadniczych i dodatkéw
3.2 Sprawd_zeme Z.QOanS(,:' uzytych materiatow WDTT rozdz. 4.1, Tablical | + +
zasadniczych i dodatkow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu, ocena zgodnosci
3.3 |wilasciwego uktadania sie na manekinie z zaktadowym wzorem + +
oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9,
3.4 z tablicami wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 10, * *
Y y WDTT rozdz. 11
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Materiat zasadniczy kurtki i spodni - wg Warunkéw Technicznych artykutu 3 LS/1
Sprawdzenie spetnienia podstawowych wymagan WT rozdz. 5, tablica 2,
4.1.1 uzvtkowveh Ip.; 3+7,9,10.1,10.2, 11, 12,| + +
ytkowy 14.6,14.7i 15
WT rozdz. 3 oraz rozdz. 5,
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia pozostatych wymagan tablica 2, Ip.; 8,10.3,10.4, 13,| -*) | +
14.1+14.3,14.4i 14.5
4.2 | Szwy podklejone tasmg uszczelniajgca - wg rozdz. 4.3 niniejszej WDTT
. . P WDTT, rozdz. 4.3,
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych tablica 3, Ip.;1.1, 1.2 1.3 + +
4.3 |Materiat zasadniczy ocieplacza artykut 3LO — wg Zatagcznika A niniejszej WDTT
Zatgcznik A, punkt 2 Tablica
. - . Allp.1.1,1.3,1.4,2.1, 3.1,
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia podstawowych wymagan 3.3, 3.4, punkt 3 Tablica A2 + +
Ip.1,2,5.1,5.2,8.1,9.2,9.3
Zatgcznik A, punkt 1, punkt 3
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia pozostatych wymagan Tablica A2 1p.3,4,6,7,9.1, | -*) | +
9.4+12
4.4 | Material podszewkowy ocieplacza artykut ST-z — wg Zatacznika B niniejszej WDTT
Sprawdzenie spetnienia podstawowych wymagan Zatacznik B, Tablica B
4.4.1 . . . + +
techniczno-uzytkowych Ip. 1+3

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku.

Uwagi:
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1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

- 20 - zdawczo — odbiorcze;
- ,0" - okresowe;

- ST - typuy;

- ot - badania wykonuije sig;

badania nie wykonuje sie;
badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym
programie badan.

1
=
1

8.3 Wz6ér przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu,
takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

9. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Przéd kurtki
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1b

A

Y
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Rysunek 2 — Tyt kurtki
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kieszen i zamek btyskawiczny
wyposrodkowane
wzgledem dtugosci
kieszeni duzej

Rysunek 3a — Rekaw kurtki
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Rysunek 3b — Rekaw kurtki
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Rysunek 4 — Dolna kieszen boczna kurtki

Rysunek 5 — Bok kaptura kurtki
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Rysunek 6 — Przéd kaptura kurtki

Rysunek 7 — Czes¢ wewnetrzna gory kaptura kurtki



I
4
. .k
18l &
| P 9e
o)) /leo
%] :
®©
R o
9c
: >
: (o))
V ' 3,

ﬁ

Rysunek 8 — Przéd ocieplacza

“10b
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Tyt ocieplacza

Rysunek 9 —
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lacza

Rysunek 10 — Bok ociep
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10c

10a
10d

70e
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Rysunek 11 — Rekaw ocieplacza
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13a
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14b

745

12b

14w

...................

Rysunek 12 — Przéd spodni
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Rysunek 13 — Tyt spodni

...................
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121

Rysunek 14 — Bok spodni
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12a

12d
o
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Rysunek 15 — Zapiecie boku spodni
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Rysunek 16 — Karczek z szelkami spodni

10.Tabela wymiaréw przedmiotu gotowego

Podstawowe wymiary kurtki, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8.
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Tablica 8
Wymiary w centymetrach
, Obwad Klatki piersiowej
Oznaczenia _ (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wazrost
(zakres)
Tyt
la Dtugos¢ od wszycia stéjki do krawedzi dotu - mierzona posrodku tytu
1b Szerokos$¢ na wysokosci barkéw
Przéd
3 2a Dtugos¢ od wszycia stéjki przy plisie do dotu
4 2b Szerokosé przodu na wysokosci klatki piersiowej
5 2c Dtugos$¢ na wysokosci barkow
6 - Dtugosé zamka w zapieciu przodu
7 - Dtugos¢ zamka kieszeni bocznej przodu
8 - Dtugos¢ zamka kieszeni napoleonhskiej
Rekaw
9 3a Dtugos¢ od wszycia kuli rekawa do dotu
10 3b Szerokos¢ dotu rekawa
11 3c Szerokos¢ rekawa pod pachg
Dtugos$c¢ gornej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi ztozonego
12 3l rekawa (w odlegtosci okoto 1 cm od krawedzi tasmy samoszczepnej
do zamocowania oznaki panstwowej)
13 3m Dtugos¢ czesci tokciowej rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
14 3n Dtugos¢ dolnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
15 30 Szerokos¢ dolnej czesci rekawa mierzona w gorze
16 3r Dtugos¢ gornej wewnetrznej czesci rekawa
17 3s Dtugos¢ dolnej wewnetrznej czesci rekawa mierzona po szwie
Kaptur
18 4a Dtugos¢ mierzona po gérnej czesci ztozonego na pét kaptura (po tuku)
19 4b Szerokos¢ mierzona w najszerszym miejscu
20 4c Dtugos¢ zamka btyskawicznego
Obwody w potowie
21 5a Szerokos¢ pod pachg
22 5b Szerokos¢ w dole kurtki mierzona przy luznym sznurku elastycznym
Kieszenie dolne boczne
23 6a Odlegtos¢ patki od plisy zapiecia przodu
24 6b Odlegtos¢ gory patki kieszeni od krawedzi dotu
25 6¢ Odlegtos¢ dotu patki kieszeni od krawedzi dotu
26 6d Szerokos¢ kieszeni dolnej
Stojka
27 H - H Dtugos¢ stéjki w gorze - mierzona po linii prostej
Kieszen na rekawie
28 7a Dtugo$¢ kieszeni na rekawie
29 7b Szerokos¢ kieszeni na rekawie
Zamek blyskawiczny pod pacha rekawa
30 i Odlegtosc¢ od do_lnego kohcg zamka biyskawicznegg QO krawedzi d(_)iu
(zamek btyskawiczny wyposrodkowany na szerokosci boczka kurtki)
31 - Dtugo$¢ zamka btyskawicznego pod pachg
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Tablica 8 (ciag dalszy)
Wymiary w centymetrach

82 90
(78-286) (86-94)
Oznaczenia
bl na | g g 5| & 8 _§|.8 .8 .8 .8
eunkeeh | 82 185 | 83 |83 |83 83 | 83|83 83|87 83
2| 2| 2| 2| g 2| 2| 2| 2| 2| =
Tyt
1 la 74,0 | 755 | 775 795 | 815 | 835 | 765 | 785 | 80,5 | 825 | 84,5
2 1b 46,7 | 46,7 | 47,1 475 | 479 | 48,3 | 48,7 | 49,1 | 495 | 49,9 | 50,3
Przéd
3 2a 60,0 | 61,5 | 63,5 655 | 675 | 695 | 625 | 645 | 66,5 | 68,5 | 70,5
4 2b 19,5 | 195 | 19,5 195 | 195 | 195 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0
5 2c 155 | 155 | 155 155 | 155 | 155 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,0
6 - 63,0 | 650 | 67,0 69,0 | 710 | 73,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 64,0 | 650 | 66,0 67,0 | 68,0 | 69,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 68,0 | 69,0
10 3b 16,0 | 16,0 | 16,0 16,0 | 16,0 | 16,0 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 16,5 | 16,5
11 3c 27,0 | 27,0 | 27,0 27,0 | 27,0 | 27,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0
12 3l 268 | 27,1 | 274 27,7 | 28,0 | 28,3 | 271 | 27,4 | 27,7 | 28,0 | 28,3
13 3m 11,9 | 12,1 | 12,3 12,6 | 12,7 | 12,9 11,9 | 12,2 | 125 | 12,7 | 12,9
14 3n 29,5 [ 30,0 | 30,5 310 | 315 | 320 | 30,0 | 305 | 31,0 | 315 | 32,0
15 30 185 | 18,5 | 18,5 185 | 185 | 185 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0
16 3r 285 | 29,0 | 295 30,0 | 30,5 | 31,0 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 | 31,0
17 3s 255 | 26,0 | 26,5 270 | 275 | 280 | 26,0 | 265 | 27,0 | 27,5 | 28,0
Kaptur
18 da 56,5 | 56,5 | 57,5 58,5 | 59,5 | 60,5 | 56,5 | 57,5 | 58,5 | 59,5 | 60,5
19 4b 48,5 | 485 | 485 485 | 485 | 485 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0 | 50,0
20 4c 47,0 | 47,0 | 47,0 47,0 | 47,0 | 470 | 485 | 485 | 485 | 485 | 485
Obwody w potowie
21 5a 55,5 | 55,5 | 55,5 55,5 | 55,5 | 555 | 59,5 | 59,5 | 59,5 | 59,5 | 59,5
22 5b 53,5 | 53,5 | 53,5 53,5 | 535 | 535 | 575 | 575 | 5756 | 57,5 | 57,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
24 6b 27,3 | 28,1 | 289 29,7 | 30,5 | 31,3 | 28,1 | 28,9 | 29,7 | 30,5 | 31,3
25 6C 22,0 | 22,7 | 234 24,1 | 24,8 | 255 | 22,7 | 234 | 24,1 | 24,8 | 255
26 6d 255 | 255 | 255 255 | 255 | 255 | 26,1 | 26,1 | 26,1 | 26,1 | 26,1
Stojka
27| - | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 | 58,0 | 580 | 58,0 | 580 | 58,0
Kieszen na rekawie
28 7a 17,5 | 175 | 18,0 185 | 19,0 | 190 | 17,5 | 18,0 | 185 | 19,0 | 19,0
29 7b 145 | 145 | 145 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Zamek blyskawiczny pod pachg rekawa
30 - 235 | 245 | 26,5 285 | 30,5 | 325 | 245 | 26,5 | 285 | 305 | 325
31 - 36,0 | 36,0 | 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

90 98 106
(86-94) (94-102) (102 -110)
Oznaczenia
Ll na | g g e & & _g| g g &gl g .8
unkeoh | 330 25 83 | N3 | 83|83 35|83 |88 8383
2l 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| &| =] =
Tyt
1 la 86,5 77,5 79,5 81,5 83,5 85,5 87,5 89,5 80,5 82,5 84,5
2 1b 50,7 | 51,1 | 515 | 51,9 | 52,3 | 52,7 | 53,1 | 53,5 | 53,9 | 54,3 | 54,7
Przéd
3 2a 72,5 63,5 65,5 67,5 69,5 71,5 73,5 75,5 66,5 68,5 70,5
4 2b 21,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 23,5 23,5 23,5
5 2c 16,0 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 17,0 17,0 17,0
6 - 76,0 | 67,0 | 69,0 | 71,0 | 730 | 750 | 77,0 | 79,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 70,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 68,0 | 69,0 | 70,0 | 71,0 | 66,0 | 67,0 | 68,0
10 3b 16,5 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,5
11 3c 28,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
12 3l 28,6 27,1 274 27,7 28,0 28,3 28,6 28,9 27,4 27,7 28,0
13 3m 13,1 11,9 12,2 12,5 12,7 12,9 13,1 13,3 12,2 12,5 12,7
14 3n 32,5 30,0 30,5 31,0 31,5 32,0 32,5 33,0 30,5 31,0 31,5
15 30 19,0 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 20,0 20,0 20,0
16 3r 31,5 29,0 29,5 30,0 30,5 31,0 31,5 32,0 29,5 30,0 30,5
17 3s 28,5 26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0 26,5 27,0 27,5
Kaptur
18 4a 61,5 56,5 57,5 58,5 59,5 60,5 61,5 62,5 57,5 58,5 59,5
19 4b 50,0 51,5 51,5 51,5 51,5 51,5 51,5 51,5 53,0 53,0 53,0
20 4c 48,5 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 51,5 51,5 51,5
Obwody w potowie
21 5a 59,5 63,5 63,5 63,5 63,5 63,5 63,5 63,5 67,5 67,5 67,5
22 5b 57,5 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5 65,5 65,5 65,5
Kieszenie dolne boczne
23 6a 1,6 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,8 2,8 2,8
24 6b 32,1 28,1 28,9 29,7 30,5 31,3 32,1 32,8 28,9 29,7 30,5
25 6¢C 26,1 22,7 234 24,1 24,8 25,5 26,1 26,6 23,4 24,1 24,8
26 6d 26,1 26,7 26,7 26,7 26,7 26,7 26,7 26,7 27,3 27,3 27,3
Stojka
27 | - | 580 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0
Kieszen na rekawie
28 7a 185 | 175 | 180 | 185 | 185 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 18,0 | 18,5 | 19,0
29 7b 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5
Zamek blyskawiczny pod pachg rekawa
30 - 34,5 24,5 26,5 28,5 30,5 32,5 34,5 36,5 26,5 28,5 30,5
31 - 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

106 114 122
(102-110) (110-118) (118-126)
Oznaczenia
pf na | gl 2| o) g e g/.8/.8 .5|.8/.9
veunkeeh 1 83| 83 | B3 |83 | 5382 |35 | 82|83 5982
2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| =| =
Tyt
1 la 86,5 | 885 | 90,5 | 835 | 855 | 875 | 895 | 915 | 935 | 86,5 | 885
2 1b 55,1 | 555 | 559 | 56,7 | 57,1 | 575 | 579 | 58,3 | 58,7 | 59,5 | 59,9
Przéd
3 2a 725 | 745 | 76,5 | 69,5 | 715 | 735 | 755 | 77,5 | 795 | 725 | 74,5
4 2b 240 | 24,0 | 240 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 26,0 | 26,0
5 2c 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 18,0 18,0
6 - 76,0 | 780 | 80,0 | 730 | 750 | 77,0 | 790 | 81,0 | 83,0 | 76,0 | 78,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0
Rekaw
9 3a 69,0 | 700 | 71,0 | 67,0 | 680 | 69,0 | 70,0 | 71,0 | 72,0 | 68,0 | 69,0
10 3b 17,5 | 17,5 17,5 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,55 | 18,5
11 3c 30,0 | 30,0 | 30,0 | 310 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 32,0 | 32,0
12 3l 283 | 286 | 289 | 27,7 | 28,0 | 28,3 | 28,6 | 28,9 | 29,2 | 28,0 | 28,3
13 3m 129 | 131 133 | 125 | 12,7 | 12,9 | 13,1 | 13,3 | 13,5 | 12,7 | 12,9
14 3n 32,0 | 325 | 330 | 31,0 | 315 | 32,0 | 325 | 33,0 | 335 | 315 | 32,0
15 30 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,5 | 205 | 205 | 205 | 20,5 | 205 | 21,0 | 21,0
16 3r 310 | 31,5 | 32,0 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 315 | 32,0 | 325 | 30,5 | 31,0
17 3s 280 | 285 | 29,0 | 270 | 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 27,5 | 28,0
Kaptur
18 4da 605 | 615 | 625 | 585 | 595 | 605 | 615 | 62,5 | 635 | 59,5 | 60,5
19 4b 530 | 53,0 | 53,0 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 545 | 56,0 | 56,0
20 4c 515 | 51,5 | 51,5 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 545 | 54,5
Obwody w potowie
21 5a 675 | 675 | 675 | 715 | 715 | 715 | 715 | 715 | 715 | 755 | 755
22 5b 655 | 655 | 655 | 695 | 69,5 | 695 | 695 | 69,5 | 69,5 | 735 | 735
Kieszenie dolne boczne
23 6a 2,8 2,8 2,8 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 5,2 5,2
24 6b 313 | 32,1 | 328 | 29,7 | 305 | 31,3 | 32,1 | 32,8 | 335 | 30,5 | 31,3
25 6¢ 255 | 26,1 | 26,6 | 241 | 248 | 255 | 26,1 | 26,6 | 27,1 | 248 | 255
26 6d 27,3 | 273 | 273 | 289 | 28,9 | 28,9 | 289 | 28,9 | 28,9 | 30,0 | 30,0
Stéjka
27 | - | 600 | 60,0 | 60,0 | 616 | 61,6 | 616 | 61,6 | 616 | 616 | 63,2 | 63,2
Kieszen na rekawie
28 7a 19,0 | 19,0 190 | 185 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,5 | 19,0 | 19,0
29 7b 145 | 145 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Zamek blyskawiczny pod pacha rekawa
30 - 325 | 345 | 36,5 | 285 | 305 | 325 | 345 | 365 | 385 | 305 | 325
31 - 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

122 130
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
Lp. na g g:: ér: g? g Tolerancja
eumkach | 221 83 | 82| 83| X
al 2| 3| 2| 2
Tyt
1 la 90,5 | 92,5 | 945 | 96,5 91,5 15
2 1b 60,3 | 60,7 | 61,1 | 615 62,3 1,0
Przod
3 2a 76,5 | 785 | 80,5 | 82,5 77,5 15
4 2b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 27,0 0,8
5 2c 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 18,5 0.4
6 - 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 81,0 1,0
7 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 0,5
8 - 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 20,0 0,5
Rekaw
9 3a 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 70,0 1,0
10 3b 185 | 185 | 18,5 | 18,5 19,0 0,5
11 3c 32,0 [ 32,0 | 32,0 | 32,0 33,0 0,9
12 3l 286 | 28,9 | 29,2 | 295 28,6 0,8
13 3m 13,1 | 13,3 | 1355 | 13,7 13,1 0,6
14 3n 325 | 330 | 335 | 34,0 32,5 0,9
15 30 21,0 | 21,0 | 21,0 | 21,0 21,5 0,5
16 3r 315 | 320 | 325 | 33,0 315 0,8
17 3s 28,5 | 29,0 | 29,5 | 30,0 28,5 0,8
Kaptur
18 4da 61,5 | 625 | 63,5 | 64,5 61,5 0,5
19 4b 56,0 | 56,0 | 56,0 | 56,0 57,5 1,0
20 4c 545 | 545 | 54,5 | 54,5 56,0 1,0
Obwody w potowie
21 5a 755 | 755 | 755 | 75,5 79,5 15
22 5b 755 | 755 | 755 | 755 77,5 15
Kieszenie dolne boczne
23 6a 55 55 55 55 6,0 0,5
24 6b 32,1 | 32,8 | 335 | 34,2 32,1 0,6
25 6¢c 26,1 | 26,6 | 27,1 | 27,6 26,1 0,5
26 6d 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 30,5 0,5
Stojka
H - | 632 | 632 | 632 | 632 | 648 | 1,0
Kieszen na rekawie
28 7a 19,0 | 19,0 | 195 | 20,0 19,0 0,5
29 7b 145 | 145 | 145 | 145 14,5 0,5
Zamek blyskawiczny pod pachg rekawa
30 - 34,5 36,5 | 385 | 40,5 34,5 1,0
31 - 39,0 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 1,0
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Podstawowe wymiary ocieplacza, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
, Obwad klatki piersiowej
Oznaczenia _ (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 8a Dtugos¢ od wszycia stéjki do krawedzi dotu — mierzona posrodku tytu
2 8b Szerokos$é na wysokosci barkéw
Przod
3 9a Dtugos¢ od wszycia stéjki do krawedzi dotu
4 9% Dtugos¢ zamka btyskawicznego przodu
5 9 Odlegfoéé od krawedzi r_amki zamka kies;eni bocznej od krawedzi przodu (krawedzi
wszycia zamka btyskawicznego w przodzie)
6 9d Odlegtos¢ od dolnego punktu krawedzi ramki kieszeni bocznej do krawedzi dotu
Rekawy
7 10a Dtugos¢ od wszycia kuli do dotu rekawa
8 10b Szerokos¢ rekawa na wysokosci pachy
9 10d Dtugos¢ gornej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
10 10e Dtugos¢ tokciowa czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
11 10f Dtugosc¢ dolnej czesci rekawa mierzona po zewnetrznej krawedzi rekawa
12 10g Szerokos¢ dolnej czesci rekawa mierzona w gorze
13 10h Dtugosc¢ gornej wewnetrznej czesci rekawa
14 10i Dtugosc¢ dolnej wewnetrznej czesci rekawa mierzona po szwie
Obwody w potowie
15 1lla Szerokosé ocieplacza pod pachag
16 11b Szerokos¢ dotu ocieplacza przy luznym sznurku elastycznym
17 1llc Szerokos¢ dotu rekawa
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Wymiary w centymetrach

82 90
(78-86) (86—-94)
Oznaczenia
Lp. na N © <) < © N © =) < ) N
rysunkach | @< | 39 | @9 | NS |9 8% | 37|87 | T | e |8
Hg/ H% H§ Hg/ HE/ Hg Hg/ Hg/ HE Hg Hg
Tyt
1 8a 66,5 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 8b 46,7 | 46,7 | 47,1 | 475 | 479 | 48,3 | 48,7 | 49,1 | 495 | 49,9 | 50,3
Przéod
3 9a 525 | 54,0 | 56,0 | 58,0 | 60,0 | 62,0 | 55,0 | 57,0 | 59,0 | 61,0 | 63,0
4 9% 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 680 | 70,0 | 63,0 | 650 | 67,0 | 69,0 | 71,0
5 9c 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
6 9d 5,0 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0
Rekawy
7 10a 59,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0
8 10b 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0 | 27,0
9 10d 253 | 25,6 | 259 | 26,2 | 265 | 26,8 | 25,6 | 259 | 26,2 | 26,5 | 26,8
10 10e 11,4 11,6 11,8 12,0 12,2 12,4 11,4 11,7 12,0 12,2 12,4
11 10f 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 28,0 | 28,5 | 29,0 | 29,5 | 30,0
12 10g 18,0 | 180 | 18,0 | 180 | 18,0 | 180 | 185 | 185 | 185 | 185 | 18,5
13 10h 27,0 | 275 | 28,0 | 28,5 | 29,0 | 295 | 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5
14 10i 24,0 | 245 | 250 | 255 | 26,0 | 26,5 | 245 | 250 | 255 | 26,0 | 26,5
Obwody w potowie

15 1lla 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 | 55,0 | 55,0 | 550 | 55,0 | 55,0
16 11b 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0
17 1lc 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 12,0 | 125 | 1255 | 12,5 | 12,5 | 125




Tablica 9 (cigg dalszy)
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Wymiary w centymetrach

90 98 106
(86-94) (94-102) (102 -110)
Oznaczenia
Lp. na © © <) < © N © © =) < ©
rysunkach | ¢ i | gl | @e | QS en | @8 | g @ | o | NY | e
Hog/ H% H§ Hg/ HE/ HOEOL Hog/ H§ Hg/ HE HE/
Tyt
1 8a 79,0 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 73,0 | 750 | 77,0
2 8b 50,7 | 51,1 | 515 | 51,9 | 523 | 52,7 | 53,1 | 535 | 53,9 | 54,3 | 54,7
Przod
3 9a 65,0 | 56,0 | 58,0 | 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 59,0 | 61,0 | 63,0
4 9b 73,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 67,0 | 69,0 | 71,0
5 9c 180 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 19,5 | 21,0 | 21,0 | 21,0
6 9d 8,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 6,5 7,0 7,5
Rekawy
7 10a 65,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0 | 650 | 66,0 | 61,0 | 62,0 | 63,0
8 10b 27,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0
9 10d 27,1 | 256 | 259 | 26,2 | 265 | 26,8 | 27,1 | 274 | 259 | 26,2 | 26,5
10 10e 12,6 11,4 11,7 12,0 12,2 12,4 12,6 12,8 11,7 12,0 12,2
11 10f 30,5 | 280 | 28,5 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 305 | 31,0 | 285 | 29,0 | 29,5
12 10g 185 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 195 | 195 | 19,5
13 10h 300 | 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 | 28,0 | 28,5 | 29,0
14 10i 27,0 | 245 | 250 | 2555 | 26,0 | 26,5 | 27,0 | 275 | 250 | 255 | 26,0
Obwody w potowie
15 1lla 550 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 59,0 | 63,0 | 63,0 | 63,0
16 11b 53,0 | 570 | 57,0 | 57,0 | 57,0 | 57,0 | 57,0 | 57,0 | 61,0 | 61,0 | 61,0
17 1lc 12,5 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 13,0 | 135 | 1355 | 13,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

106 114 122
(102 -110) (110-118) (118-126)
Oznaczenia

Lp. na N © © < ) N © © < © N
rysunkach | @5 | 39 | g9 | R |[eF 8% |39 (87 |88 |87
CEITE\TEITE TR TE|TE | 78|78 TS| TS

Tyt
1 8a 79,0 | 81,0 | 830 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 860 | 79,0 | 81,0
2 8b 55,1 | 555 | 559 | 56,7 | 57,1 | 57,5 | 57,9 | 58,3 | 58,7 | 59,5 | 59,9

Przéd
3 9a 650 | 67,0 | 690 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 680 | 70,0 | 72,0 | 650 | 67,0
4 9b 73,0 | 750 | 770 | 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 73,0 | 75,0
5 9c 21,0 | 21,0 | 21,0 | 2255 | 225 | 225 | 225 | 2255 | 225 | 24,0 | 24,0
6 9d 8,0 8,5 9,0 7,0 75 8,0 8,5 9,0 9,5 7,5 8,0

Rekawy
7 10a 64,0 | 650 | 66,0 | 62,0 | 63,0 | 64,0 | 650 | 66,0 | 67,0 | 63,0 | 64,0
8 10b 29,0 | 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 [ 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0
9 1od 268 | 27,1 | 274 | 26,2 | 265 | 26,8 | 27,1 | 274 | 27,7 | 26,3 | 26,8
10 10e 124 | 12,6 | 128 | 12,0 | 12,2 | 124 | 12,6 | 12,8 | 13,0 | 12,2 | 124
11 10f 30,0 | 30,5 | 31,0 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 305 | 31,0 | 31,5 | 29,5 | 30,0
12 109 195 | 195 | 19,5 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 20,0 | 205 | 20.5
13 10h 29,5 | 30,0 | 30,5 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 29,0 | 29,5
14 10i 265 | 270 | 275 | 255 | 26,0 | 26,5 | 270 | 27,5 | 28,0 | 26,0 | 26,5

Obwody w potowie

15 1lla 63,0 | 63,0 | 630 | 67,0 | 670 | 670 | 670 | 67,0 | 67,0 | 71,0 | 71,0
16 11b 61,0 | 61,0 | 61,0 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 69,0 | 69,0
17 11c 13,5 13,5 | 135 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,5 14,5




Tablica 9 (cigg dalszy)
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Wymiary w centymetrach

122 130
(118-126) (126-134)
Oznaczenia
Lp. na © © < o © || Tolerancja
2 2| 2 2| 2
Tyt
1 8a 83,0 | 850 | 87,0 | 89,0 84,0 1,5
2 8b 60,3 60,7 61,1 | 61,5 62,3 1,0
Przod
3 9a 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 70,0 1,5
4 9b 77,0 79,0 |81,0 83,0 78,0 1,0
5 9c 24,0 24,0 24,0 | 24,0 25,5 0,5
6 ad 8,5 9,0 9,5 10,0 8,5 1,0
Rekawy
7 10a 65,0 | 66,0 | 67,0 | 68,0 65,0 1,0
8 10b 31,0 | 310 | 310 | 31,0 32,0 0,5
9 10d 27,1 27,4 27,7 | 28,0 27,1 0,9
10 10e 12,6 12,8 13,0 13,2 12,6 0,8
11 10f 30,5 | 31,0 | 315 | 32,0 30,5 0,6
12 10g 20.5 20.5 205 | 205 21,0 0,9
13 10h 30,0 30,5 31,0 | 31,5 30,0 0,5
14 10i 27,0 27,5 28,0 | 28,5 27,0 0,8
Obwody
15 1lla 71,0 71,0 71,0 71,0 75,0 1,5
16 11b 69,0 | 69,0 | 69,0 | 69,0 73,0 1,5
17 11c 14,5 14,5 14,5 14,5 15,0 1,0
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
. Wzrost
Oznaczenia . (zakres)
Lp. na Nazwa wymiaru =
rysunkach Obwéd pasa
(zakres)
Nogawki
1 12a Dtugo$¢ zewnetrzna nogawki
2 12b Dh_Jgoéc': wewnetrzna_ nogaV\_/ki _ _ _
(mierzona od szwu siedzeniowego po kroku do dolnej krawedzi nogawki)
3 12c Szerokos$¢ nogawki w udzie
4 - Szerokos$¢ nogawki u dotu po zapieciu
5 12d Dtugos¢ zamka btyskawicznego boku
6 12e Szerokos¢ kieszeni bocznej u gory
7 12f Szerokos$¢ kieszeni bocznej u dotu
Obwody
8 13a Szerokos¢ pasa przy sciggnietej tasmie elastycznej
9 - Szeroko$¢ pasa przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Dlugosci
10 129 Dtugos¢ tadmy szelek
11 12h Dtugos¢ kieszeni po zapieciu kieszeni na listwie
12 12i Dtugos¢ zamka dopiecia szelek
13 12j Odlegtos¢ od wszycia plisy do zapinki szelek
14 12k Dtugos¢ od krawedzi pasa do poczatku kieszeni
15 12| Dtugos$c¢ od zaszewki do dotu
16 12m Dtugos$c¢ od krawedzi pasa do zaszewki
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

160 164 168 172
(158 -162) (162 -166) (166 -170) (170-174)
Oznaczenia
© o ) © © < N S o ) ©
rysunkach © N Q® | R | 0RO | Q¥ | NP [ Sa QR | R | ©
™~ 0 ON | PO |90 | PO | PO | OF | daq | PN | o | @0
e c e e e c e o c e e
Nogawki
1 12a 97,0 98,5 | 98,5 | 98,5 |101,0 | 101,0 | 101,0 | 101,0 | 103,5 | 103,5 | 103,5
2 12b 70,0 72,1 | 709 | 69,7 | 750 | 73,8 | 72,6 | 71,4 | 76,7 | 755 | 74,3
3 12¢c 31,5 33,0 | 350 | 37,0 | 32,0 | 34,0 | 36,0 | 38,0 | 33,0 | 350 | 37,0
4 - 42,4 43,4 | 44,8 | 46,2 | 42,7 | 44,1 | 455 | 46,9 | 43,4 | 44,8 | 46,2
5 12d 93,0 95,0 | 95,0 | 95,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
6 12e 14,0 155 | 165 | 175 | 150 | 16,0 | 17,0 | 180 | 155 | 16,5 | 175
7 12f 16,5 17,0 | 180 | 190 | 16,5 | 175 | 185 | 195 | 17,0 | 18,0 | 19,0
Obwody
8 13a 38,0 40,0 | 44,0 | 48,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 - 40,5 42,5 | 46,5 | 50,5 | 40,5 | 445 | 48,5 | 525 | 425 | 46,5 | 50,5
Diugosci
10 129 94,0 96,0 | 96,0 | 96,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 98,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
11 12h 21,0 210 | 21,0 | 210 | 220 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0
12 12i 20,0 20,0 | 220 | 240 | 20,0 | 22,0 | 24,0 | 26,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0
13 12 6,5 6,8 7,4 8,0 6,5 7,1 7,7 8,3 6,8 7,4 8,0
14 12k 33,0 35,0 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 37,0 | 37,0 | 37,0
15 12| 41,3 42,1 | 421 | 42,1 | 43.4 | 43.4 | 43.4 | 43.4 | 447 | 447 | 447
16 12m 55,7 56,4 | 56,4 | 56,4 | 57,6 | 57,6 | 57,6 | 57,6 | 58,8 | 58,8 | 58,8
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Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170 -174) (174 -178) (178 -182)
Oznaczenia
Lp.| na | 9 | | =|.8!.8].%| 5| & @
rysunkach | S | N5 | o [ 9 | a® | 89 |87 |97 [ 9® | 0D | ©F
e | 31 T8| L7 "¢ | 78|87 | "8 78
S S) R I I > 20 2 Il
Nogawki
1 12a 103,5 | 103,5 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 108,5 | 108,5 | 108,5
2 12b 731 | 71,9 | 79,6 | 78,4 | 772 | 760 | 748 | 73,6 | 81,3 | 80,1 | 789
3 12¢ 39,0 | 41,0 | 32,0 | 34,0 | 36,0 | 380 | 40,0 | 420 | 330 | 350 | 37,0
4 - 47,6 | 49,0 | 42,7 | 441 | 455 | 46,9 | 483 | 49,7 | 43,4 | 44,8 | 462
5 12d 100,0 | 100,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 103,0 | 105,0 | 105,0 | 105,0
6 12e 185 | 195 | 150 | 16,0 | 17,0 | 18,0 | 190 | 20,0 | 155 | 165 | 17,5
7 12f 20,0 | 21,0 | 165 | 175 | 185 | 195 | 20,5 | 215 | 17,0 | 180 | 19,0
Obwody
8 13a 52,0 | 56,0 | 38,0 | 420 | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
9 - 545 | 58,5 | 40,5 | 44,5 | 485 | 525 | 56,5 | 60,5 | 425 | 46,5 | 505
Diugosci
10 12g 100,0 | 100,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,0 | 104,0 | 104,0
11 12h 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0
12 12i 28,0 | 30,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0 | 26,0 | 28,0 | 30,0 | 20,0 | 22,0 | 24,0
13 12] 86 | 92 | 65 | 71 | 77 | 83 | 89 | 95 | 68 | 74 | 80
14 12k 37,0 | 370 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 370 | 370 | 37,0 | 370 | 37,0 | 37,0
15 12| 44,7 | 44,7 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 47,3 | 47,3 | 47,3
16 12m 58,8 | 58,8 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 60,0 | 61,2 | 61,2 | 61,2




Tablica 10 (cigg dalszy)
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Wymiary w centymetrach

180 184 188
(178 -182) (182-186) (186 -190)
Oznaczenia

. e [qV} —~ —~ = o0} (e} —~ jrny
Pl ysunkacn | 8 | o5 | 23| 8| o8 28] g2 | ad| 53] 8| 58
Hg H§ Hg wg CDES/ ‘—|9N11 ‘—|§ ‘—|0§| Hg 0618/ Hg

Nogawki
1 12a 108,5 | 108,5 | 108,5 | 111,0 | 112,0 | 1110 2122,0 | 112,0 | 111,0 | 113,5 | 1135
2 12b 77,5 76,3 75,1 82,7 81,5 80,3 79,1 77,9 76,7 82,9 81,7
3 12c 39,0 | 41,0 | 430 | 34,0 | 36,0 | 38,0 | 40,0 42,0 | 44,0 | 37,0 | 39,0
4 - 47,6 49,0 50,4 441 45,5 46,9 48,3 49,7 51,1 46,2 47,6
5 12d 105,0 | 105,0 | 105,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 108,0 | 110,0 | 110,0
6 12e 18,5 19,5 20,5 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 21,0 17,5 18,5
7 12f 20,0 21,0 22,0 17,5 18,5 19,5 20,5 21,5 22,5 19,0 20,0

Obwody
8 13a 52,0 56,0 60,0 42,0 46,0 50,0 54,0 58,0 62,0 48,0 52,0
9 - 54,5 58,5 62,5 445 48,5 52,5 56,5 60,5 64,5 50,5 54,5

Dlugosci
10 129 104,0 | 104,0 | 104,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 108,0 | 108,0
11 12h 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0
12 12i 26,0 | 28,0 | 30,0 | 22,0 | 24,0 | 26,0 | 28,0 30,0 | 32,0 | 24,0 | 26,0
13 12j 8,6 9,2 9,8 7,1 8,0 8,3 8,9 9,5 10,1 8,0 8,6
14 12k 37,0 | 370 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 37,0 | 37,0 | 39,0 | 39,0
15 12| 47,3 47,3 47,3 48,6 48,6 | 48,6 48,6 48,6 48,6 49,9 49,9
16 12m 61,2 61,2 61,2 62,4 62,4 62,4 62,5 62,5 62,5 63,6 63,6




65

Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

188 192 196
(186-190) || (190-194) ((194-198)
Oznaczenia
Lp. na ’§ § Fg EHE ’(j Tolerancja
veunkach | 937183182 | 22| 23
2| 2] 2| 2 S)
Nogawki
1 8a 113,5 | 113,5 | 116,0 | 116,0 118,5 1,5
2 12b 805 | 79,3 | 84,4 | 83,2 85,0 1,0
3 12c 41,0 | 43,0 | 40,0 | 42,0 41,0 0,5
4 - 49,0 | 50,4 | 48,3 | 49,7 49,0 0,5
5 12d 110,0 | 110,0 | 113,0 | 113,0 115,0 1,0
6 12e 19,5 | 205 | 19,0 | 20,0 19,5 0,5
7 12f 21,0 | 22,0 | 205 | 215 21,0 0,5
Obwody
8 13a 56,0 | 60,0 | 54,0 | 58,0 56,0 1,0
9 - 58,5 | 62,5 | 56,5 | 60,5 58,5 1,0
Diugosci
10 129 108,0 | 108,0 | 110,0 | 110,0 112,0 1,5
11 12h 22,0 | 22,0 | 22,0 | 22,0 22,0 0,5
12 12i 28,0 | 30,0 | 28,0 | 30,0 28,0 1,0
13 12j 9,2 9,8 8,9 9,5 9,2 0,4
14 12k 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 39,0 0,7
15 12 49,9 | 499 | 51,2 | 51,2 52,5 0,7
16 12m 63,6 | 63,6 | 64,8 | 64,8 66,0 0,8
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicach 11, 12 13.

Tablica 11 - Kurtka

Wymiary w centymetrach

oznaki przynaleznos$ci panstwowej od wszycia kuli rekawa

3 S
no —
3 T
Q2 Wyszczegélnienie Wymiar RO
g g2
N o oS
O s O o
- |Dlugosc¢ zapinek do przypiecia ocieplacza 55 0,2
- |Szerokos$¢ zapinek do przypiecia ocieplacza 2,4 0,2
- |Wydtuzenie tytu u dotu mierzone posrodku 7,0 0,3
- |Szerokos¢ plisy zapiecia przodu mierzona w gorze lub w dole - plisa spodnia 6,5 0,2
_ |Dtugosc listwy pod zamkiem btyskawicznym u gory krawedzi lewego przodu 115 03
(na linii szwu wszycia) ' '

_ |Szerokosc¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym w gornej krawedzi lewego 28 03
przodu (odlegtos¢ od krawedzi stéjki do krawedzi listwy) ' '

2d Odlegtos¢ naszycia prostokgta z tasmy samosczepnej od krawedzi doszycia 55 02
plisy przodu lewego i prawego ' '

26 Odlegtos¢ srodka gérnego odcinka prostokgta z taSmy samosczepnej 25 01
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego od linii szwu piersiowego ' '
Odlegtos¢ od krawedzi bocznej gtowki zatrzasku konfekcyjnego pierwszego
na plisie wierzchniej przodu do krawedzi bocznej plisy, od krawedzi gornej

Be gtéwki zatrzasku do krawedzi gornej plisy oraz odlegtos¢ 10 0.1
od krawedzi bocznej gtéwki zatrzasku ostatniego na plisie do krawedzi ' '
bocznej plisy, od krawedzi dolnej gtéwki zatrzasku do krawedzie dolnej plisy,
pozostate zatrzaski rozmiesci¢ réwnomiernie

2f |Dlugos¢ patki kieszeni dolnej bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 23,5 0,5

29 |Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 6,4 0,2
Dtugos¢ przedtuzacza uchwytéw koncowek suwakoéw zamkow

- : A . : : 55 0,2
btyskawicznych w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)
Odlegtos¢ od krawedzi bocznej gtéwki zatrzasku konfekcyjnego do krawedzi

6f |bocznej patki kieszeni dolnej bocznej oraz odlegtos¢ od krawedzi dolnej 1,0 0,1
gtowki zatrzasku do krawedzi dolnej patki kieszeni

- |Szerokos¢ wypustki kieszeni bocznej 2,0 0,1

on Dtugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzacej 85 )
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego '

2 Szeroko$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej 70 )
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego '

- |Szerokos¢ przedtuzaczy uchwytow koncéwek suwakow 0,7 0,1

_ |Odlegtosc naszycia prostokata z tasmy samosczepnej od linii szwu doszycia 55 02
plisy przodu prawego kurtki ' '

. |Odlegtos¢ srodka goérnego odcinka prostokgta na identyfikator z nazwiskiem

2j . ; R o b 2,5 0,1
uzytkownika od linii szwu piersiowego kurtki

3d Dlugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzacej 55 )
do umieszczenia oznaki przynaleznosci panstwowej '

3e Szerokosé prostokata z tasmy samosczepnej stuzagcej do umieszczenia 35 )
oznaki przynaleznosci panstwowej '

3f Odlegtos¢ od naszycia prostokgta z tasmy samosczepnej do umieszczenia 30 )
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Tablica 11 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

) % E -::
C X © =
I 35
9 7 Wyszczegolnienie Wymiar NS
c 2 =i
S o 23
3 Ia) o
Dtugos¢ prostokata z tasSmy samosczepnej (czesci haczykowej) naszytego
- A 6,0 0,2
na patke regulacji obwodu dotu rekawa
_ |Odlegtosc od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do krawedzi 37 01
prostokata z taSmy samosczepnej ' '
- |Dlugos¢ patki dotu rekawa mierzona goérg 12,0 0,3
Dtugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czesci petelkowej) naszytego
- |w dole rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 18,0 0,2
prostokatow winny sie pokrywac przy luznej patce )
oK Dtugos¢ prostokata z taSmy samosczepnej (czesci petelkowej) stuzgcej 10.0 05
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ' '
Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia
2 . . o . 2,5 0,2
oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
4d |Szerokos¢ tunelu w kapturze mierzona po srodku 3,0 0,2
4e |Szerokos¢ tunelu w kapturze mierzona na krawedziach bocznych 2,0 0,2
- |Odlegtosé srodka dolnego oczka od krawedzi dolnej kaptura 3,0 0,3
- |Odlegtos¢ pomiedzy oczkami w dole kaptura (pomiedzy srodkami oczek) 2,0 0,2
Dtugos¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona
- T 17,0 1,5
razem ze stoperem i kohcéwkg sznurka w kapturze
- |Odlegtos¢ srodka oczka od krawedzi bocznej kaptura 25 0,2
- |Odlegtos$é¢ srodka oczka od krawedzi bocznej odszycia 15 0,2
4f |Dlugosc¢ tunelu do umieszczenia zytki 21,0 0,8
4g |Szeroko$¢ srodkowej czesci kaptura mierzona w przodzie 12,5 0,3
- |Szerokosc¢ srodkowej czesci kaptura mierzona w tyle 10,5 0,3
4h |Szerokos$c¢ tunelu do umieszczenia zyiki 0,5 0,1
4i |Dlugosc daszka kaptura 6,5 0,4
4j |Szerokos¢ plisy odszycia boku kaptura 4,0 0,3
- |Szerokos¢ plisy zapiecia przodu plisa wierzchnia 6,5 0,3
- |Szerokos¢ rynienki w plisie spodniej 1,0 0,2
39 |Dtugos¢ matej kieszonki na rekawie 12,7 0,5
3h |Szerokos¢ matej kieszonki na rekawie 3,0 0,2
. |Dlugosc¢ gornego elementu matej kieszonki na rekawie
3i . A : 3,0 0,3
(wlotu do umieszczenia swiatta chemicznego)
. |Dlugosc¢ dolnego elementu matej kieszonki na rekawie
3j . . . o ) 4,0 0,3
(kieszonki do umieszczenia swiatta chemicznego)
3k |Odlegtosc¢ od srodka kuli rekawa do gornej krawedzi kieszeni na rekawie 6,5 0,3
3p |Odlegtosé pomiedzy wewnetrzng i zewnetrzng krawedzig dotu rekawa 3,0 0,3
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Tablica 12 - Ocieplacz

Wymiary w centymetrach

o 3 Qw
o % < .°E’
§ # Wyszczegélnienie Wymiar § %
o Z‘ S £
S o 23
2 oo
- |WIlot wieszaka do dopiecia ocieplacza 2,5 0,3
8c |Wysokos¢ stojki ocieplacza mierzona na srodku tytu 8,5 0,2
_ |Odlegtos¢ pomigdzy metalowymi oczkami w obtozeniu dotu ocieplacza 20 02
mierzona pomiedzy srodkami oczek ' '
9 Odlegtos¢ prostokgta z tasmy samosczepnej od wszycia zamka
e . . ; 55 0,2
btyskawicznego w krawedzi przodu lewego i prawego
Odlegtos¢ gornej krawedzi prostokata z tasmy samosczepnej (przy krawedzi
9f |od strony zapiecia przodu) do dolnej krawedzi wzmocnienia gory przodu 2,5 0,2
lewego i prawego
_ |Dtugosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 85 )
stopnia wojskowego '
_ |Szerokosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 70 )
oznaki stopnia wojskowego '
- |Dlugos¢ otworu kieszeni bocznej w ocieplaczu 18,0 0,3
- |Dtugosé zamka kieszeni bocznej 18,0 -
Dtugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzagcej do umieszczenia
- . . Lo 10,0 0,5
oznaki identyfikacyjnej
_ |Szerokos¢ prostokagta z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia o5 )
oznaki identyfikacyjnej '
_ |Dtugosc prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 55 )
przynalezno$ci panstwowej '
_ |Szerokos¢ prostokgta z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia 35 )
oznaki przynaleznosci panstwowej '
99 |Szerokos¢ podwinigcia dotu ocieplacza 2,5 0,2
10c Odl.egioéc': n_aszycia prostokata z taSmy samosczepnej stuzgcej do 30 )
umieszczenia oznaki przynalezno$ci panstwowej od wszycia kuli rekawa '
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Tablica 13 - Spodnie
Wymiary w centymetrach

Oznaczenie
wg rysunkéw
Dopuszczalne

odchylenie *

Wyszczegdlnienie Wymiar

- |Dlugosé listewki spodniej rozporka (mierzona po diuzszym boku) 20,0 0,5

- |Szerokosc¢ listewki spodniej rozporka 4,0 0,3
14a |Dilugos¢ listewki wierzchniej rozporka (mierzona do stebnéwki odszycia) 20,0 0,5

- |Szerokosc¢ stebnéwki lewej rozporka 3,0 0,3

- |Dtugosé zamka rozporka 20,0 1,0

- |Dlugosé podtrzymywaczy paska (wartos¢ miedzy ryglami) 7,0 0,2

- |Szerokos¢ podtrzymywaczy paska w tyle spodni 1,2 0,2
14b |Szerokos¢ pasa 55 0,2
14c |Szerokos¢ uchwytu na klamre szelek 4,0 0,2
14d |Ditugos¢ uchwytu na klamre szelek mierzona w pozycji otwartej 12,8 0,4
14e |Szeroko$¢ podwiniecia dotu nogawki 3,0 0,2
14f |Szerokos¢ listwy bocznej wierzchniej u gory i dotu 9,5 0,3
14g |Szerokosé¢ listwy bocznej wierzchniej po srodku 6,3 0,3

i Szgrokoéé catkowita listwy bocznej spodniej (mierzona przy otwartej 6.8 0.3

rynience) ' '
14h |Dlugo$¢ zamka btyskawicznego kieszeni bocznej 20,0 -
14i Odleg’fqéé_gérnego_punktu »okienka” kieszeni bocznej od linii naszycia listwy 45 0.2
bocznej wierzchniej
. |Odlegtos¢ dolnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od linii naszycia listwy

14 bocznej wierzchniej 2,5 02
14k Gtebokos¢ kieszeni bocznej (odlegto$¢ od dolnej krawedzi pasa do linii 31.0 05

stebnowej zamykajgcej kieszeh mierzona po stebnéwce)

141 |Odlegtos¢ gérnego punktu ,okienka” kieszeni bocznej od wszycia pasa 3,0 0,2

Odlegtos¢ krawedzi gtéwek zatrzaskdéw konfekcyjnych w listwie wierzchniej

- ! 2 1,0 0,2
bocznej od krawedzi listwy
_|Odlegtos¢ migdzy krawedziami korpusow zatrzaskow konfekcyjnych na dole 15 02
nogawki tylnej ' '
14m Odlegtos¢ krawedzi wszycia listwy bocznej wierzchniej i spodniej 30 0.2

od osi zamka btyskawicznego w boku

- |Szerokos¢ rynienki w listwie bocznej spodniej 1,0 0,2

Dtugos¢ prostokata z taSmy samosczepnej (cze$é haczykowa) naszytego

- . 3,5 0,5
na konce uchwytu na klamerke szelek
Odlegtos¢ miedzy prostokatami z tasmy samosczepnej (czesci haczykowej

- | . : . 1,8 0,2
i petelkowej) naszytymi na korice uchwytu szelek

_ |Dhlugosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej (czes$¢ petelkowa) naszytego 35 05

na pas spodni

14n |Szerokos¢ kieszeni typu pudetkowego (na listwie) 17,0 0,3

Szerokos¢ patki kieszeni typu pudetkowego (na listwie) mierzona

140 po bocznych krawedziach patki 5.0 02
14p |Dlugo$¢ uchwytu kieszeni na listwie 2,4 0,2
14r |Szeroko$¢ uchwytu kieszeni na listwie 2,3 0,2
14s gaztel:(riokosc patki kieszeni typu pudetkowego (na listwie) mierzona po srodku 6.0 03
14t |Dtugosc¢ odszycia szelek 7,0 0,3
14u |Szerokos¢ pasa w tyle mierzona po srodku tytu 8,0 0,5

14w |Dlugosc¢ czesci kolanowej mierzona po krawedziach bocznych 16,5 0,6
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalagcznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu zasadniczego ocieplacza
— trojwarstwowego laminatu art. 3LO w kolorze ciemnozielonym z apreturg wodoodporng
(WDP).

1. Wymagania ogodlne

Laminat tréjwarstwowy art. 3LO powinien byé wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzah surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w wymaganiach techniczno-uzytkowych.
Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skfadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wiékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa
produktu II.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badah w laboratorium akredytowanym
(wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Zakres badan okresowych

Jednostka Wartos¢

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1. |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego ma/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz

Zawarto$§¢ amin  odszczepianych
3. |z barwnikbw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard
100 (klasa produktow II).

2. Wymagania techniczne

TablicaA1l
A Jednostka|  Wielkosé Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie ; o i metoda
miary wskaznika :
badania wg
1. Dzianina zewnetrzna
PN-P-01703:1996
0,
1.1 | Skiad surowcowy przedzy % 100 PES PN-P-04604:1972
PN-ISO 1139:1998
PN-P-04653:1997
1.2 | Masa liniowa przedzy Ttex 75dtex/36f specyfikacja
techniczna
producenta
1.3 |Liczba rzadkéw ) 195+15
- : liczba/dm PN-EN 14971:2007
1.4 | Liczba kolumienek 165+15
1.5 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m2 1307 PN-P-04613:1997
- rzadkowy, PN-EN ISO
1.6 | Splot dzianiny typ interlokowy 8388:2005
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Tablica A 1 (cigg dalszy)

i Jednostka Wielkos¢ O;naczeme
Lp. Wyszczegdlnienie . gy i metoda
miary wskaznika b .
adania wg
barrv;/‘lneigle, specyfikacja
1.7 | Rodzaj wykonczenia dzianiny pranie, techniczna
termostabilizacja,
) producenta
apreturowanie
2. |Membrana paroprzepuszczalna
PN-P-01703:1996
0,
2.1 | Sktad surowcowy %o 100 PTFE PN-P-04604:1972
3. Dzianina warstwy spodniej — dzianina typu polar
PN-P-01703:1996
0,
3.1 | Sktad surowcowy przedzy % 100 PES PN-P-04604:1972
3.2 | Masa liniowa przedzy wigzgcej 75dtex/36f PN-1SO 1139:1998
PN-P-04653:1997
o Ttex specyfikacja
3.3 | Masa liniowa przedzy okrywy 100dtex/144f techniczna
producenta
3.3 | Liczba rzadkow ) 160+8,0
- : liczba/dm PN-EN 14971:2007
3.4 | Liczba kolumienek 12016,0
3.5 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m2 15618 PN-P-04613:1997
rzadkowy,
lewoprawy,
- platerowany z PN-EN ISO
3.6 | Splot dzianiny nitkg pluszowg 8388:2005
na lewej stronie
dzianiny
barwienie,
pranie, suszenie,
termostabilizacja, specyfikacja
3.7 | Rodzaj wykonczenia dzianiny drapanie, techniczna
strzyzenie, producenta
operacje
koncowe
3. Wymagania uzytkowe
Tablica A 2
s Jednostka Wielkos¢ O;naczenle
Lp. Wyszczegolnienie ; i i metoda
miary wskaznika :
badania wg
1. | Masa powierzchniowa g/m® 330 + 30 PN-P-0463:1997
> Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, N 500 PN-EN ISO
" | nie mnie niz 9073-5:2008
o N cm st. PN-EN 20811
Wodoszczelnos¢, nie mniej niz wody 400 PN-ISO 811:1997
3. - . PN-EN ISO
Wocjioszhczellnoscz po 5 praniach cm dsL 100 6330:2012
wodnych, nie mniej niz wody procedura 4M
. - . PN-EN ISO
4. | Spray test, nie mniej niz stopien 4 4920:2013
51 . o w kierunku PN'E'_\I ISO
-1 Zm|qna wymiarow po wzdtuznym 5077:2011
praniu w temperaturze - % 3 PN-EN ISO
5.2. | 40°C, nie wiecej niz: w kierunku 6330:2012
poprzecznym procedura 4M
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e Jednostka Wielkos¢ Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie : .. i metoda
miary wskaznika b .
adania wg
Opor przenikania pary wodnej Ret, 2 PN-EN ISO
6. Inie wiecej niz m“Pa/W 10 11092:2014
7. | Przepuszczalno$é powietrza, nie wiecej niz mm/s 20 PN-EN ISO
’ 9237:1998
Odpornosé na pilling —
8.1 |strona zew., po 4h. stopien 4,0 PN-EN _ISO 12945-
X - 1:2002
nie mniej niz:
Odpornosé na pilling —
8.2 |strona wew., po 4h. stopien 3,0 PN'ENl_IZS(%212945'
nie mniej niz:
9. | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
- . . PN-EN ISO
9.1 |Swiatto Zmiana barwy stopien 5 105-B02:2013
9.2 zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
Pranie w temp. 40°C zabrudzenie bieli stopien C06:2010
9.3 bawetna/poliester 4 Metoda A 1S
9.4 zmiana barw 4
Pot kwasny i alkaliczny L stopien PN-EN 1SO
95 zabrudzenle. bieli 4 105-E04:2013
bawetna/poliester
9.6 Rozpuszczalniki Zmiana barwy_ : topier 4 PN-EN ISO
9.7 |organiczne zabrudzenie bieli stopien 4 105-X05:1999
bawetna/poliester
suche —
9.8 zabrudzenie bieli 4
Tarcie bawetny stopief PN-EN ISO 105-
mokre — X12:2005
9.10 zabrudzenie biel 4
baweiny
brak delaminacji | wizualna ocena po 5
dzianin cyklach prania wg
10. | Trwato$¢ potaczenia warstw laminatu w zakresie PN-EN ISO
wiekszym niz 6330:2012
5 mm procedura 4M
p. 2.2 PN-EN ISO
11 Wymagania dla barwy dzianiny zewnetrznej NO-84- 105-J01;
" | — wspodirzedne barwy L*a*b* dla barwy ciemnozielonej A203:2004 PN-EN ISO
/A1:2010 105-J03
(geometria
urzadzenia
12. | Dopuszczalna réznica barwy AE, nie wiecej niz: 1,5 pomiarowego:

wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8)
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu podszewkowego ocieplacza
— poliestrowej dzianiny siatkowej art. ST-z w kolorze ciemnozielonym.

Tablica B
e Jednostka Wielkos¢ O;naczeme
Lp. Wyszczegodlnienie . .. i metoda
miary wskaznika .
badania wg
Parametry techniczne
PN-P-01703:1996
0,
1. | Skfad surowcowy % 100 PES PN-P-04604-1972
2. | Scisto$é dzianiny
2.1 |Liczba kolumienek ) 14,0+1,0
liczba/cm PN-EN 14971:2007
2.2 | Liczba rzadkow 14,0+1,0
_ . PN-EN ISO
2.3 | Splot dzianiny osnowowy kombinowany 8388:2005
Parametry uzytkowe
3. | Masa powierzchniowa g/m2 95+9 PN-P-04613:1997
Wytrzymatos¢ na przebicie mechaniczne, i )
4. | metoda wypychania kulka, N 250 PN EN.IZ%889073 S
nie mnie niz '
51 ) L w kierunku PN'E'_\| ISO
. Zm@na wymiarow po wzdtuznym 5077:2011
praniu w temperaturze - % 2 PN-EN ISO
50 |40°C, nie wigcej niz: w kierunku 6330:2012
poprzecznym procedura 4M
6 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
6.1 zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
6.2 Pranie w temp. 40°C zabrudzenie bieli stopien 4 C06:2010
' bawetna/poliester Metoda A 1S
6.3 o Zmiana banwy . 4 PN-EN ISO 105-
6.4 Pot kwasny i alkaliczny [ ,3prudzenie bieli stopien 4 E04:2013
' bawetna/poliester
65 | Rozpuszczalniki Zmiana bawy stopiort 4 PN-EN ISO 105-
6.6 |organiczne zabrudzenie bieli P 4 X05:1999
' bawetna/poliester
suche —
6.7 zabrudzenie bieli 4
Tarcie bawetny stopien PN-EN ISO 105-
mokre — P X12:2005
6.8 zabrudzenie bieli 4
bawetny
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Zatacznik C
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla materialu zastosowanego do wykonania
workoéw kieszeniowych kurtki i ocieplacza — poliestrowej tkaniny podszewkowej art. TP-K
w kolorze khaki.

Tablica C
s Jednostka Wielkosé O;naczenle
Lp. Wyszczegdlnienie . L i metoda
miary wskaznika :
badania wg
Parametry techniczne
PN-P-01703:1996
0,
1. | Skfad surowcowy % 100 PES PN-P-04604-1972
2.1 | Liczba nitek osnowy ) 430+ 9
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
2.2 |Liczba nitek watku 310+ 16
Parametry uzytkowe
3. | Masa powierzchniowa g/m2 55+6 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sita prz w kierunku
4. |rozci ' aniu, nie nsnig' wzdiuznym N 400 PN-EN 1SO
' niz a9 ’ ) w kierunku 13934-1:2013
poprzecznym
w kierunku PN-EN ISO
Zmiana wymiaréw oo wzdtuznym 5077:2011
5. raniu nigwi cej nri)z w kierunku % 2 PN-EN 1SO
pranid, &cel e 6330:2012
Pop y procedura 4N
w kierunku
6 Przesuwalnos¢ nitek wzdtuznym % 4 PN-EN ISO
" | wszwie, nie wiecej niz | w kierunku 0 13936-1:2005
poprzecznym
7 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
7.1 Zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
7 2 Pran'e W temp 4OOC Zabrudzer“e b|e|| StOpIeﬁ 4 0062010
' bawetna/poliester Metoda A 1S
= Pot kwasny i alkaliczny Sl baTWy. - stopien : PN-EN ISO 105-
74 zabrudzenle. bieli 4 E04:2013
) bawetna/poliester
7.5 o zmiana barwy 4
Rozpuszczalniki 7 stopien PN-EN ISO 105-
7.6 |organiczne zabrudzenie bieli P 4 X05:1999
) bawetna/poliester
suche —
7.7 zabrudzenie bieli 4
Tarcie bawetny stopien PN-EN ISO 105-
mokre — P X12:2005
7.8 zabrudzenie bieli 4
bawetny
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Zalacznik D
(normatywny)

Zestawienie podstawowych parametréow technicznych dla dodatkéw konfekcyjnych
wykorzystanych w wykonaniu wojskowego wzoru ubrania ochronnego.

Tablica D.1 - Materiat laminowany z klejem

Wyszczegdlnienie

Typ, rodzaj charakterystyka materiatu

Oznaczenie
i wymagania wg

laminat w formie tasm przeznaczony do podklejania szwéw

Sktad surowcowy
membrany

dwusktadnikowy na bazie PTFE

Zastosowanie materiatu oraz do wykonania elementéw mocujacych wszywki WDTT
informacyjne i tatki do cechowania
Warstwa wierzchnia poliamidowa tkanina lub dzianina :
Warunki
Skitad surowcowy 100% PA 6.6 Techniczne
warstwy wierzchniej art. 3LS/1,

Tablical,Ip.2i3

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubos¢ warstwy kleju

150 pm + 15%

Konstrukcja tasmy

tkanina lub dzianina zlaminowana z membrang
paroprzepuszczalng
z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwéw

22 mm*1mm

Wymiary elementow
mocujgcych wszywki
i fatki

wymiary materiatdbw powigkszone nie mniej niz 5 mm
w stosunku do wymiaréw elementéw oznaczonych
w postanowieniach WDTT

PN-EN 1773:2000

Tablica D.2 - Tasma antyzaciekowa

dotéw kurki i nogawek spodni

Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu _ Oznaczenie
i wymagania wg
Zastosowanie tasmy tasma przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron WDTT

Warstwa wierzchnia

dwusktadnikowa membrana na bazie PTFE w kolorze
grafitowym

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubos¢ warstwy kleju

150 pm + 15%

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokosé tasmy

22 mm=+1mm

PN-EN 1773:2000
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Tablica D.3 - Zatrzask konfekcyjny w wersji wodoszczelnej

Zatrzask wykonany z mosigdzu oksydowanego z gtowka tworzywowg i

elementem
uszczelniajgcym wykonanym z poliamidu PA66

Lp. Nazwa Wymagania techniczne wedtug specyfikacji technlcz_nej N
Wymiary w milimetrach
1 Gtowka
l - —
h
H

Q Jeemem====1--0

|

I
- typ 40/M/24/4 AQ;
- wytrzymatosé wzdtuzna 2000 N;

- wodoodpornos¢ — min. przy dziataniu cisnienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- wytrzymato$¢ na zerwanie — min 90 N;

- wymiary:
H-5,2
h-3,4
D-15,3
d-2,7
2 Gniazdo
- a -
': v
E ) H
h E
- D —>
- typ 4 GB;
- wytrzymato$¢ wzdtuzna 2000 N;
- wodoodpornos¢ — min. przy dziataniu cisnienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odpornos$¢ na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-4,7
h-2,8
D-138
d-6,4
3 Stupek
— o -
H =.
< D »
- typ 4/11 AQ;

- wytrzymatosé wzdtuzna 4000 N;

- wodoodpornosc¢ — min. przy dziataniu cisnienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odpornosc¢ na zerwanie — min 90 N;

- wymiary:

H-4.8

h-0,95

D-125

d-5,35
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Tablica D.3 (cigg dalszy) - Zatrzask konfekcyjny w wersji wodoszczelnej

Lp. Nazwa Wymagania techniczne wedtug specyfikacji technlc;nej N
Wymiary w milimetrach
4 Gwobzdz
— > i <
|
) 1
1 :
1
H l
|
I
S
D
«—— T —P
- typ 898;
- wytrzymato$¢ wzdtuzna 4000 N;
- wodoodpornos¢ — min. przy dziataniu cisnienia wody 200 hPa przez 2 minuty;
- odpornos¢ na zerwanie — min 90 N;
- wymiary:
H-8,2
D-95
d-2,1
Tablica D.4 - Stoper
Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu Oznaczenie

i wymagania wg

jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa ) _
sztucznego, w kolorze khaki (do regulacji obwodu | WZOr Przedmiotu,

: specyfikacja
dotu ocieplacza) producenta

jednosprezynowy stoper wykonany z tworzywa .
sztucznego, w kolorze khaki, z otworami na tasiemke | WZOr przedmiotu,

(do regulacji: obwodu I((joh:( .I)<urtki, obwodu kaptura S&ggﬂﬁiﬁ
urtki




