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1 Fotografia wyrobu

Fotografia 1 Fotografia 2

2 Przedmiot dokumentacji
Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe dla nastepujgcych kompletéw munduréw:

mundur polowy, sktadajgcy sie z bluzy polowej i spodni polowych wzér 2010, Wzér 123UP/MON,
wykonany z tkaniny US-22/1, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”,

mundur polowy letni, skiadajgcy sie z bluzy polowej letniej i spodni polowych letnich wzér 2010,
Wzér 123UL/MON, wykonany z tkaniny drelichowej US-21 barwionej na kolor khaki z nadrukiem

maskujgcym ,pantera”,



— mundur polowy tropikalny w kamuflazu pustynnym, skiadajgcy sie z bluzy polowej tropikalnej
w kamuflazu pustynnym i spodni polowych tropikalnych w kamuflazu pustynnym wzér 2010,
Wzér 123UT/MON, wykonany z tkaniny drelichowej US-21 barwionej na kolor jasnobezowy
z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna”,

— mundur polowy specjalny, sktadajgcy sie z bluzy polowej specjalnej i spodni polowych specjalnych
wzoér 2010, Wzor 123SP/MON, wykonanej z tkaniny USP-1/1, barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera”.

3 Opis ogdéiny wyrobu

3.1 Opis ogoéiny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapieciem krytym na cztery guziki i u goéry na odcinki tasm samosczepnych. Kotnierz
w formie stojki zapinany na odcinki tasm samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte dwie kieszenie
typu pudetkowego, zapinane na patki z odcinkami tasm samosczepnych. Nad prawg kieszenig naszyty
element z tasmy samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem.
Na odszyciu lewego obtozenia przodu na wysokosci linii piersi naszyta prostokatna patka przeznaczona
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. Tyt jednoczesciowy z mieszkami wykonanymi przy bokach.
Rekawy dwuczesciowe wszyte do pogtebionej pachy. Dét rekawa z mankietem-patkg stuzgcg do regulaciji
obwodu zapinanym tasmg samosczepng. W goérnej czesci rekawdw naszyte prostokaty z tasm
samosczepnych przeznaczone do zamocowania oznak przynaleznosci panstwowej. Pod oznakami
przynaleznosci panstwowej umieszczone kieszenie typu pudetkowego zapinane na zamki btyskawiczne. W
szwie naszycia kieszeni z tylu zamocowane uchwyty do mocowania swiatta chemicznego. Na kieszeniach
rekawow naszyte kwadraty petelkowej tasmy samosczepnej stuzgce do mocowania oznaczenia grupy krwi
lub innych. W czesci tokciowej kieszenie zapinane na odcinki tasm samosczepnych, do umieszczenia
ochraniaczy fokci. Na dole lewego rekawa naszyta kieszen z przegrodkg zapinana na patke z odcinkami
tasm samosczepnych. D6t bluzy wykonczony obrebem.

3.2 Opis ogdlny spodni

Spodnie diugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone sg fatdki skierowane ku przodowi.
W nogawkach przednich u gory od strony bokéw odszyte sg po skosie kieszenie wpuszczane do wewnatrz.
Ponizej otwordw kieszeni gérnych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu pudetkowego,
z trzema zaktadkami i mieszkiem od strony boku. Kieszenie zapinane na patki z odcinkami tasm
samosczepnych. Tylne czesci nogawek na odcinku szwu $srodkowego tytu i przodu wzmocnione sg tkaning
zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej na tyle i wewnetrznej na przodzie. Rozporek gory przodu
wykonhczony listewkami, zapinany na trzy guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki i dziurki.
Na imitacji paska rozmieszczone siedem podtrzymywaczy paska, guziki do przypiecia szelek oraz naszyte
Sciggacze regulacji obwodu zapinane na klamry tworzywowe. Spodnie wyposazone w pasek z tasmy
syntetycznej, zapinany na klamre. Na kolanach naszyte kieszenie zapinane dotem na odcinki tasmy
samosczepnej, do umieszczenia ochraniaczy kolan. W dole nogawek, na szwach bocznych i wewnetrznych,
wewnatrz przyszyte guziki do dopiecia elementu $ciggajgcego nogawki do dotu. D6t nogawek wykonczony
obrebem z tasiemka w tunelu, wyprowadzong na zewnatrz.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzujg:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno — Technologiczna wyrobu;

—  zatwierdzony wzér wyrobu;

— specyfikacje techniczne materiatéw i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatdbw zasadniczych i dodatkow stosowanych w wykonaniu przedmiotéw
przedstawiono w tablicy 1.



Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, cha_lrakterystyka . Oznacze_ma
materiatu i wymagania wg
1 | Tkaniny zasadnicze
Tkanina munduru tkanina US-22/1, barwiona na kolor khaki .
11 polowedo, z nadrukiem maskujgcym ,pantera” Zatacznik A
Wz6r 123UP/MON Jacym .p
Tkanina munduru . . :
1.2 | polowego letniego, tki”r']’;?jrﬂfifni gqaar;"k'af’ac na kc’;or:t'éfa?k' PWT 01-03:2006
Wz6r 123UL/MON Jacym .p
Tkanina munduru
polowego tropikalnego . i . . .
13 w kamuflazu tkanina US 21 barW|c_)na na koIorJasnobezow,),/ PWT 01-03:2006
z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna
pustynnym,
Wzér 123UT/MON
Tkanina munduru poliimidowo - wiskozowa tkanina USP-1/1,
1.4 | polowego specjalnego, barwiona na kolor khaki z nadrukiem Zatgcznik B
Wzér 123SP/MON maskujgcym ,pantera”
nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, 0 masie
liniowej 7010 tex i minimalnej sredniegj sile PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe do zrywajacej 26N dla tk. US-22/1 oraz 45+10 tex PN-EN 12590:2002
2 przeszyé i minimalnej Sredniej sile zrywajacej 16N dla NO-84-A203:2004
zewnetrznych tk. US-21, w kolorze ciemnozielonym nadruku NO-84-A203:2004/
tkaniny zasadniczej, lub kolorze brgzowo- A1:2010
bezowym tkaniny zasadniczej
nici z widkien poliestrowych odcinkowych,
Nici odZ|ezovye do 0 masie I_|n|0yvej 4045 tex i mlnlmalnej sredmej PN-ISO 1139:1998
3 przeszyé sile zrywajgcej 11,5N, w kolorze ciemnozielonym .
. - PN-EN 12590:2002
wewnetrznych nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze
brgzowo-bezowym tkaniny zasadniczej
Nici odziezowe do nici meta-aramidowe o masie liniowej 7510 tex
4 wykonania przeszy¢ i minimalnej $redniej sile zrywajgcej 20N PN-1SO 1139:1998
zewnetrznych w w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny PN-EN 12590:2002
mundurze specjalnym zasadniczej
5 Tasma konfekcyjna | tasma tkana o szerokosci 2,5 cm w kolorze khaki specyfikacja techniczna
producenta
6 Tasma konfekcyjna | tasma tkana o szerokosci 3 cm w kolorze biatym specyfikacja techniczna
producenta
Tasma konfekcyjna na syntetyczna tasma tkana o szerokosci 2 cm
7 regulatory obwodu yntety . Zatacznik C
w kolorze oliwkowym
pasa
8 Tasma wieszakowa tasma o szerokosci 0,6 cm, w kolorze khaki specyfikacja techniczna
producenta
9 Tasma konfekcyjna tasma o szerokosci 1,3 cm w kolorze khaki specyfikacja techniczna
producenta
Tasma elastyczna elastyczna tasma podwigzkowa .
10 — pod stope o szerokosci 2,4 cm w kolorze khaki Zatgcznik C
11 czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze
Guziki khaki o $rednicy 20 mm .
. —— Zatgcznik C
12 odziezowe czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze
khaki o $rednicy 17 mm
13 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym Zalgcznik C
14 Oznaka flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej WDTT Wzoru

814A/MON




Tablica 1 ( cigg dalszy)

Typ, rodzaj, charakterystyka

Oznaczenia

klamrg i przesuwka

Lp. Nazwa materiatu . . .
materiatu i wymagania wg
tworzywowy, sredniospiralny zamek
15 Zamgk b+ys!<aW|czny _ biys_kaW|czny n|erozd2|elny w kolorze Zalgcznik C
do kieszeni rekawa ciemnozielonym nadruku tkaniny lub w kolorze
brgzowo-bezowym
Tasma samosczepna
zapie¢ kieszeni;
przodu bluzy, petelkowe i haczykowe taS§my samosczepne
16 bocznych spodni, o szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
otworéw na nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze
ochraniacze, patki na brgzowo-bezowym tkaniny zasadniczej,
oznake stopnia, gory
przodu bluzy
. petelkowa tasma samosczepna
Tasma samosczepna e ) .
. . o szerokosci 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym
17 mocowania oznaki ; o
: ! o nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze
identyfikacyjnej . . o
brgzowo-bezowym tkaniny zasadniczej
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
18 Tasma samosczepna 0 szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym
zapie¢ dotow rekawow nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze PN-EN
brazowo-bezowym tkaniny zasadniczej 12240:1999+AC,
Tasma samosczepna haczykowa tasma samosczepna o szerokosci Zatgcznik C,
19 zapiecia patki, dolnej | 3 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny | specyfikacja techniczna
kieszeni rekawa zasadniczej lub w kolorze brgzowo-bezowym producenta
lewego tkaniny zasadniczej
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
Tasma samosczepna 0 szerokosci 4 cm w kolorze ciemnozielonym
20 RN . T
zapiecia stéjki nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze
brgzowo-bezowym tkaniny zasadniczej
Tasma samosczepna petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
21 do oznak 4 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny
przynaleznosci zasadniczej lub w kolorze brgzowo-bezowym
panstwowej tkaniny zasadniczej
Tasma samosczepna . s
. ; petelkowa tasma samosczepna o szerokosci
do oznak na kieszenie . .
o o 10 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku
22 rekawodw i zapiecia ) o
. . . tkaniny zasadniczej lub w kolorze brgzowo-
kieszeni dolnej rekawa : ; L
| bezowym tkaniny zasadniczej,
ewego
23 wszywka firmowa
24 W wszywka informacyjna z wielkoscig wyrobu podrozdziat 7.1
yw . , . | niniejszej dokumentacji
25 wszywka informacyjna ze sposobem konserwacji
26 wszywka identyfikacyjna
27 Ochraniacz tokcia wktadki z pianki EVA Zatgcznik D
28 Ochraniacz kolana wktadki z pianki EVA Zatgcznik D
29 Pasek pasek z tasmy polipropylenowej z tworzywowymi Zatacznik E

Do wykonania munduréw polowych dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan ochraniaczy, paskéw
i dodatkéw konfekcyjnych wyszczegdlnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan

laboratoryjnych

lub

specyfikacjami

technicznymi  producentéw zakreséw

wyszczegoélnionych w zatgcznikach.

wymagan uzytkowych




4.2 Rodzaje szwow i $ciegdbw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz sciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i 0oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna.c’ze.nie Lp. Ozna_c’ze_nie Lp. Ozna.c’ze.nie
szwu i Sciegu szwu i Sciegu szwu i Sciegu
1 1.01.01/301 13 2.02.09/301.301 25 5.31.04/301.301
2 1.01.01/504 14 2.02.10/301.301 26 6.02.03/301
3 1.01.02/401.504 15 2.04.03/401.401 27 6.03.01/301
4 1.02.01/301 16 2.05.02/301.301 28 6.03.04/301
5 1.02.02/301 17 2.42.04/301.301 29 6.04.03/401.401
6 1.06.02/301.301 18 5.02.01/301 30 6.05.01/301
7 1.06.03/301.301 19 5.04.03/301.301 31 7.20.02/301.301
8 1.06.04/301.301 20 5.05.01/301 32 7.25.01/301
9 1.08.01/301 21 5.05.03/301.301 33 7.32.03/301.301
10 1.23.01/301 22 5.05.04/301.301 34 8.06.02/301.301
11 2.02.01/301 23 5.06.01/301 35 8.19.01/301.301
12 2.02.09/301.301 24 5.31.02/301 36 .323

Wymagane gestosci Sciegow:

stebnowych; 35 + 45 sciegéw / 1 dm,
overlockowych; 50 + 60 sciegéw / 1 dm,

— dziurek bieliznianych; 160 + 180 sciegéw /1 dm,
— dziurek odziezowych; 100 + 120 sciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i kohcu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.
Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie 6,4 mm. Dopuszcza sie wykonanie przeszy¢ stebnowych 2-igtowych

o rozstawie 4,8 mm.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

4.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu oraz obwodu pasa, rozréznia sie wielkosci munduréw
przedstawione w tablicy 3.




Tablica 3
Wymiary w centymetrach

Oznaczenie wielkosci
Obwadd klatki piersiowej - zakres
Wzrost - XS S M L XL XXL IXL
zakres | 78-86 | 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110- 118 | 118- 126 | 126 - 134
Oznaczenie wielkosci
Obwodd pasa - zakres
XS
158-162 | (o e
S XS XXS
162-166 | 75 80 | 80-88 | 88-96
R S XS XS
166-170 | sg_ 76 | 76-84 | 84-92 | 92-100
L R S S XS
170-174 1 75_g0 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104 - 112
XL L R R S XS
174-178 | 63 76 | 76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108 - 116
XXL XL L L R S
178-182 1 5 g0 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 - 120
67— 186 XXL XL XL L R R
76-84 | 84-92 | 92-100 | 100-108 | 108 - 116 | 116 - 124
XXL XXL XL L
186 - 190 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112 -120
XXL XL
190 - 194 100 - 108 | 108 - 116
XXL
194 - 198 104 119

Razem 38 wielkosci

5 Zestawienie elementow sktadowych

Zestawienie elementdéw sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.

Tablica 4
mF;CtJSrZi:iu Lp. Wyszczegodlnienie (:L:Zil
1 |ty 1
Tkanina 2 przod 2
zasadnicza 3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 stéjka wierzchnia 1
6 stéjka spodnia 1
7 obtozenie krawedzi przodu 2
8 listwa krytego zapiecia przodu 1
9 kieszen przodu 2
10 | patka kieszeni przodu 4
11 | mankiet — patka dotu rekawa — cze$¢ diuzsza 2




10

Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodz_aj Lp. Wyszczegdlnienie ||o§’é_
materiatu czesci
12 |tata wzmacniajgca na tokcie 2
Tkanina 13 | uchwyt $wiatta chemicznego na rekawach 4
zasadnicza 14 | kieszen gérna rekawow 2
15 |odszycie zamka kieszeni gornej rekawow 2
16 | kieszen dolna rekawa lewego 1
17 | patka kieszeni dolnej rekawa lewego 1
18 | patka na oznake stopnia wojskowego 1
19 | mankiet — patka dotu rekawa — cze$¢ krotsza 2
Razem 35
Tablica 5
Rodz_aj Lp. Wyszczegdlnienie ||oé’(:.
materiatu czesci
1 nogawka przednia 2
2 | nogawka tylna 2
3 odszycie pasa 1
4 obsadzenie kieszeni skosnych 2
Tkanina 5 worek kieszeni skosnych 2
zasadnicza 6 kieszen boczna 2
7 odszycie gornej krawedzi kieszeni bocznej 2
8 patka kieszeni bocznej 4
9 wzmocnienie kolan 2
10 |wzmocnienia tytu 2
11 |wzmocnienie szwu wewnetrznego 2
12 | podtrzymywacze pasa 7
13 |listewka lewa 2
14 | odszycie listewki lewe] 1
15 |listewka prawa 1
16 |odszycie listewki prawej 1
Razem 35




6 Opis wykonania

11

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 6, spodni w tablicy 7.

Tablica 6
Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréj materiatu i wg ukfaddéw kroju, kierunku nitki
osnowy i znakdw na szablonach
wg szablonéw pomocniczych
Wykonanie patek kieszeni przodu 1.06.03/301.301 wymiar tadm samosczepnych dla
2 |inaszycie dwdéch odcinkéw haczykowej + obwodow klatki piersiowej:
tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 82-98-4,0cm
106 —130-5,0cm
+ wg szablonu pomochniczego,
6.05.01/301 w dolnej cz’eéci mieszka kieszer}i
Wykonanie tat kieszeni przodu, + OE? S:rog;/ij:lg dt)?jsilgzzgv:vyiocrtsv%r
3 stebnowki profilujgcej mieszek 6.05.01/301 agfa d ¢ dniai a
i naszycie jednego elementu petelkowej + . odwadniajacy .
tasmy samosczepnej 1.01.01/301 wymiar ta§my samo.sczgpnej_.dla
+ obwggowglgatkll glgrswwej.
—-98-10,0cm
5.04.03/301.301 106 — 130 — 12,5 cm
4 Wykonanie uchwytow Swiatta 1'06'02/301'301 .
chemicznego wg szablonu pomocniczego
1.08.01/301
Naszycie taSmy samosczepnej wg szablonu pomocniczego
5 | haczykowej na przdd prawy - zapiecie 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
przodu 25cmx5cm
Naszycie petelkowej taSmy wg szablonu pomocniczego
6 |samosczepnej na przéd lewy zapiecie 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
patki na oznake stopnia wojskowego 25cmx4cm
Wykonanie stéjki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 W?OSzzr;tz:lggr,l: ESTVOEP(';:?EO
7| samosczepnych haczykowej ’ wymiary tasm samc))/scz{a nych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 y4 y . pny
cnmx7cmi4dcmx5cm
Wykonanie mankietéw - patek dotéw 1.06.04/301.301 wg szablonu pomochiczego
8 |rekawdw i naszycie elementu + wymiar tasmy samosczepne;j
haczykowej taSmy samosczepnej 5.04.03/301.301 4cmx5cm
Wykonanie dziurek odziezowych ;
9 L o - wg szablonu pomocniczego
w listwie krytego zapiecia przodu
Wykonanie wypustek i wszycie zamka 6.01.01/504 .
10 btyskawicznego do kieszeni rekawa * wg szablonu pomocniczego
7.12.02/301
Naszycie petelkowe tasmy wg szablonu pomocniczego
samosczepnej na tate kieszeni rekawa 9 nup 9
11 i na rekaw — na oznake przynaleznosci 5.04.03/301.301 wymiary tasm §amosczepnych
panstwowej 4cmx55cmil0cmx 10 cm
Naszycie petellkowej t?émy wg szablonu pomocniczego
1o |Samosczepnelna pFZ_Od prawy 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
do dopinania oznaki identyfikacyjnej 25 cm x 10 ¢m
Z nazwiskiem '
Wykonanie patki na oznake stopnia 8.19.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
13 | wojskowego i naszycie haczykowej + wymiar tadmy samosczepnej
tadmy samosczepnej 5.04.03/301.301 25cmx4cm
14 Zamocowanie na przodach 4 ryglami 303 w9 Sézg:gq;;g;n?g rzﬁq%er%(;éfgsvgosc

tasm wewnetrznych, kieszeni gérnych

pomiedzy ryglami 3 cm
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Tablica 6 ( cigg dalszy )

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Wykonanie wzmocnieh tokciowych, V\ilizoazt:gﬁienoﬁovg:g;éa%h
15 | naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 . up 90
. : wymiar tasmy samosczepne;j
samosczepnej w krawedzi otworu
25cmx12cm
6.03.04/301
Kieszen dolna rekawa lewego +
podwiniecie gérnej krawedzi, naszycie 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
16 | petelkowej tasmy samosczepnej + wymiar tasmy samosczepne;j
i naszycie na cze$¢ wierzchnig rekawa 5.06.01/301 6cmx7,5cm
lewego +
.323
Wykonanie patki kieszeni dolnej rekawa 8.19.01/301.301
lewego z naszyciem haczykowej tasmy + wg szablonu pomocniczego
17 | samosczepnej i naszycie na czesé 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
wierzchnig rekawa lewego nad + 3cmx7,5cm
kieszenig .323
wg szablonu pomochniczego;
Wykonanie w wykrojach rekawéw pod w rekawie wierzchnim 3 otwory,
18 | pachami otworéw wentylacyjnych — - w rekawie spodnim 3 otwory.
okragtych dziurek odziezowych Dziurek nie wykonuje sie w bluzie
munduru specjalnego
Naszycie na przodach od lewej strony,
19 wszywk|_na Ievyym przgd2|e | tasmy 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
na nazwisko uzytkownika na prawym
przodzie
Montaz
wg szablonéw pomocniczych i
Naszycie tat kieszeniowych na przody oznaczen na wykrojach, przez
. ; o 5.05.01/301 N ) iy
o0 |! rekawy wierzchnie z jednoczesnym + koncdéwki zamkow przeples¢
podtozeniem uchwytéw Swiatet tasiemke — uchwyt i zamocowac
: .323 s
chemicznych ryglem, dtugosci uchwytu na gotowo
3,5cm
. . . . 2.05.02/301.301
Naszycie patek kieszeni nad fatami . .
21 Ki : . + wg szablonéw pomocniczych
ieszeniowymi
.323
22 Na§zy0|e patki na o’znake, stopnia 5.31.04/301.301 wg szablonéw pomocniczych
wojskowego na przdod lewy
Naszycie listwy krytego zapiecia przodu 2.05.01/301.301
23 ycie Istwy ryleg piecia p : + wg szablonu pomocniczego
na obtozenie lewe i ryglowanie - 5 rygli 323
1.01.01/504 .
+ wg szablonu pomocniczego
i znakéw na wykrojach,
o4 Doszycie i stebnowanie obtozen 1'06'021301'301 w wzorach 123UL/MON i
przodéw 123UT/MON
1.02.01/301 - . ]
+ doszywac p_odkiadajac tas_me
5.04.03/301.301 konfekcyjng w krawedzi
: - 6.05.01/301
o5 }[N*ﬁkoname fatd w czesciach bocznych + wg szablonu pomocniczego
Y 5.02.01/301
Potgczenie przoddw z tytem — szew 1.01.02/401.504
26 ramailenio P y + wg znakéw na wykrojach
Wy 2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
27 | Wykonanie szwu tokciowego rekawdéw + wg znakéw na wykrojach

2.02.09/301.301
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Tablica 6 ( cigg dalszy )

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
28 | samosczepnej do zapinania otworu 5.04.03/301.301 wymiar tadmy samosczepne;j
wzmocnien tokciowych 2,5cmx12cm
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
29 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
rekawa 4cmx 16 cm
5.05.03/301.301
Naszycie wzmocnien tokciowych " wg szablonu pomocniczego, konce
30 y y 5.05.04/301.301 otworu zamocowac ryglami
na rekawy + maszynowymi
.323
1.01.02/401.504
31 | Wszycie rekawow do pokrojéw + wg znakdéw na wykrojach
2.02.09/301.301
32 | Podwiniecie i stebnowanie dotu rekawa 6.03.08/301 wg szablonu pomochiczego
Wykonanie szwéw bocznych bluzy 1'01'021401'504
33 || spodnich rekawow z jednoczesnym 2.02.09/301.301 wg oznaczen na wykrojach
umieszczeniem w szwie zapinki dotu +
rekawa i ryglowanie 323
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
34 | samosczepnej w gornej czesci 5.04.03/301.301 wymiar tas§my samosczepne;j
obtozenia lewego do zapiecia przodu 25cmx5cm
35 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomochiczego
36 | Wszycie stojki do podkroju szyi 2.42.03/301.301 wg oznaczeh na wykrojach
Przyszycie guzikéw na przodzie wg dziurek i szablonow
37 yszyclie g P - pomocniczych, guziki nalezy
prawym . »
przyszyc na tzw. ,stopce
38 Umieszczanie ochraniaczy tokci ) z uwzglednieniem punktu 7.3
wewnatrz wzmocnien Pakowanie
Operacje koncowe, obcinanie kohcowek
39 | nici, sladéw kredy, prasowanie kohcowe - -
i kontrola jakosci
Tablica 7
Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkrej materiatu i wg ukiac_iow krpju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
Wykonanie patek kieszeni z naszyciem 1.06.03/301.301 wg _szablgnu pomocniczego
2 haczykowych tasm samosczepnych ’ wymiar tasm samosczepnych
5.04.03/301.301 25cmx7cm
3 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
wg szablonu pomocniczego
wykonac¢ ukosnie 3 dziurki
odziezowe, listewke zamocowac
4 | Wykonanie listewki lewej 1.06.02/301.301 pomigdzy dziurkami:

- 2 razy dla dt. rozporka powyzej
21cm dtugosci
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla dt
rozporka ponizej 21cm.
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1.01.01/504
Wykonanie fat kieszeni nakladanych N wg szablonu pomocniczego
o P 6.05.01/301 . . ;

5 chznych, stebnqwkl profllu@gej ] + i oznaczen na wykrojach .
mieszek i naszycie petelkowej tasmy 5 04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
samosczepnej + 25cmx 17 cm

1.01.01/301
Wykonanie wzmocnienia kolan- wg szablonu pomocniczego

6 |naszycie haczykowej tasmy 7.20.02/301.301 wymiar tadmy samosczepnej

samosczepnej 2,5cmx15cm
5.05.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach
Naszycie petelkowej tasmy + i szablonu pomocniczego,

7 | samosczepnej na hogawki przednie 5.05.04/301.301 wymiar taS§my samosczepne;j

i wzmocnien kolan na nogawki przednie + 2,5 cm x 15 cm, konhce otworu
.323 zamocowac ryglami maszynowymi
: . : 5.05.03/301.301 . .

8 Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + wg oznaczen na wy!<rOJach
tylne 5 05.04/301.301 i szablonu pomocniczego

9 Nas’zyC|e obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczeh na wykrojach
skosnych

10 Naszyqle wzmocnien gory nogawek 5.31.02/301 wg szablonu pomochiczego
przednich od wewnatrz
Tasma pod stope odszycie koncéw

11 | gumy podwigzkowej tamg bawetniana, 2.42.04/301.301 wg szablonu pomocniczego
zamkniecie zapinki

Montaz
12 Wykonanie zaszewek w nogawkach 6'05'21/301 wg oznaczen na wykrojach
tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomocniczego

1.23.01/301

+
1.06.04/301.301

+

5.31.02/301 podktadajgc tasme konfekcyjng
+ w krawedzi

.323 rygle prostopadle do krawedzi
13 Wykonanie kieszeni bocznych - + otworu kieszeni
skos$nych 1.01.03/401.504 rogi worka kieszeni zawing¢
i zamocowac ryglem
+ fatdki przodu wykonaé wg szablonu
323 pomocniczego
+
5.02.01/301
+
1.01.01/301
1.01.02/401.504
14 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach

2.02.09/301.301




15

Tablica 7 ( cigg dalszy )

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
15 Naszycie kieszeni naktadanych 5'05'21/301 wg oznaczenh na wykrojach
bocznych 323 i szablonu pomocniczego
. . _ 2.05.02/301.301
Naszycie patek nad kieszeniami .
16 . ; + wg szablonu pomochiczego
naktadanymi bocznymi 323
6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomochniczych
17 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakéw na wykrojach
+ listewke stebnowac¢ na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/301
Wykonanie szwu srodkowego przodu iy w gornym ramieniu tréjkgta
118 | : 2.02.01/301 : A
i mocowanie rozporka + mocowania rozporka wykonac rygiel
.323
1.01.02/401.504
19 | Wykonanie szwu Srodkowego tytu + wg oznaczeh na wykrojach
2.02.09/301.301
20 Wykonanie szwu wewnetrznego 2.04.03/401.401 wg oznaczeh na wykrojach
nogawek
21 Il;/laosfgjwame klamerki regulatora obwodu 323 wg szablonu pomocniczego
6.02.03/301
+
Wykonanie odszycia pasa wraz 1.01.01/301 . .
. . wg oznaczeh na wykrojach
22 |z naszyciem regulatoréw obwodu + i szablondw pomocniczyveh
i podtrzymywaczy pasa (ryglami) 7.32.03/301.301 P y
+
.323
V\_/y@name p|onowyc_h ,d2|urek . - .304 wewnatrz obrebu umiescic¢ tasme
bieliznianych w dolnej sSrodkowej czesci : . -
23 L . + bawetniang. Konce tasmy
nogawek przednich i wykonanie obrebu L N .
7.25.01/301 bawetnianej podwingé i zaryglowac
dotu nogawek
o4 Wykonanie dziurek odziezowych i wg szablonéw pomocniczych
w pasku i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
Przyszycie guzikéw: na pasku, wg uktadania sie dziurek i zgodnie
25 |wrozporku i do szelek - wewnatrz - z zatwierdzonym wzorem i tabelg
spodni i do tasm pod stope wymiarow
Skompletowanie spodni z paskiem oraz wielkos¢ paska wg tablicy E.2,
26 | umieszczanie ochraniaczy kolan - Zalgcznik E, z uwzglednieniem
wewnatrz wzmocnien punktu 7.3 Pakowanie
Operacje koncowe, obcinanie koncowek
27 | nici, $sladéw kredy, prasowanie - -

koncowe, i kontrola jakosci
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7 Cechowanie, skltadanie, pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa (zawierajgca nazwe i znak firmowy wykonawcy/dostawcy), z oznaczeniem wielkosci
oraz o sposobie konserwacji wyrobu naszyta :

— w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki identyfikacyjnej,

— w spodniach pod wszywka na nazwisko uzytkownika.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN I1SO 3758:2006, obejmujgce nastepujacy uktad znakow:

K B= 0@

Oznaczenie wielkosci nalezy wykonaé w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielko$ci, na wszywce umiesci¢ dane
wykonawcy/dostawcy, nazwe i nr wzoru przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok), nr partii produkcyjnej oraz
oznaczenie sposobu konserwacji.

W bluzie dodatkowg wszywke, jedynie z oznaczeniem literowym wielko$ci, umieszczamy od
wewnatrz po srodku wszycia stéjki.

Przykfad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy

/dostawcy
Nazwa przedmiotu Wzér ..../MON
S/R

Data produkcji: maj 2012r.
Nr partii produkcyjnej: 159/12
Sposob konserwacii:

(wp JOP=Y()

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

— w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego,

— w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, numer wzoru, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkciji wykonane:
— w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokos$ci naszycia kieszeni,
— w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: numeru wzoru; roku i miesigca produkcji w formie nadruku na wszywce.
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Informacje naniesione na wszywkach wykonaé¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

— symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

— petng wielkos¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci,

— jakos¢ wyrobu,

—  znaki kontroli jakosci,

— miesigc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2006;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji ( normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja

- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy );

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowaé w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,
w patce oznaki stopnia, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowac, za pomocg sztyftu
Z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy;

— nazwe wyrobu i numer wzoru;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

— wielko$¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosSciach;

— jakosé wyrobow;

— numer pakujgcego;

— miesigc, rok produkcji;

— numer partii produkcyjnej;

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.2 Skiadanie

Bluze sktada sie na potowe wzdiuz tylu, lewag strong na zewnatrz, szwami barkowymi do siebie. Rekawy
wewnatrz wyprostowane, stdjka przewinieta do $rodka. Nastepnie wyréb skiada sie wzdtuz bokéw na
potowe.

Spodnie skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami sktadaé
poprzecznie na dwie czesci.

7.3 Pakowanie

Nalezy pakowa¢ po pie¢ sztuk bluz i spodni w paczke. Bluzy uktada sie stojkami
w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluzg. W utozonej paczce bluza powinna znajdowac sie od spodu
i z wierzchu paczki. Paczke wigzemy sznurkiem w dwdch miejscach w poprzek. Paczke wiozy¢ do worka
papierowego, na wierzchu, ktérego przymocowuje sie etykiete zbiorczg. Worek zamknaé poprzez
przeszycie. Dopuszcza sie osobne pakowanie wktadek ochronnych: 1 komplet (2szt ochraniaczy kolan
i 2szt. ochraniaczy tokci) zapakowa¢ w woreczek foliowy i zamkngé, nastepnie 5 opakowan umiesci¢ w
worku papierowym razem z mundurami.
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8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnoSci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristwa
( Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6ézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnoS$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa ( Dz. U. z 2013 r., poz. 136).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzadzenia dla munduréw polowych ustala sie tryb Il oceny zgodnosci.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium kredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

8.2 Nadzér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogodlne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-0);

— okresowe (O);

— typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

— normy wskazane w powyzszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbidr nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawno$ci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkoéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobdw o licznosci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

— przedstawiciel RPW sitami i Srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 8,
Ip.;1,2i3,

— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.
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Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykonaé¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025). Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden
egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip.; 1.1, 1.2, 1.3,
1.4 Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Dla pozostatych materiatdbw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
( koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym
(wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami
okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badanh zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby
wg uzgodnien miedzy Dostawca/Wykonawcg a RPW. Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje
w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC
17025), bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikdw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwo$ci odbioru/zwolnienia wyrobdéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakohczyly
sie  wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest proébka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 8. Badania laboratoryjne
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025). Dostawca/WWykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Badaniatypu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukgji,
materiatdéw lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wplywa¢ na charakterystyki techniczne i/lub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny byé wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos$é wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktéore mogg mie¢ wptyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametrow, badania
przeprowadza sie wedlug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce ( lub WOBWSM, jezeli
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wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa ) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujgcg merytoryczny nadzor nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykonaé zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagahn i metod badan dla poszczegdlnych rodzajdow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wykonywac
- . podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania :N";emdy badan badan
Z0| O T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informac;ji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 3, + + n
‘ i etykietach jednostkowych ), sktadania WDTT rozdz. 7
i pakowania
3 Badania szczegétowe ( organoleptyczne ) wyrobéow
31 Sprawd_zenle QOkumeqtaCJl zakupu materiatow WDTT podrozdziat 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatéw WDTT podrozdziat 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprgvs_/dzenle wyglqd_u o_golnego wyrppu, ocena zgodnosci
3.3 | wiasdciwego ukfadania sie na manekinie oraz + + n
i Lo z zaktadowym wzorem wyrobu
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem
34 Spravydzeme zg_odr’losm wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.: 10 11 + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina US-22/1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujagcym ,,pantera”
Zatgcznik A, punkt 3, punkt 4,
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych tablica A.1 -*) + n
Ip.;1.1,1.2,3.1,3.2,35i5
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Zatgcznik A, tablica A.2 + + n
4.2 |Tkanina US-21 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
PWT 01-01:2006, rozdz. 2.4,
. . . . PWT 01-03:2006, Zatgcznik B;
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych rozdz. 1.1.1, rozdz. 1.2, -*) + n
tablica B1, Ip.; 1i 3
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych PWT 01-03:2006, tablica B.2 + + n
43 Tkanina US-21 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujgcym ,,pantera
) pustynna”
PWT 01-01:2006, rozdz. 2.4,
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych PWT 01-03:2006, Zatacznik B; )+ n
rozdz. 1.1.2,
tablicaB1, Ip.; 1i 3
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych PWT 01-03:2006, tablicaB.2 | + + n
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wykonywaé
- i podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania Lv"g‘emdy badan badan
Z-0| O T

Tkanina poliimidowo-wiskozowa USP-1/1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym

4.4 v
»pantera

Zatgcznik B, punkt 3, punkt 4,
4.4.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych tablica B.1, -*) + n
Ip;1.1,12,3.1,3.2,34i5

4.4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Zatgcznik B, tablica B.2 + + n

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyroboéw dostarczanych w danym roku.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:

- ,Z-O” - zdawczo - odbiorcze,

- ,0” - okresowe,
- nT” - typu'
- ,¥ - badania wykonuje sie,

- - - badania nie wykonuje sie,

- 0" - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym programie
badan.

8.3 Wzér wyrobu

Aktualne wojskowe wzory wyrobéw ( dostepne w WOBWSM ), wykonane zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzone w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, sg elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci ( poréwnania wyrobu, takze w ramach badanh laboratoryjnych ).

8.4 Gwarancja na wyroéb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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9 Rysunkitechniczne

1b

8c

Rysunek 1 — Tyt bluzy
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Rysunek 2 — Przéd bluzy
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Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie kieszeni

4af

Rysunek 4 — Kieszen gérna rekawa
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Rysunek 5 — D6t rekawa lewego
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Rysunek 6 — Przéd spodni
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59

Rysunek 7 — Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen boczna spodni - otwarta
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Rysunek 9 — Kieszen boczna spodni
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z pfaskich wyrobéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej
. (zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 la Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do dotu
2 1b Szerokos¢ tytu na wysokosci szwéw barkowych
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
4 - Dtugos$¢ stojki mierzona w linii prostej po gornej krawedzi
Przod
5 2a Dtugos¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu
6 2b Szerokos¢ patki kieszeni przodu na linii przeszycia
7 2c Dtugos¢ kieszeni przodu wraz z patkg — mierzona posrodku
8 2d Szerokos¢ kieszeni przodu
9 2e Odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego przy stéjce do przodu kieszeni
10 2f Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg
11 29 Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu dotem
Obwody
12 - Szerokosé przodu na linii piersi — mierzona od krawedzi przodu do $rodka tytu
13 - Szerokosé przodu na linii talii — mierzona od krawedzi przodu do srodka tytu
14 - Szerokos¢ przodu na linii dotu — mierzona od krawedzi przodu do srodka tytu
Rekaw
15 4a Dtugosc¢ rekawa
16 4b Szerokos¢ rekawa u dotu
17 4e Dtugo$¢ kieszeni rekawa — mierzona posrodku
18 Af Szerokos¢ kieszeni rekawa
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Tablica 9 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach
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Wymiary w centymetrach

90 98 106
| (86-94) (94-102) (102 -110)
Oznaczenia
Lp. na © © o < ) N © <) <) < ©
2l 2| 2| g 2| | | & 2| g =
Tyt
1 la 76,5 67,5 69,5 71,5 73,5 75,5 77,5 79,5 70,5 72,5 74,5
2 1b 45,8 45,8 46,2 46,6 47,0 47,4 47,8 48,2 48,2 48,6 49,0
3 1c 16,1 15,7 15,9 16,1 16,3 16,5 16,7 16,9 16,5 16,7 16,9
4 - 56,4 58,0 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 58,0 | 59,6 | 59,6 | 59,6
Przod
5 2a 76,9 68,5 70,5 72,5 74,5 76,5 78,5 80,5 72,1 74,1 76,1
6 2b 13,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,5 14,5 14,5
7 2c 17,5 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,5 18,0 17,0 17,0 17,5
8 2d 12,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 14,0 14,0 14,0
9 2e 25,9 24,0 24,5 25,0 25,5 26,0 26,5 27,0 25,1 25,6 26,1
10 2f 8,2 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,8 9,8 9,8
11 29 14,7 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 16,3 16,3 16,3
Obwody
12 - 56,6 59,1 59,4 | 59,7 | 60,0 | 60,3 | 60,6 | 60,9 | 63,4 | 63,7 | 64,0
13 - 56,6 59,1 59,4 | 59,7 | 60,0 | 60,3 | 60,6 | 60,9 | 63,4 | 63,7 | 64,0
14 - 58,6 61,1 614 | 61,7 | 62,0 | 62,3 | 626 | 62,9 | 654 | 657 | 66,0
Rekaw
15 4a 66,6 60,1 61,4 62,7 64,0 65,3 66,6 67,9 61,4 62,7 64,0
16 b 17,0 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 18,0 18,0 18,0
17 4e 17,5 16,0 16,5 16,5 17,0 17,0 17,5 17,5 16,5 | 16,5 17,0
18 Af 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,5 14,5 14,5
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Tablica 9 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach
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Tablica 9 ( cigg dalszy )

34

Wymiary w centymetrach

122 130

(118 - 126) (126-

Oznaczenia 134)

| na gl gl 5| gl gl hiner
veunkeeh | 2501 83 |82 | 83| B
2l 2| 2| 2| 2
Tyt
1 la 80,5 82,5 84,5 | 86,5 81,5 1,0
2 1b 53,8 54,2 54,6 | 55,0 55,8 0,5
3 1c 18,5 18,7 18,9 | 19,1 19,1 0,2
4 - 62,8 62,8 62,8 | 62,8 64,4 0,5
Przod
5 2a 83,3 85,3 87,3 | 89,3 84,9 1,0
6 2b 15,5 15,5 15,5 | 155 15,5 0,5
7 2c 17,5 18,0 18,0 | 18,0 17,5 0,5
8 2d 15,0 15,0 15,0 | 15,0 15,0 0,5
9 2e 28,3 28,8 29,3 | 29,8 28,9 0,5
10 2f 114 11,4 11,4 11,4 12,2 0,2
11 29 17,9 17,9 179 | 17,9 18,7 0,2
Obwody
12 - 72,9 73,2 73,5 | 73,8 76,9 1,0
13 - 72,9 73,2 73,5 | 73,8 76,9 1,0
14 - 74,6 74,9 75,2 75,5 78,6 1,0
Rekaw

15 4a 66,6 67,9 69,2 | 70,5 66,6 1,0
16 4b 19,0 19,0 19,0 | 19,0 19,5 0,5
17 4e 17,5 17,5 18,0 18,0 17,5 0,5
18 4f 15,0 15,0 15,0 | 15,0 15,0 0,5
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiardw, przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
Wzrost
(zakres)
Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru
rysunkach Obwod pasa
(zakres)
Nogawki
1 5a Dtugo$¢ zewnetrzna nogawki
2 - Dtugo$¢ wewnetrzna nogawki
3 5b Szerokos$¢ nogawki u gory
4 5c Szerokos$¢ nogawki u dotu
5 5d Dtugos¢ rozporka od gornej krawedzi pasa do rygla
6 5e Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do srodka wzmocnienia nogawki przedniej
7 5f Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do patki kieszeni naktadanej bocznej z przodu
8 59 Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do patki kieszeni naktadanej bocznej z tytu
Obwody
9 6a Szerokos¢ w pasie
Kieszenie
10 7a Dtugos¢ otworu kieszeni sko$nej
11 7b Dtugos¢ patki kieszeni naktadanej bocznej na linii przeszycia
12 7c Szerokos¢ kieszeni naktadanej bocznej u dotu
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Tablica 10 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

160 164 168 172
(158 —162) (162 -166) (166 -170) (170-174)
Oznaczenia
Lp. na —~ ~ —~ —~ —~ = —~ =) ~ —~ ~
(o] o [e0] [(e] [{e] <t (aV] o [e0] (o]
rysunkach | o 0% | @ 0P |oh | 3D P | S3 9| 0@ | 9
™~ oo 0 N ® o @ ~ o ® © o < - & ® N ® o @ o
L o < < e o L o = < L
Nogawki
1 ba 99,5 102,0 | 102,0 | 102,0 | 104,5 | 104,5 | 104,5 | 104,5 | 107,0 | 107,0 | 107,0
2 - 74,5 76,2 | 750 | 738 | 791 | 779 | 76,7 | 755 | 80,8 | 79,6 | 78,4
3 5b 30,8 32,0 | 340 | 36,0 | 31,2 | 332 | 352 | 37,2 | 32,4 | 344 | 36,4
4 5¢c 20,1 209 | 219 | 229 | 20,7 | 21,7 | 22,7 | 23,7 | 215 | 22,5 | 23,5
5 5d 18,4 189 | 199 | 20,9 | 18,7 | 19,7 | 20,7 | 21,7 | 195 | 20,5 | 21,5
6 be 49,5 50,5 | 50,5 | 505 | 51,5 | 5156 | 51,5 | 51,5 | 52,5 | 52,5 | 52,5
7 5f 28,0 28,0 | 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 [ 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0
8 59 25,0 25,0 | 25,0 | 25,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0 | 26,0
Obwody
9 6a 38,0 40,0 | 44,0 | 48,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
Kieszenie
10 7a 17,0 i70 | 170 | 18,0 | 170 | 170 | 17,0 | 180 | 17,0 | 17,0 | 18,0
11 7b 20,5 205 | 205 | 215 | 205 | 205 | 205 | 21,5 | 20,5 | 20,5 | 21,5
12 7c 19,5 195 | 195 | 20,5 | 195 | 195 | 195 | 20,5 | 19,5 | 195 | 20,5
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Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

172 176 180
(170 —174) (174 -178) (178 —182)
Oznaczenia
Lp.] ~ na S | | &|_.8|.8].3 5| ®| @
rysunkach | S | N | o [ ® | a® | 89 |89 |97 [ 9@ | 0D | ©
o | 93| TS| YL |73 "¢ | 8|78 | °8|°78
Nogawki
1 5a 107,0 | 107,0 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 109,5 | 112,0 | 112,0 | 112,0
2 - 77,2 76,0 83,7 82,5 81,3 80,1 78,9 77,7 85,4 84,2 83,0
3 5b 38,4 40,4 31,6 33,6 35,6 37,6 39,6 41,6 32,8 34,8 36,8
4 5c 24,5 25,5 21,3 22,3 23,3 24,3 25,3 26,3 221 23,1 241
5 5d 22,5 23,5 19,3 20,3 21,3 22,3 23,3 24,3 20,1 21,1 22,1
6 5e 52,5 52,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 54,5 54,5 54,5
7 5f 29,0 | 29,0 | 30,0 | 30,0 |30,0 (30,0 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0
8 59 26,0 26,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0
Obwody
9 6a 52,0 | 56,0 | 38,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0
Kieszenie
10 7a 18,0 18,0 17,0 17,0 17,0 18,0 18,0 19,0 17,0 17,0 18,0
11 7b 21,5 21,5 20,5 20,5 20,5 215 215 225 20,5 20,5 21,5
12 7c 20,5 20,5 19,5 19,5 19,5 20,5 20,5 21,5 19,5 19,5 20,5
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Tablica 10 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

180 184 188
_ (178-182) (182-186) (186-190)
Oznaczenia — — — — —
Ploysunkecn | 33| w5 93| 35 w8 59 82 23 53] o828
AR AR SRR Tl A T
Nogawki
1 5a 112,0 | 112,0 | 112,0 | 114,5 | 114,5 | 114,5 | 1145 | 1145 | 1145 | 117,0 | 117,0
2 - 818 | 806 | 794 | 87,1 | 859 | 84,7 | 835 | 823 | 81,1 | 87,6 | 86,4
3 5b 38,8 40,8 42,8 34,0 36,0 38,0 40,0 42,0 44,0 37,2 39,2
4 5c 251 26,1 27,1 22,9 23,9 24,9 25,9 26,9 27,9 24,7 25,7
5 5d 231 24,1 251 20,9 21,9 229 23,9 24,9 25,9 22,7 23,7
6 5e 54,5 54,5 54,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 56,5 56,5
7 5f 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0 | 310 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0
8 59 27,0 27,0 27,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0
Obwody
9 6a 52,0 | 56,0 | 60,0 | 42,0 | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 | 62,0 | 48,0 | 52,0
Kieszenie
10 7a 18,0 19,0 19,0 17,0 17,0 18,0 18,0 19,0 19,0 18,0 18,0
11 7b 21,5 215 22,5 20,5 20,5 215 215 225 22,5 21,5 21,5
12 7c 20,5 20,5 21,5 19,5 19,5 20,5 20,5 215 21,5 20,5 20,5
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Tablica 10 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

188 192 1134?
(186-190) | (190 -194) (198 N
Oznaczenia
— . — — — Dopuszczalne
Lp. na S Q 3 S S odchylenie
rysunkach | 8 < | 9 | 8 = © o ~ y =
— g — g — 8 — 8 — g
) A Z A N
Nogawki
1 5a 117,0 | 117,0 | 119,5 | 119,5 122,0 1,5
2 - 85,2 84,0 88,1 86,9 89,9 1,5
3 5b 41,2 43,2 40,4 42,4 41,6 0,5
4 5c 26,7 27,7 26,5 27,5 27,3 0,5
5 5d 24,7 25,7 24,2 25,2 25,3 0,5
6 S5e 56,5 56,5 57,5 57,5 58,5 0,5
7 5f 31,0 31,0 32,0 32,0 32,0 0,5
8 59 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 29,0 0,5
Obwody
9 6a 56,0 | 60,0 | 54,0 | 58,0 56,0 0,5
Kieszenie
10 7a 19,0 | 19,0 | 18,0 | 19,0 19,0 0,5
11 7b 21,5 22,5 21,5 22,5 21,5 0,5
12 7c 20,5 21,5 20,5 215 20,5 0,5
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia <z
L . Wartos$é |Dopuszczalne
P. na Nazwa wymiaru : .
wymiaru | odchylenie
rysunkach
1 2h Wysokos$¢ patki kieszeni 6,0 0,2
2 2i Odlegtos¢ patki od kieszeni przodu 1,0 0,2
3 1d Wysokos¢ stojki po srodku tytu 8,0 0,2
4 le Wysokos¢ stéjki przy krawedzi przodu 6,0 0,2
5 - Dtugos¢ zapinki stéjki od krawedzi przodu 9,0 0,2
6 - Gtebokos¢ mieszkdéw w tyle 50 0,2
7 1f Dtugosé patki oznaki stopnia — od naszycia 14,5 0,5
8 19 Szerokos¢ patki oznaki stopnia 4,0 0,2

Odlegtos¢ naszycia patki oznaki stopnia od wszycia stojki
9 - z przodu — naszy¢ na wysokosci gérnych rogow patek - -
kieszeni w danej wielko$ci

10 - Szerokos¢ stebnowki obtozen 8,5 0,2
11 - Odlegtos¢ guzikow w zapieciu przodu od krawedzi 4.0 0,2
12 4c Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u gory 4,0 0,5
13 4d Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu 50 0,5

Dtugos$c¢ otworu — zamka w kieszeni rekawa dla wzrostow:
160 — 164 15,0

14 4l 168 — 180 16,0 0.5
184 — 196 17,0
15 4s Odle_giosc naszycia tasmy samosczepnej do przypiecia 3.0 0.2
Flagi RP od wszycia rekawa
16 at Odlegtos¢ naszycia kieszeni gérnej rekawa od wszycia 8.0 0.5
rekawa
17 8a Szerokosé otworu/zapiecia wzmochienia tokci 14,0 0,5
18 8b Szerokos$é wzmocnienia fokci w dole rekawa 13,0 0,5
19 8d Szerokosé¢ podwiniecia dotu rekawa 6,0 0,2
20 8e Dtugos¢ mankietu — patki dotu rekawa 6,5 0,2
21 8f Dtugos¢ catkowita mankietu - patki dotu rekawa 17,5 0,5
22 89 Dtugos¢ tadmy haczykowej naszytej na mankiet - patke 50 0.2
dotu rekawa
Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych petelkowe;j i
23 8h ; . . . ; 1,0 0,2
haczykowej od rygli wszycia patki - mankietu
24 8c Dtugos¢ wzmocnienia tokci, mierzona po $rodku 26,0 0,5
25 4m Dtugo$¢ uchwytu Swiatta chemicznego 13,5 0,2
26 4n Szerokosé¢ uchwytu $wiatta chemicznego 3,0 0,2
27 - Szerokos¢ wypustek zamka kieszeni rekawa 0,7 0,1

28 49 Dtugo$¢ kieszeni dolnej rekawa lewego 15,0 0,5
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Tablica 11 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia

prawy rog tasmy naszyty bezposrednio nad patka.

. Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru ) .
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
29 4h Szerokos¢ kieszeni dolnej rekawa lewego 7,5 0,2
30 4u Odlegtos¢ kieszeni dolnej rekawa lewego od dotu rekawa 8,0 0,2
31 aw Odlegtosc¢ naszycia k|eszen| dolnej rekawa_lewegp od 50 0.5
szwu spodniego rekawa mierzone w dole kieszeni
32 4 Szerokos¢ patki kieszeni dolnej rekawa lewego 8,0 0,2
33 4j Dtugos¢ patki kieszeni dolnej rekawa lewego 12,0 0,5
34 4k Odlegtos$¢ naszycia patki nad kieszenig 4,0 0,5
Odlegtos¢ naszycia tasmy haczykowej od dotu patki
35 - ! ; : 1,0 0,2
kieszeni dolnej rekawa lewego
36 - Tasma petelkowa na kieszeni dolnej rekawa lewego 6,0x7,5 0,2
37 ar Szerokos¢ przegrody ,na otéwek” kieszeni dolnej rekawa 25 0.2
lewego
38 - Dtugos¢ tasmy samosczepnej na oznake identyfikacyjng 10,0 0,2
Szerokos$¢é mieszkow kieszeni gérnych przodu i kieszeni
39 - 3 ) 50 0,2
goérnych rekawow
Tasma samosczepna czesc¢ petelkowa naszyta na srodku
. L. . . . 10,0
40 - kieszeni gornych rekawow - na oznaczenie grupy krwi i %100 0,2
inne oznaki '
Tasma do dopinania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
41 - umieszczona poziomo, symetrycznie nad patkg, doiny - 0,5

Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12
Wymiary w centymetrach
Oznaczenia . Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru : .
wymiaru | odchylenie
rysunkach
1 7e Wysokos¢ patki kieszeni bocznej 7.5 0,2
2 - Gtebokosc¢ zaktadek kieszeni bocznych 2,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia przodu kieszeni bocznej od szwu
3 7f bocznego dla obwodéw pasa: 76 — 92 9,5 05
96— 112 10,0 '
116 - 124 10,5
Dtugos¢ kieszeni bocznej z przodu dla wzrostéow:160 — 168| 20,0
172 - 176 21,0
4 9 180-184| 22,0 0.5
188 - 196 23,0
Dtugosc¢ kieszeni bocznej z tytu dla wzrostow: 160 — 168 24,0
172 -176| 25,0
5 h 180—184| 26,0 0.5
188 - 196 27,0
6 7i Odlegtos¢ naszycia patki nad kieszenig boczng 15 0,2
7 7 Ditugos$c¢ tasmy samosczepnej na patce kieszeni bocznej 7,0 0,5
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Tablica 12 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia A
. Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru ) .
wymiaru | odchylenie
rysunkach
Odlegtos¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
8 ) pasa, - szerokosc klina kieszeni dla obwodéw pasa: 05
76 - 92 9,5 '
96 — 112 11,5
116 - 124 13,5
Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia
9 - ; e o7, : 15,0 0,5
nogawki tylnej mierzone po szwie siedzeniowym
Odlegtos¢ przyszycia guzikéw do zapiecia tasmy
10 - pod stope od dotu nogawki na szwach bocznym i 16,0 0,5
wewnetrznym wewnatrz spodni
11 9a Szerokos$¢ podtrzymywaczy pasa 25 0,2
12 9b Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
13 9c Dtugos¢ przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
Szeroko$¢é wzmocnienia posladkéw przy szwie
14 - ; 12,0 0,5
wewnetrznym, od szwu $rodkowego
15 10a Sze.rok_osc otwpru wlotowego wzmocnienia na kolanach — 16,0 0.5
zapiecie na taSme samosczepng
16 10b I;)iugqsc wzmocnienia nogawki przedniej, mierzona 34.0 0.5
Srodkiem wzmochienia
17 10c Sze_rokogc wzmocnienia na kolanach mierzona w linii 19.0 0.5
poziomej gérnej krawedzi
Odlegtos¢ naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu symetrycz
18 10d ] : 0,5
bocznego u goéry nie na
Odlegtos¢ naszycia wzmochnienia na kolanach od szwu Srodku
19 10e . 0,5
bocznego u dotu nogawki
20 - Szerokos¢ listewki lewej 50 0,2
21 - Szeroko$¢ listewki prawej 4,0 0,2
22 - Odlegtos¢ naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2
23 - Odlegtos¢ dziurek rozporka, od krawedzi 15 0,2
Odlegtos¢ przyszycia guzikéw do dopiecia szelek
24 - 2 ) 3,0 0,5
od gornej krawedzi pasa
25 - Tasma pod stope - dlugos¢ ciecia tasmy podwigzkowej 17,0 0,5
26 - Tasma pod stope - dlugos¢ zapinek z tasmy bawetnianej 18,0 0,3
27 - Tasma pod stope - dlugos¢ catkowita elementu pod stope 52,0 0,5
o8 ) Tasma pod _stope - odlegto$¢ dziurki bieliznianej 1,2 0.2
od krawedzi tasmy
29 - Tasma pod stope - dlugos¢ dziurek bieliznianych 2,2 0,2
30 - Szerokos¢ obrebu w dole nogawek 3,0 0,2
Dtugo$¢ worka kieszeni skosnych, mierzona
31 ) od gornej krawedzi pasa dla wzrostu 160 -172 34,0 10
176 - 184 36,0 '
188 - 196 38,0
32 - Szerokos$é stebnowki — imitacji pasa 6,0 0,2
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A
( normatywny )

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichowej US-22/1

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan bawetniano-poliestrowej
tkaniny drelichowej US-22/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”.

2 Zakres wymagan
odbioru jakosciowego tkaniny,

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i
przeznaczonej do konfekcjonowania munduréw polowych.

3 Wymagania ogdlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.
Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczehstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie¢ wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025).

Zakres badan okresowych.

Lp. Nazwa parametru Jednostka Wartosé Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 40+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
p |4awartos¢ wolnego lub uwalniajacego | 0 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
sie formaldehydu, nie wiecej niz
metodg chromatografii gazowe;j
z detekcja wychwytu
3 | Zawartos¢ pestycyddw, nie wiecej niz mg/kg 1,0 elektronow (GC-ECD)
lub z detekcja masowg
(GC-MS)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktéw II).

Prébki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii tkaniny o licznosci nie wiekszej niz
5.000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej do
jednorazowego odbioru.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
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3.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszego Zatgcznika nalezy prowadzi¢
wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006r. Nr 235, poz.1700
z pézn. zm.)

Dla tkaniny US-22/1 ustala sie tryb Il oceny zgodnosci.

4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichowej US-22/1,
przedstawiono w tablicy A.1.
Tablica A.1 — Wymagania techniczne
Lp Wyszczegodlnienie Jednostka Wymagania . Oznaczenig
) miary i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
s . PN-P-01703:1996
1.1 | Zawartos¢ widkien bawetnianych % CO 50% % 3% PN-P-04847-10:1993
specyfikacja
1.2 | Zawarto$é wiokien poliestrowych % PES 50% + 3% | téchniczna producenta
przedz
2 Parametry przedz osnowy i watku
Nominalna masa liniowa przedz PN-ISO 1139:1998
21 | osnowy i watku Tt 20 texx 2 PN-P-04653:1997
3 Parametry techniczne tkaniny
3.1 |Liczba nitek osnowy 350+ 10
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
3.2 | Liczba nitek watku 230+ 13
na bazie 2/1 Z
_ i ze zdwojonymi; =y .
3.3 | Splot tkaniny - 25 nitka osnowy, PN-P-01701:1952
- 16 nitkg watku
3.4 | Szerokos¢ tkaniny m 1,5+£0,03 PN-EN 1773:2000
3.5 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 255+ 10
PN-ISO 3801:1993
3.6 | Masa liniowa tkaniny g/m 382,520
merceryzacja,
bielenie, barwienie
i drukowanie specyfikacja
4 Rodzaj wykonczenia tkaniny - barwnikami P J
. techniczna producenta
kadziowo -
zawiesinowymi,
sanforyzowanie
PN-EN ISO
105-J01:2002,
PN-EN ISO
NO-84-A203:2004 105-J03:2009
5 Wymagania dla barw tkaniny - NO-84-A203:2004/ | (geometria urzadzenia
A1:2010 pomiarowego:
- wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8,
- reemisja — 0/d lub 8/d)
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Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichowej US-22/1 przedstawiono

w tablicy A.2.
Tablica A.2 - Wymagania uzytkowe
Lp Wyszczegdlnienie Jedqostka Wymagania . Oznaczenig
) miary i metoda badania wg
kierunek
1 Maksymalna sita, wzdtuzny N 1200 PN-EN ISO
nie mniej niz kierunek N 800 13934-1:2002
poprzeczny
s kierunek o
przy Maksymamne] si, Mierunek ; 13934-1:2002
nie wiecej niz Y% 30
poprzeczny
kierunek N 60 PN-EN ISO
3 Sita rozdzierania, wzdluzny 13937-2:2002
nie mniej niz kierunek N 50 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 5
po pierwszym praniu wzdtuzny
4 w temperaturze 60°C, | kierunek
nie wiecej niz ’ onrzeczn % 2 PN-EN ISO 5077:2011
o — R PN-EN ISO 6330:2012
miana wymiarow . % 3 procedura 6N
5 po pigtym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C, | kierunek o 3
nie wiecej niz poprzeczny 0
g |Frzepuszczainose powietrza, mm/s 25 PN-EN ISO 9237:1998
nie mniej niz
Odpornosé na pilling po 2 godzinach, nie . PN-EN ISO
” | mniej niz stopien 4 12945-1:2002
8 Stopien odporno$ci wybarwien, nie mniej niz
o . o PN-EN ISO
8.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5-6 105-B02:2006
o, |Pranie zmanabay |- 4-5 PN-ISO 105-C06:2010
' w temperaturze 60°C | zabrudzenie P 4.5 metoda C1S
bieli bawetny
g3 | Potkwasny zmiana barwy stopir > PN-EN ISO 105-
' i alkaliczny zabrudzenie P 4 s £04:2011
bieli bawetny
g4 |Rozpuszczalniki Zmiana barwy stobiet 4-5 PN-EN ISO
' organiczne zabrudzenie P 105-X05:1999
Al 4-5
bieli bawetny
8.5 Prasowanie na Zmiana barwy stopien > PN-EN ISO
~ | wilgotno zabrudzenie P c 105-X11:2000
bieli bawetny
. zabrudzenie
8.6 | Tarcie suche bieli bawelny | 3-4 PN-EN 1SO
87 |Tarcie mokre zabrudzenie 5.3 105-X12:2005

bieli bawetny

6 Wzorzec barwy tkaniny drelichowej US-22/1

Obowigzujgcy wzorzec tkaniny drelichowej US-22/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym

.pantera’

dostepny

90-613 £6dz, ul. Gdanska 89.

jest w Wojskowym Os$rodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej,
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Zatacznik B

( normatywny )
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

poliimidowo — wiskozowej tkaniny specjalnej USP-1/1.

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan poliimidowo-wiskozowej
tkaniny specjalnej USP-1/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”.

2 Zakres wymagan
odbioru jakosciowego tkaniny,

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i
przeznaczonej do konfekcjonowania munduréw specjalnych.

3 Wymagania ogodlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materiatlu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.
Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skfadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Witdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badah wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025).

Zakres badan okresowych.

Lp. Nazwa parametru Jedn_ostka Wartosc Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-ENISO 3071:2007
p |4awartos¢ wolnego lub uwalniajgcego | 0 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
sie formaldehydu, nie wiecej niz
metodg chromatografii gazowe;j
z detekcjg wychwytu
3 | Zawarto$¢ pestycyddw, nie wigcej niz mg/kg 1,0 elektronéw (GC-ECD)
lub z detekcja masowg
(GC-MS)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).

Probki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii tkaniny o liczno$ci nie wigekszej niz
5.000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej do
jednorazowego odbioru.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
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Zestawienie wymagan technicznych dla poliimidowo-wiskozowej tkaniny specjalnej USP-1/1, przedstawiono

w tablicy B.1.
Tablica B.1 — Wymagania techniczne
Lp Wyszczegdlnienie Jedn_ostka Wymagania : Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku

PI1'50% * 3%

PN-P-01703:1996
specyfikacja

A1:2010

1.1 | Zawarto$¢ widkien poliimidowych % typu ,Kermel’ techniczna producenta
przedz
PN-P-01703:1996
e el : CV 50% + 3% specyfikacja
0,
1.2 | Zawartos¢ wickien wiskozowych % typu ,Viscoza FR” | techniczna producenta
przedz
2 Parametry przedz osnowy i watku
Nominalna masa liniowa przedz PN-ISO 1139:1998
211 snowy i watku T 16,7 texx 2 PN-P-04653:1997
3 Parametry techniczne tkaniny
3.1 | Liczba nitek osnowy 34017
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
3.2 | Liczba nitek watku 285+9
3.3 | Szerokos¢ tkaniny m 1,5+ 0,03 PN-EN 1773:2000
3.4 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 230+£12
PN-ISO 3801:1993
3.5 | Masa liniowa tkaniny g/m 345 £+ 20
Splot tkaniny
3.6 PN-P-01701:1952
_H
Al BN BN BN B
__l Bl BN BN BN BN BN BE BN BN BB
barwienie, specyfikacja
4 Rodzaj wykonczenia tkaniny - drukowanie, P J
. techniczna producenta
sanforyzowanie
PN-EN ISO
105-J01:2002,
PN-EN ISO
NO-84-A203:2004 105-J03:2009
5 Wymagania dla barw tkaniny - NO-84-A203:2004/ | (geometria urzadzenia

pomiarowego:
- wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8,
- reemisja — 0/d lub 8/d)
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Zestawienie wymagan uzytkowych dla poliimidowo-wiskozowej tkaniny specjalnej USP-1/1 przedstawiono

w tablicy B.2.
Tablica B.2 - Wymagania uzytkowe
Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania : Oznaczenie;
' miary i metoda badania wg
kierunek
1 Maksymalna sita, wzdtuzny N 750 PN-EN ISO
nie mniej niz kierunek 13934-1:2002
N 650
poprzeczny
-~ kierunek o
przy maksymainej st Iierunek 13934-1:2002
nie wiecej niz % 30
poprzeczny
kierunek N 65 PN-EN ISO
3 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz kierunek N 55 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 5
po pierwszym praniu wzdituzny
4 w temperaturze 60°C, | kierunek
nie wigce] niz ’ poprzeczn % 2 PN-EN ISO 5077:2011
Zmi — kierunek Y PN-EN ISO 6330:2012
miana wymiarow . % 3 procedura 6N
5 po pigtym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C, | kierunek o 3
nie wiecej niz poprzeczny 0
g |Przepuszczainosé powietrza, mm/s 60 PN-EN ISO 9237:1998
nie mniej niz
Odpornosé na pilling, po 2 godzinach, s PN-EN ISO
" | nie mniej niz stopien 4 12945-1:2002
8 Odpornos¢ na rozprzestrzenianie ptomienia
8.1 Sredni czas palenia préb przed i po s 0
"~ | pieciu praniach, nie wiecej niz PN-EN ISO
8.2 Czas zarzenia préb przed i po pieciu s 0 15025:2005
™" | praniach, nie wiecej niz PN-EN ISO 6330:2012
8.3. | Wystepowanie dziur niedopuszczalne procedura 6N
9 Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz
o . L PN-EN ISO
9.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5-6 105-B02:2006
. Zmiana barwy 4-5 )
92 Pranie stopieft PN-ISO 105-C06:2010
' w temperaturze 60°C | zabrudzenie 4.5 metoda C1S
bieli bawetny
o3 | Potkwasny Zmiana barwy stoviert ; PN-EN I1SO
' i alkaliczny zabrudzenie P 4 105-E04:2011
S -5
bieli bawetny
9.4 |Rozpuszczalniki Zmiana barwy stopiets 4-5 PN-EN I1SO
' organiczne zabrudzenie P 105-X05:1999
i 4-5
bieli bawetny
95 Prasowanie na Zmiana barwy stopien S PN-EN ISO
' wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
. zabrudzenie
9.6 | Tarcie suche bieli bawelny stopier 3-4 PN-EN ISO
97 |Tarcie mokre zabrudzenie 5.3 105-X12:2005

bieli bawetny
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6 Wzorzec barwy tkaniny specjalnej USP-1/1

Obowigzujgcy wzorzec tkaniny drelichowej USP-1/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym
.pantera” dostepny jest w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej,
90-613 £6dz, ul. Gdanska 89.
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Zatacznik C
( normatywny )

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych zastosowanych

do wykonania munduréw polowych wzér 2010

szerokos$ci 20 mm.
Wymiary:
A-21mm; B-27mm; C - 35mm;

producenta

Tablica C.1
Wyszczegolnienie Wymagania
Lp. . :
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I oznaczeniawg
Haczykowa tadma samosczepna;
1 - materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa tasma samosczepna
2 - materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Polipropylenowa tasma tkana do
3 regulatora obwodu pasa w kolorze specyfikacja techniczna
khaki o szerokosci 20 mm £ 1 mm producenta
i grubosci 1 mm £ 0,1 mm.
Elastyczna tasma podwigzkowa
4 w kolorze khaki o szerokosci Warunki Techniczne
24 mm += 1 mm; artykut 9262/24
Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkg — blokada.
5 - Otwory do przeciggniecia tasmy specyfikacja techniczna

D - 6mm
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Tablica C.1 ( cigg dalszy)

Wyszczegolnienie

(barwione w masie) o srednicy 17 mm

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0zhaczenia wg
Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,

6 Sredniospiralny specyfikacja techniczna
w kolorach: ciemnozielonym nadruku producenta
tkaniny zasadniczej lub w kolorze
brgzowo-bezowym nadruku tkanin
pustynnych.

Poliestrowy guzik odziezowy — .

7 czterootworowy w kolorze khaki specyflkr:(:)uéj:(:f:tr;nlczna
(barwione w masie) o srednicy 20 mm. P
Poliestrowy guzik odziezowy — .

8 czterootworowy w kolorze khaki specyfikacja techniczna

producenta
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Zatacznik D
( normatywny )

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych dla ochraniaczy tokci i kolan

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan sg kryteria oceny i metody badan dla:
- ochraniacz tokcia do bluzy polowej wzér 2010;
- ochraniacz kolana do spodni polowych wzér 2010.

2 Rysunek modelowy

%
3
g
o
H
4
;

Fotografia 1 — Ochraniacz tokcia do bluzy polowej
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Fotografia 2 — Ochraniacz kolana do spodni polowych

3 Opis ogdéiny wyrobu

Ochraniacze wykonane sg z pianki EVA, sieciowanej. Wkiadki do bluzy polowej,
po umieszczeniu ich wewnatrz wzmocnienia rekawéw, stanowig dodatkowg ochrone okolic tokci uzytkownika
przed urazami. Wktadki do spodni polowych, chronigce okolice kolan uzytkownika, umieszcza sie wewnatrz
wzmochien nogawek.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania ochraniaczy obowigzuja:
- zatwierdzone wzory,
- specyfikacja techniczna pianki EVA wg wymagan zestawionych w tablicy D.1.
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4.1 Wymagania dla materialu ochraniaczy

Zalecane parametry techniczne pianki EVA, przedstawiono w tablicy D.1.

Tablica D.1
e . . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wymagania i metoda badania wg
1 |Gestosc kg/m® 50 PN-EN ISO 845:2010
2 | Odpornos¢ na zrywanie N/m 1300 PN-EN ISO 8067:2009
3 | Wytrzymato$é na rozcigganie kPa 930 PN-EN ISO 1798:2009

4.2 Tablica wymiaréw

Zestawienie wymiardw ochraniaczy przedstawiono w tablicy D.2.

Tablica D.2 — Zestawienie wymiaréw ochraniaczy

Wymiary w centymetrach

Oznaczenie na Wyszczegélnienie Wymiar Dopuszczglne
rysunkach odchylenie *
Ochraniacz tokcia
la Szerokos¢ 13,2 0,5
2a Szeroko$¢ goéry 11,4 0,5
3a Wysokos¢ gornego segmentu 8,8 0,5
4a Dtugosc¢ catkowita 20,9 0,5
5a Szerokos¢ dotu 10,5 0,5
- Grubos¢ 1,3 0,2
Ochraniacz kolana
1b Szerokos¢ 15,4 0,5
2b Szerokosé gory 14,0 0,5
3b Wysokos¢ gérnego segmentu 12,4 0,5
4b Dtugosc¢ catkowita 28,6 0,5
5b Szerokos¢ dotu 11,7 0,5
- Grubosé¢ 1,3 0,2
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Zatacznik E

( normatywny )
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

paska do spodni polowych

1 Przedmiot wymagan techniczno-uzytkowych

Przedmiotem sg wymagania dla paska do spodni polowych wzér 2010.

2 Rysunek modelowy

Fotografia 1 — Pasek do spodni polowych

3 Opis ogéiny wyrobu

Pasek do spodni polowych wykonany jest z syntetycznej tasmy tkanej z zapieciem w postaci klamry
tworzywowe;.

4 Wymaganiatechniczne

Do wykonania paska obowigzuja:
- zatwierdzony wzér,
- specyfikacje techniczne materiatéw zestawionych w tablicy E.1.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie materiatédw zasadniczych i dodatkédw stosowanych w wykonaniu paska przedstawiono
w tablicy E.1.

Tablica E.1 — Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Wymaga_ma
i 0znaczenia wg
1 | Tasma polipropylenowa tasma tkana, tablica E 5

o szerokosci 39 mm, w kolorze khaki

klamra z tworzywa sztucznego o wielkosci

2 |Klamra dostosowanej do szerokosci tasmy paska, tablica E.6
w kolorze czarnym

przesuwka z tworzywa sztucznego o wielkosci

3 | Przesuwka dostosowanej do szerokosci tasmy paska, tablica E.6

w kolorze czarnym
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Tablica E.1 ( cigg dalszy )

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Wymaga.nla
i 0znaczenia wg
— - Imano-boliest .
o [Norodeione | i et o gy | PNISO 11351008
~ PN-EN 12590:2002

zrywajacej 16N, w kolorze tasmy paska
wszywka z nazwg i znakiem firmowym

5 Wszywka. wykonawcy/dostawcy, oznaczeniem wielkosci zgodnie z rozdziatem 7
informacyjna wyrobu oraz znakami graficznymi sposobu
konserwacji wyrobu
6 |Etykieta etykieta jednostkowa zgodnie z rozdziatem 7

4.2 Rodzaje szwow i Sciegébw maszynowych

W procesie konfekcjonowania paska stosuje si¢ szew 1.01.01 i scieg 301, oznaczone zgodnie
z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia oraz wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja
i 0znaczenia. Wymagana gestos¢ sciegu stebnowego — 35 + 45/ dm.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

4.4 Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu pasa spodni polowych wyréznia sie 3 wielkosci podstawowe paska, zestawione
w tablicy E.2.

Tablica E.2 — Zestawienie wielkosci z wymiarami pasa spodni polowych

Wymiary w centymetrach
Diugos¢ paska
dtugosé¢ tasmy paska mierzona po $rodku od zamocowania
klamry do zaokraglonego konca tasmy

Zakres obwodoéw pasa

Wielko$¢é paska spodni polowych

I 76 + 92 115+ 1
Il 96 + 112 125 + 1
i 116 + 124 135+ 1

5 Zestawienie elementéw skladowych

Zestawienie elementdéw sktadowych przedstawiono w tablicy E.3.

Tablica E.3 — Zestawienie elementéw skltadowych paska

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu sktadowego llos¢é elementéw
. tasma tkana o szerokosci 39 mm
1 Tasma . Ay : o 1
i dlugosci wg wielkos$ci wyrobu
> Klamra klamra tworzywowa dwuczesciowa do zapiecia paska, 1

wielkos¢ dostosowana do szerokosci tasmy paska
przesuwka z tworzywa sztucznego do utrzymania
3 Przesuwka wihasciwej pozycji przediuzenia paska, wielkos¢ 1
dostosowana do szerokosci tasmy paska

Razem: 3 elementy
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6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy E.4

Tablica E.4 — Podstawowe operacje wykonania wyrobu

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Wymagania i uwagi

Ciecie tasmy z nadtapianiem

1 | zabezpieczajgcym konce tasmy - jeden z kohcow tasmy Scigé na poétokragto
przed strzepieniem

> Zatozenie elementu mocujgcego i zawiniecie tasmy w odlegto$ci 50 mm
klamry po lewej stronie paska od zamocowania klamry do konica tasmy

przeszycie na koperte o wymiarach:
dtugosé — 15 mm, szerokos¢ réwna
szerokosci tasmy, z podwdjnym
zamocowaniem, wg wzoru

Przeszycie tasmy po lewej stronie
3 | pasa z umieszczeniem wszywki 1.01.01./301
informacyjne;j

4 | Zatozenie przesuwki - -

Zatozenie zapinki klamry po prawej
stronie paska

sprawdzenie poprawnos$ci wykonania

6 | Kontrola jakosci -
wyrobu

zgodnie z wymaganiami okreslonymi

7 | Pakowanie } w rozdziale 7

zgodnie z wymaganiami okreslonymi

8 | Etykietowanie ) w rozdziale 7

7 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

Cechowanie
Na wewnetrznej stronie pasa, w szwie mocowania klamry nalezy umiesci¢ wszywke informacyjng
zawierajgcg dane:

- nazwe i znak firmowym wykonawcy/dostawcy;

- oznaczenie wielkosci wyrobu;

- znaki graficzne sposobu konserwacji wyrobu.
Informacje umieszczone na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowej konserwacji przez okres minimum 2 lat.

Pakowanie
Paski skompletowa¢ wielkosciami ze spodniami polowymi. W przypadku oddzielnych zaméwien paski
pakowacé wielkosciami po 5 sztuk w jedng paczke. Do kazdego paska dotgczy¢ etykiete jednostkowg wyrobu
zawierajgca:

- nazwe wykonawcy/dostawcy;

- wielkosé¢;

- numer partii produkcyjnej.
Konserwacja
Pas czysci¢ miekkg szczoteczkg w wodzie z dodatkiem Srodkéw piorgcych, suszy¢ w stanie swobodnym
w pozycji pionowej. Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 23758/Ak:1998.

8 Wymagania dla materiatéw zasadniczych i dodatkow

Wymagania dla tasmy tkanej zestawiono w tablicy E.5, wymagania dla dodatkéw stosowanych
do wykonania paska w tablicy E.6.
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Tablica E.5 — Wymagania techniczno-uzytkowe dla materiatu zasadniczego

tasmy tkanej

e . . Oznaczenie
Lp. WyszczegOdlnienie Jednostka miary Wymagania i metoda badania wg
Skfad surowcowy przedz osnowy o o PN-P-01703:1996
1 i watku & PP 100 % PN-P-04604:1972
2 | Masa liniowa przedzy osnowy 2000 dtex
Tt PN-ISO 1139:1998
- PN-P-04625:1988
3 | Masa liniowa przedzy watku 1000 dtex
Liczba nitek osnowy : .
4 na szerokos¢ tasmy liczba nitek 1923 PN-EN 1049-2:2000
. . . Metoda A
5 |Liczba nitek watku liczba/dm 1557
6 | Szerokosé tasmy mm 3911 PN-EN 1773:2000
7 | Masa liniowa tasmy g/m 48 + 2 PN-1SO 3801:1993
Maksymalna sita zrywajgca, nie PN-EN ISO
8 | mnigj niz dan 1000 13934-1:2002
9 | Wzorzec tasmy
10 | Stopien odpornoéci wybarwien, nie mniej niz
i zmiana barwy
10.1 Pot kwasny stopier 4 PN-EN ISO
" |i alkaliczny zabrudzenie 105-E04:2011
bieli bawetny
10.2 | Tarcie suche ng_rudzenle stopien 4
bieli bawetny PN-EN ISO
i 105-X12:2005
10.3 | Tarcie mokre ng_rudzenle stopien 4
bieli bawetny
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Tablica E.6 — Zestawienie wymagan dla dodatkéw stosowanych do wykonania paska

Wyszczegdlnienie

Lp Wymagania
Fotografia Oznaczenie typu i rodzaju dodatku | 0zhaczeniawg
Klamra tworzywowa, dwuczesciowa,
1 w kolorze czarnym, specyfikacji technicznej
z otworami do przeciggniecia tasmy producenta
o szerokosci 40 mm
Klamra
Przesuwka tworzywowa i specyfikacji technicznej
2 w kolorze czarnym, o wymiarach:

szerokos$¢ 42 mm, dtugosé 12 mm

producenta




