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1 Fotografia wyrobu 

 

 

 
Fotografia 1      Fotografia 2 

2 Przedmiot dokumentacji 

Przedmiotem dokumentacji są wymagania techniczno-użytkowe dla następujących kompletów mundurów: 

 mundur polowy, składający się z bluzy polowej i spodni polowych wzór 2010, Wzór 123UP/MON, 
wykonany z tkaniny US-22/1, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskującym „pantera”, 

 mundur polowy letni, składający się z bluzy polowej letniej i spodni polowych letnich wzór 2010,  
Wzór 123UL/MON, wykonany z tkaniny drelichowej US-21 barwionej na kolor khaki z nadrukiem 
maskującym „pantera”, 
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 mundur polowy tropikalny w kamuflażu pustynnym, składający się z bluzy polowej tropikalnej  
w kamuflażu pustynnym i spodni polowych tropikalnych w kamuflażu pustynnym wzór 2010,  
Wzór 123UT/MON, wykonany z tkaniny drelichowej US-21 barwionej na kolor jasnobeżowy  
z nadrukiem maskującym „pantera pustynna”, 

 mundur polowy specjalny, składający się z bluzy polowej specjalnej i spodni polowych specjalnych  
wzór 2010, Wzór 123SP/MON, wykonanej z tkaniny USP-1/1, barwionej na kolor khaki z nadrukiem 
maskującym „pantera”. 

3 Opis ogólny wyrobu 

3.1 Opis ogólny bluzy 

Bluza z jednorzędowym zapięciem krytym na cztery guziki i u góry na odcinki taśm samosczepnych. Kołnierz 
w formie stójki zapinany na odcinki taśm samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte dwie kieszenie 
typu pudełkowego, zapinane na patki z odcinkami taśm samosczepnych. Nad prawą kieszenią naszyty 
element z taśmy samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. 
Na odszyciu lewego obłożenia przodu na wysokości linii piersi naszyta prostokątna patka przeznaczona 
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. Tył jednoczęściowy z mieszkami wykonanymi przy bokach. 
Rękawy dwuczęściowe wszyte do pogłębionej pachy. Dół rękawa z mankietem-patką służącą do regulacji 
obwodu zapinanym taśmą samosczepną. W górnej części rękawów naszyte prostokąty z taśm 
samosczepnych przeznaczone do zamocowania oznak przynależności państwowej. Pod oznakami 
przynależności państwowej umieszczone kieszenie typu pudełkowego zapinane na zamki błyskawiczne. W 
szwie naszycia kieszeni z tyłu zamocowane uchwyty do mocowania światła chemicznego. Na kieszeniach 
rękawów naszyte kwadraty pętelkowej taśmy samosczepnej służące do mocowania oznaczenia grupy krwi 
lub innych. W części łokciowej kieszenie zapinane na odcinki taśm samosczepnych, do umieszczenia 
ochraniaczy łokci. Na dole lewego rękawa naszyta kieszeń z przegródką zapinana na patkę z odcinkami 
taśm samosczepnych. Dół bluzy wykończony obrębem. 

3.2 Opis ogólny spodni 

Spodnie długie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek założone są fałdki skierowane ku przodowi. 
W nogawkach przednich u góry od strony boków odszyte są po skosie kieszenie wpuszczane do wewnątrz. 
Poniżej otworów kieszeni górnych na szwach zewnętrznych naszyto boczne kieszenie typu pudełkowego, 
z trzema zakładkami i mieszkiem od strony boku. Kieszenie  zapinane na patki z odcinkami taśm 
samosczepnych. Tylne części nogawek na odcinku szwu środkowego tyłu i przodu wzmocnione są tkaniną 
zasadniczą naszytą od strony zewnętrznej na tyle i wewnętrznej na przodzie. Rozporek góry przodu 
wykończony listewkami, zapinany na trzy guziki i dziurki. Góra spodni zapinana na dwa guziki i dziurki. 
Na imitacji paska rozmieszczone siedem podtrzymywaczy paska, guziki do przypięcia szelek oraz naszyte 
ściągacze regulacji obwodu zapinane na klamry tworzywowe. Spodnie wyposażone w pasek z taśmy 
syntetycznej, zapinany na klamrę. Na kolanach naszyte kieszenie zapinane dołem na odcinki taśmy 
samosczepnej, do umieszczenia ochraniaczy kolan. W dole nogawek, na szwach bocznych i wewnętrznych, 
wewnątrz przyszyte guziki do dopięcia elementu ściągającego nogawki do dołu. Dół nogawek wykończony 
obrębem z tasiemką w tunelu, wyprowadzoną na zewnątrz. 
 

4 Wymagania techniczne 

Do wykonania obowiązują: 

 Wojskowa Dokumentacja Techniczno – Technologiczna wyrobu; 

 zatwierdzony wzór wyrobu; 

 specyfikacje techniczne materiałów i dodatków konfekcyjnych wg wymagań określonych w tablicy 1. 

4.1    Wykaz materiałów zasadniczych i dodatków 

Zestawienie podstawowych materiałów zasadniczych i dodatków stosowanych w wykonaniu przedmiotów 
przedstawiono w tablicy 1. 
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Tablica 1 
 

Lp. Nazwa materiału 
Typ, rodzaj, charakterystyka  

materiału 
Oznaczenia  

i wymagania wg 

1 Tkaniny zasadnicze   

1.1 
Tkanina munduru 

polowego,  
Wzór 123UP/MON 

tkanina US-22/1, barwiona na kolor khaki  
z nadrukiem maskującym „pantera” 

Załącznik A 

1.2 
Tkanina munduru 
polowego letniego, 
Wzór 123UL/MON 

tkanina US-21 barwiona na kolor khaki 
 z nadrukiem maskującym „pantera” 

PWT 01-03:2006 

1.3 

Tkanina munduru 
polowego tropikalnego 

w kamuflażu 
pustynnym,  

Wzór 123UT/MON 

tkanina US-21 barwiona na kolor jasnobeżowy 
 z nadrukiem maskującym „pantera pustynna” 

PWT 01-03:2006 

1.4 
Tkanina munduru 

polowego specjalnego, 
Wzór 123SP/MON 

poliimidowo - wiskozowa tkanina USP-1/1, 
barwiona na kolor khaki z nadrukiem 

maskującym „pantera” 
Załącznik B 

2 
Nici odzieżowe do 

przeszyć 
zewnętrznych 

nici rdzeniowe bawełniano-poliestrowe, o masie 
liniowej 70±10 tex i minimalnej średniej sile 

zrywającej 26N dla tk. US-22/1 oraz 45±10 tex  
i minimalnej średniej sile zrywającej 16N dla  

tk. US-21, w kolorze ciemnozielonym nadruku 
tkaniny zasadniczej, lub kolorze brązowo-

beżowym tkaniny zasadniczej 

PN-ISO 1139:1998 
PN-EN 12590:2002 
NO-84-A203:2004 
NO-84-A203:2004/ 

A1:2010  

3 
Nici odzieżowe do 

przeszyć 
wewnętrznych 

nici z włókien poliestrowych odcinkowych, 
o masie liniowej 40±5 tex i minimalnej średniej 

sile zrywającej 11,5N, w kolorze ciemnozielonym 
nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze 

brązowo-beżowym tkaniny zasadniczej 

PN-ISO 1139:1998 
PN-EN 12590:2002 

4 

Nici odzieżowe do 
wykonania przeszyć 

zewnętrznych w 
mundurze specjalnym 

nici meta-aramidowe o masie liniowej 75±10 tex  
i minimalnej średniej sile zrywającej 20N  

w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny 
zasadniczej 

PN-ISO 1139:1998 
PN-EN 12590:2002 

5 Taśma konfekcyjna taśma tkana o szerokości 2,5 cm w kolorze khaki 
specyfikacja techniczna 

producenta 

6 Taśma konfekcyjna taśma tkana o szerokości 3 cm w kolorze białym 
specyfikacja techniczna 

producenta 

7 
Taśma konfekcyjna na 

regulatory obwodu 
pasa 

syntetyczna taśma tkana o szerokości 2 cm 
w kolorze oliwkowym 

Załącznik C 

8 Taśma wieszakowa taśma o szerokości 0,6 cm, w kolorze khaki 
specyfikacja techniczna 

producenta 

9 Taśma konfekcyjna taśma o szerokości 1,3 cm w kolorze khaki 
specyfikacja techniczna 

producenta 

10 
Taśma elastyczna 

 – pod stopę 
elastyczna taśma podwiązkowa  

o szerokości 2,4 cm w kolorze khaki 
Załącznik C 

11 
Guziki 

czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze 
khaki o średnicy 20 mm  

Załącznik C 

12 
odzieżowe czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze 

khaki o średnicy 17 mm  

13 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym Załącznik C 

14 Oznaka flaga RP  oznaka przynależności państwowej 
WDTT Wzoru 

814A/MON 
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Tablica 1 ( ciąg dalszy ) 

 

Lp. Nazwa materiału 
Typ, rodzaj, charakterystyka  

materiału 
Oznaczenia  

i wymagania wg 

15 
Zamek błyskawiczny 
do kieszeni rękawa 

tworzywowy, średniospiralny zamek 
błyskawiczny nierozdzielny w kolorze 

ciemnozielonym nadruku tkaniny lub w kolorze 
brązowo-beżowym 

Załącznik C 

16 

Taśma samosczepna 
zapięć kieszeni; 
przodu bluzy, 

bocznych spodni, 
otworów na 

ochraniacze, patki na 
oznakę stopnia, góry 

przodu bluzy  

pętelkowe i haczykowe taśmy samosczepne  
o szerokości 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym 

nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze 
brązowo-beżowym tkaniny zasadniczej,  

PN-EN 
12240:1999+AC, 

Załącznik C, 
specyfikacja techniczna 

producenta 

17 
Taśma samosczepna 

mocowania oznaki 
identyfikacyjnej 

pętelkowa taśma samosczepna 
o szerokości 2,5 cm w kolorze ciemnozielonym 

nadruku tkaniny zasadniczej  lub w kolorze 
brązowo-beżowym tkaniny zasadniczej  

18 
Taśma samosczepna 
zapięć dołów rękawów 

pętelkowe i haczykowe taśmy samosczepne 
o szerokości 4 cm w kolorze ciemnozielonym 

nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze 
brązowo-beżowym tkaniny zasadniczej  

19 

Taśma samosczepna 
zapięcia patki, dolnej 

kieszeni rękawa 
lewego 

haczykowa taśma samosczepna o szerokości 
3 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny 

zasadniczej lub w kolorze brązowo-beżowym 
tkaniny zasadniczej 

20 
Taśma samosczepna 

zapięcia stójki 

pętelkowe i haczykowe taśmy samosczepne  
o szerokości 4 cm w kolorze ciemnozielonym 

nadruku tkaniny zasadniczej lub w kolorze 
brązowo-beżowym tkaniny zasadniczej  

21 

Taśma samosczepna 
do oznak 

przynależności 
państwowej 

pętelkowa taśma samosczepna o szerokości 
4 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku tkaniny 

zasadniczej lub w kolorze brązowo-beżowym 
tkaniny zasadniczej 

22 

Taśma samosczepna 
do oznak na kieszenie 

rękawów i zapięcia 
kieszeni dolnej rękawa 

lewego 

pętelkowa taśma samosczepna o szerokości 
 10 cm w kolorze ciemnozielonym nadruku 
tkaniny zasadniczej lub w kolorze brązowo-

beżowym tkaniny zasadniczej,  

23 

Wszywki 

wszywka firmowa 

podrozdział 7.1 
niniejszej dokumentacji 

24 wszywka informacyjna z wielkością wyrobu 

25 wszywka informacyjna ze sposobem konserwacji 

26 wszywka identyfikacyjna 

27 Ochraniacz łokcia wkładki z pianki EVA Załącznik D  

28 Ochraniacz kolana wkładki z pianki EVA Załącznik D 

29 Pasek 
pasek z taśmy polipropylenowej z tworzywowymi 

klamrą i przesuwką 
Załącznik E 

 
Do wykonania mundurów polowych dopuszcza się stosowanie zamiennych rozwiązań ochraniaczy, pasków  
i dodatków konfekcyjnych wyszczególnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badań 
laboratoryjnych lub specyfikacjami technicznymi producentów zakresów wymagań użytkowych 
wyszczególnionych w załącznikach. 
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4.2    Rodzaje szwów i ściegów maszynowych 

Podstawowe rodzaje szwów zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz ściegów  
wg PN-P-84502:1983 Ściegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2. 
 

Tablica 2 
 

Lp. 
Oznaczenie 

szwu i ściegu 
Lp. 

Oznaczenie 
szwu i ściegu 

Lp. 
Oznaczenie 

szwu i ściegu 

1 1.01.01/301 13 2.02.09/301.301 25 5.31.04/301.301 

2 1.01.01/504 14 2.02.10/301.301 26 6.02.03/301 

3 1.01.02/401.504 15 2.04.03/401.401 27 6.03.01/301 

4 1.02.01/301 16 2.05.02/301.301 28 6.03.04/301 

5 1.02.02/301 17 2.42.04/301.301 29 6.04.03/401.401 

6 1.06.02/301.301 18 5.02.01/301 30 6.05.01/301 

7 1.06.03/301.301 19 5.04.03/301.301 31 7.20.02/301.301 

8 1.06.04/301.301 20 5.05.01/301 32 7.25.01/301 

9 1.08.01/301 21 5.05.03/301.301 33 7.32.03/301.301 

10 1.23.01/301 22 5.05.04/301.301 34 8.06.02/301.301 

11 2.02.01/301 23 5.06.01/301 35 8.19.01/301.301 

12 2.02.09/301.301 24 5.31.02/301 36 .323 

 
Wymagane gęstości ściegów: 

 stebnowych; 35 ÷ 45 ściegów / 1 dm,  

 overlockowych; 50 ÷ 60 ściegów / 1 dm,  

 dziurek bieliźnianych; 160 ÷ 180 ściegów /1 dm,  

 dziurek odzieżowych; 100 ÷ 120 ściegów / 1 dm. 
 

Szwy stebnowe na początku i końcu zamocować celem zabezpieczenia przed pruciem. 
Szwy stebnowe 2-igłowe o rozstawie 6,4 mm. Dopuszcza się wykonanie przeszyć stebnowych 2-igłowych  
o rozstawie 4,8 mm. 

4.3    Dopuszczalne sztukowanie elementów 

Nie dopuszcza się sztukowania elementów. 

4.4    Tablica klasyfikacji wielkości 

W zależności od obwodu klatki piersiowej, wzrostu oraz obwodu pasa, rozróżnia się wielkości mundurów 
przedstawione w tablicy 3. 
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Tablica 3 
            Wymiary w centymetrach 

Wzrost - 
zakres 

Oznaczenie wielkości 
Obwód klatki piersiowej - zakres 

XS 
78 - 86 

S 
86 - 94 

M 
94 - 102 

L 
102 - 110 

XL 
110 - 118 

XXL 
118 - 126 

3XL 
126 - 134 

Oznaczenie wielkości 
Obwód pasa - zakres 

158 - 162 
XS 

68 - 76 
      

162 - 166 
S 

72 - 80 
XS 

80 - 88 
XXS 

88 - 96 
    

166 - 170 
R 

68 - 76 
S 

76 - 84 
XS 

84 - 92 
XS 

92 - 100 
   

170 - 174 
L 

72 – 80 
R 

80 - 88 
S 

88 - 96 
S 

96 - 104 
XS 

104 - 112 
  

174 – 178 
XL 

68 - 76 
L 

76 - 84 
R 

84 - 92 
R 

92 - 100 
S 

100 - 108 
XS 

108 - 116 
 

178 – 182 
XXL 

72 - 80 
XL 

80 - 88 
L 

88 - 96 
L 

96 - 104 
R 

104 - 112 
S 

112 - 120 
 

182 – 186  
XXL 

76 - 84 
XL 

84 - 92 
XL 

92 - 100 
L 

100 - 108 
R 

108 - 116 
R 

116 - 124 

186 – 190   
XXL 

88 - 96 
XXL 

96 - 104 
XL 

104 - 112 
L 

112 - 120 
 

190 - 194     
XXL 

100 - 108 
XL 

108 - 116 
 

194 - 198      
XXL 

104 - 112 
 

Razem 38 wielkości 

5 Zestawienie elementów składowych 

Zestawienie elementów składowych bluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5. 
 

Tablica 4 
 

Rodzaj 
materiału 

Lp. Wyszczególnienie 
Ilość 

części 

 1  tył 1 

Tkanina 2  przód 2 

zasadnicza 3  rękaw wierzchni 2 

 4  rękaw spodni 2 

 5  stójka wierzchnia 1 

 6  stójka spodnia 1 

 7  obłożenie krawędzi przodu 2 

 8  listwa krytego zapięcia przodu 1 

 9  kieszeń przodu 2 

 10  patka kieszeni przodu 4 

 11  mankiet – patka dołu rękawa – część dłuższa 2 
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Tablica 4 (ciąg dalszy) 
 

Rodzaj 
materiału 

Lp. Wyszczególnienie 
Ilość 

części 

 12  łata wzmacniająca na łokcie 2 

Tkanina 13  uchwyt światła chemicznego na rękawach 4 

zasadnicza 14  kieszeń górna rękawów 2 

 15  odszycie zamka kieszeni górnej rękawów 2 

 16  kieszeń dolna rękawa lewego 1 

 17  patka kieszeni dolnej rękawa lewego 1 

 18  patka na oznakę stopnia wojskowego 1 

 19  mankiet – patka dołu rękawa – część krótsza 2 

  Razem 35 

 
Tablica 5 

 

Rodzaj 
materiału 

Lp. Wyszczególnienie 
Ilość 

części 

 1  nogawka przednia  2 

 2  nogawka tylna  2 

 3  odszycie pasa 1 

 4  obsadzenie kieszeni skośnych 2 

Tkanina 5  worek kieszeni skośnych 2 

zasadnicza 6  kieszeń boczna 2 

 7  odszycie górnej krawędzi kieszeni bocznej 2 

 8  patka kieszeni bocznej 4 

 9  wzmocnienie kolan 2 

 10  wzmocnienia tyłu 2 

 11  wzmocnienie szwu wewnętrznego 2 

 12  podtrzymywacze pasa 7 

 13  listewka lewa 2 

 14  odszycie listewki lewej 1 

 15  listewka prawa 1 

 16  odszycie listewki prawej 1 

  Razem 35 
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6 Opis wykonania 

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 6, spodni w tablicy 7. 
 

Tablica 6 
 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Uwagi i wymagania 

1 Rozkrój materiału - 
wg układów kroju, kierunku nitki 
osnowy i znaków na szablonach 

2 
Wykonanie patek kieszeni przodu  
i naszycie dwóch odcinków haczykowej 
taśmy samosczepnej  

1.06.03/301.301 
+ 

5.04.03/301.301 

wg szablonów pomocniczych 
wymiar taśm samosczepnych dla 

obwodów klatki piersiowej: 
82 – 98 – 4,0 cm 

106 – 130 – 5,0 cm 

3 

Wykonanie łat kieszeni przodu, 
stebnówki profilującej mieszek  
i naszycie jednego elementu pętelkowej 
taśmy samosczepnej 

+ 
6.05.01/301 

+ 
6.05.01/301 

+ 
1.01.01/301 

+ 
5.04.03/301.301 

wg szablonu pomocniczego,  
w dolnej części mieszka kieszeni  
od strony środka bluzy wykonać 

okrągłą dziurkę odzieżową – otwór 
odwadniający 

wymiar taśmy samosczepnej dla 
obwodów klatki piersiowej: 

82 – 98 – 10,0 cm 
106 – 130 – 12,5 cm 

4 
Wykonanie uchwytów światła 
chemicznego 

1.06.02/301.301 
+ 

1.08.01/301 
wg szablonu pomocniczego 

5 
Naszycie taśmy samosczepnej 
haczykowej na przód prawy - zapięcie 
przodu 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego  
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 5 cm 

6 
Naszycie pętelkowej taśmy 
samosczepnej na przód lewy zapięcie 
patki na oznakę stopnia wojskowego 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego  
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 4 cm 

7 
Wykonanie stójki, naszycie taśm 
samosczepnych haczykowej  
i pętelkowej, odszycie stójki 

5.04.03/301.301 
+ 

1.06.02/301.301 

wg szablonu pomocniczego  
i oznaczeń na wykrojach 

wymiary taśm samosczepnych  
4 cm x 7 cm i 4 cm x 5 cm 

8 
Wykonanie mankietów - patek dołów 
rękawów i naszycie elementu 
haczykowej taśmy samosczepnej  

1.06.04/301.301 
+ 

5.04.03/301.301 

wg szablonu pomocniczego 
wymiar taśmy samosczepnej  

4 cm x 5 cm 

9 
Wykonanie dziurek odzieżowych  
w listwie krytego zapięcia przodu 

- wg szablonu pomocniczego 

10 
Wykonanie wypustek i wszycie zamka 
błyskawicznego do kieszeni rękawa 

6.01.01/504 
+ 

7.12.02/301 
wg szablonu pomocniczego 

11 

Naszycie pętelkowej taśmy 
samosczepnej na łatę kieszeni rękawa 
 i na rękaw – na oznakę przynależności 
państwowej 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego 

wymiary taśm samosczepnych  
4 cm x 5,5 cm i 10 cm x 10 cm 

12 

Naszycie pętelkowej taśmy 
samosczepnej na przód prawy  
do dopinania oznaki identyfikacyjnej  
z nazwiskiem 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego  
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 10 cm 

13 
Wykonanie patki na oznakę stopnia 
wojskowego i naszycie haczykowej 
taśmy samosczepnej  

8.19.01/301.301 
+ 

5.04.03/301.301 

wg szablonu pomocniczego 
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 4 cm 

14 
Zamocowanie na przodach 4 ryglami 
taśm wewnętrznych, kieszeni górnych  

.323 
wg szablonu pomocniczego, długość 

cięcia taśmy 12 cm, rozstaw 
pomiędzy ryglami 3 cm 
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Tablica 6 ( ciąg dalszy ) 
 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Uwagi i wymagania 

15 
Wykonanie wzmocnień łokciowych, 
naszycie haczykowej taśmy 
samosczepnej w krawędzi otworu 

7.20.02/301.301 

wg oznaczeń na wykrojach  
i szablonu pomocniczego  

wymiar taśmy samosczepnej  
2,5 cm x 12 cm 

16 

Kieszeń dolna rękawa lewego 
podwinięcie górnej krawędzi, naszycie 
pętelkowej taśmy samosczepnej  
i naszycie na część wierzchnią rękawa 
lewego  

6.03.04/301 
+ 

5.04.03/301.301 
+ 

5.06.01/301 
+ 

.323 

wg szablonu pomocniczego  
wymiar taśmy samosczepnej  

6 cm x 7,5 cm 

17 

Wykonanie patki kieszeni dolnej rękawa 
lewego z naszyciem haczykowej taśmy 
samosczepnej i naszycie na część 
wierzchnią rękawa lewego nad 
kieszenią 

8.19.01/301.301 
+ 

5.04.03/301.301 
+ 

.323 

wg szablonu pomocniczego 
wymiar taśmy samosczepnej  

3 cm x 7,5 cm 

18 
Wykonanie w wykrojach rękawów pod 
pachami otworów wentylacyjnych – 
okrągłych dziurek odzieżowych 

- 

wg szablonu pomocniczego; 
w rękawie wierzchnim 3 otwory, 

w rękawie spodnim 3 otwory.  
Dziurek nie wykonuje się w bluzie 

munduru specjalnego 

19 

Naszycie na przodach od lewej strony, 
wszywki na lewym przodzie i taśmy  
na nazwisko użytkownika na prawym 
przodzie 

5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego 

Montaż 

20 

Naszycie łat kieszeniowych na przody  
i rękawy wierzchnie z jednoczesnym 
podłożeniem uchwytów świateł 
chemicznych 

5.05.01/301 
+ 

.323 

wg szablonów pomocniczych i 
oznaczeń na wykrojach, przez 
końcówki zamków przepleść 

tasiemkę – uchwyt i zamocować 
ryglem, długości uchwytu na gotowo 

3,5cm 

21 
Naszycie patek kieszeni nad łatami 
kieszeniowymi 

2.05.02/301.301 
+ 

.323 
wg szablonów pomocniczych 

22 
Naszycie patki na oznakę stopnia 
wojskowego na przód lewy 

5.31.04/301.301 wg szablonów pomocniczych 

23 
Naszycie listwy krytego zapięcia przodu 
na obłożenie lewe i ryglowanie - 5 rygli 

2.05.01/301.301 
+ 

.323 
wg szablonu pomocniczego 

24 
Doszycie i stebnowanie obłożeń 
przodów 

1.01.01/504 
+ 

1.06.02/301.301 
+ 

1.02.01/301 
+ 

5.04.03/301.301 

wg szablonu pomocniczego  
i znaków na wykrojach, 

w wzorach 123UL/MON i 
123UT/MON 

doszywać podkładając taśmę 
konfekcyjną w krawędzi 

25 
Wykonanie fałd w częściach bocznych 
tyłu 

6.05.01/301 
+ 

5.02.01/301 
wg szablonu pomocniczego 

26 
Połączenie przodów z tyłem – szew 
ramieniowy 

1.01.02/401.504 
+ 

2.02.09/301.301 
wg znaków na wykrojach 

27 Wykonanie szwu łokciowego rękawów 
1.01.02/401.504 

+ 
2.02.09/301.301 

wg znaków na wykrojach 
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Tablica 6 ( ciąg dalszy ) 
 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Uwagi i wymagania 

28 
Naszycie na rękaw pętelkowej taśmy 
samosczepnej do zapinania otworu 
wzmocnień łokciowych 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego 
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 12 cm 

29 
Naszycie na rękaw pętelkowej taśmy 
samosczepnej do mankietu – patki dołu 
rękawa 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego 
wymiar taśmy samosczepnej  

4 cm x 16 cm 

30 
Naszycie wzmocnień łokciowych  
na rękawy 

5.05.03/301.301 
+ 

5.05.04/301.301 
+ 

.323 

wg szablonu pomocniczego, końce 
otworu zamocować ryglami 

maszynowymi 

31 Wszycie rękawów do pokrojów 
1.01.02/401.504 

+ 
2.02.09/301.301 

wg znaków na wykrojach 

32 Podwinięcie i stebnowanie dołu rękawa 6.03.08/301 wg szablonu pomocniczego 

33 

Wykonanie szwów bocznych bluzy  
i spodnich rękawów z jednoczesnym 
umieszczeniem w szwie zapinki dołu 
rękawa i ryglowanie 

1.01.02/401.504 
+ 

2.02.09/301.301 
+ 

.323 

wg oznaczeń na wykrojach 

34 
Naszycie pętelkowej taśmy 
samosczepnej w górnej części 
obłożenia lewego do zapięcia przodu 

5.04.03/301.301 
wg szablonu pomocniczego 
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 5 cm 

35 Podwinięcie dołu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomocniczego 

36 Wszycie stójki do podkroju szyi 2.42.03/301.301 wg oznaczeń na wykrojach 

37 
Przyszycie guzików na przodzie 
prawym 

- 
wg dziurek i szablonów 

pomocniczych, guziki należy 
przyszyć na tzw. „stopce” 

38 
Umieszczanie ochraniaczy łokci 
wewnątrz wzmocnień 

- 
z uwzględnieniem punktu 7.3 

Pakowanie 

39 
Operacje końcowe, obcinanie końcówek 
nici, śladów kredy, prasowanie końcowe 
i kontrola jakości 

- - 

 

Tablica 7 
 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Uwagi i wymagania 

1 Rozkrój materiału - 
wg układów kroju, kierunku nitki 
osnowy i znaków na szablonach 

2 
Wykonanie patek kieszeni z naszyciem 
haczykowych taśm samosczepnych  

1.06.03/301.301 
+ 

5.04.03/301.301 

wg szablonu pomocniczego  
wymiar taśm samosczepnych  

2,5 cm x 7 cm 

3 Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej 

4 Wykonanie listewki lewej 1.06.02/301.301 

wg szablonu pomocniczego 
wykonać ukośnie 3 dziurki 

odzieżowe, listewkę zamocować 
pomiędzy dziurkami: 

- 2 razy dla dł. rozporka powyżej 
21cm długości 

- 1 raz (nad dolną dziurką) dla dł 
rozporka poniżej 21cm. 
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Tablica 7 ( ciąg dalszy ) 

 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Uwagi i wymagania 

5 

Wykonanie łat kieszeni nakładanych 
bocznych, stebnówki profilującej 
mieszek i naszycie pętelkowej taśmy 
samosczepnej  

1.01.01/504 
+ 

6.05.01/301 
+ 

5.04.03/301.301 
+ 

1.01.01/301 

wg szablonu pomocniczego  
i oznaczeń na wykrojach  

wymiar taśmy samosczepnej  
2,5 cm x 17 cm 

6 
Wykonanie wzmocnienia kolan- 
naszycie haczykowej taśmy 
samosczepnej  

7.20.02/301.301 
wg szablonu pomocniczego  
wymiar taśmy samosczepnej  

2,5 cm x 15 cm 

7 
Naszycie pętelkowej taśmy 
samosczepnej na nogawki przednie  
i wzmocnień kolan na nogawki przednie 

5.05.03/301.301 
+ 

5.05.04/301.301 
+ 

.323 

wg oznaczeń na wykrojach  
i szablonu pomocniczego,  

wymiar taśmy samosczepnej  
2,5 cm x 15 cm, końce otworu 

zamocować ryglami maszynowymi 

8 
Naszycie wzmocnień tyłu na nogawki 
tylne 

5.05.03/301.301 
+ 

5.05.04/301.301 

wg oznaczeń na wykrojach  
i szablonu pomocniczego 

9 
Naszycie obsadzeń na worki kieszeni 
skośnych 

5.31.02/301 wg oznaczeń na wykrojach 

10 
Naszycie wzmocnień góry nogawek 
przednich od wewnątrz 

5.31.02/301 wg szablonu pomocniczego 

11 
Taśma pod stopę odszycie końców 
gumy podwiązkowej taśmą bawełnianą, 
zamknięcie zapinki 

2.42.04/301.301 wg szablonu pomocniczego 

Montaż 

12 
Wykonanie zaszewek w nogawkach 
tylnych 

6.05.01/301 
+ 

5.02.01/301 

wg oznaczeń na wykrojach  
i szablonu pomocniczego 

13 
Wykonanie kieszeni bocznych - 
skośnych 

1.23.01/301 
+ 

1.06.04/301.301 
+ 

5.31.02/301 
+ 

.323 
+ 

1.01.03/401.504 
 

+ 
323 
+ 

5.02.01/301 
+ 

1.01.01/301 

podkładając taśmę konfekcyjną  
w krawędzi 

rygle prostopadle do krawędzi 
otworu kieszeni 

rogi worka kieszeni zawinąć  
i zamocować ryglem 

fałdki przodu wykonać wg szablonu 
pomocniczego 

14 Wykonanie szwów bocznych nogawek 
1.01.02/401.504 

+ 
2.02.09/301.301 

wg oznaczeń na wykrojach 
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Tablica 7 ( ciąg dalszy ) 
 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Uwagi i wymagania 

15 
Naszycie kieszeni nakładanych 
bocznych  

5.05.01/301 
+ 

.323 

wg oznaczeń na wykrojach  
i szablonu pomocniczego 

16 
Naszycie patek nad kieszeniami 
nakładanymi bocznymi 

2.05.02/301.301 
+ 

.323 
wg szablonu pomocniczego 

17 Wykonanie rozporka przodu 

6.03.04/301 
+ 

1.06.02/301.301 
+ 

2.02.10/301.301 
+ 

1.06.02/301.301 
+ 

1.01.01/301 
+ 

1.01.01/504 
+ 

1.02.02/301 

wg szablonów pomocniczych  
i znaków na wykrojach 

listewkę stebnować na 4 cm 

18 
Wykonanie szwu środkowego przodu 
 i mocowanie rozporka 

1.01.01/301 
+ 

2.02.01/301 
+ 

.323 

w górnym ramieniu trójkąta 
mocowania rozporka wykonać rygiel  

19 Wykonanie szwu środkowego tyłu 
1.01.02/401.504 

+ 
2.02.09/301.301 

wg oznaczeń na wykrojach 

20 
Wykonanie szwu wewnętrznego 
nogawek 

2.04.03/401.401 wg oznaczeń na wykrojach 

21 
Mocowanie klamerki regulatora obwodu 
pasa 

.323 wg szablonu pomocniczego 

22 
Wykonanie odszycia pasa wraz  
z naszyciem regulatorów obwodu  
i podtrzymywaczy pasa (ryglami) 

6.02.03/301 
+ 

1.01.01/301 
+ 

7.32.03/301.301 
+ 

.323 

wg oznaczeń na wykrojach  
i szablonów pomocniczych 

23 

Wykonanie pionowych dziurek 
bieliźnianych w dolnej środkowej części 
nogawek przednich i wykonanie obrębu 
dołu nogawek  

.304 
+ 

7.25.01/301 

wewnątrz obrębu umieścić taśmę 
bawełnianą. Końce taśmy 

bawełnianej podwinąć i zaryglować 

24 
Wykonanie dziurek odzieżowych  
w pasku 

- 
wg szablonów pomocniczych  

i zgodnie z zatwierdzonym wzorem 

25 
Przyszycie guzików: na pasku,  
w rozporku i do szelek - wewnątrz 
spodni i do taśm pod stopę 

- 
wg układania się dziurek i zgodnie  
z zatwierdzonym wzorem i tabelą 

wymiarów 

26 
Skompletowanie spodni z paskiem oraz 
umieszczanie ochraniaczy kolan 
wewnątrz wzmocnień 

- 
wielkość paska wg tablicy E.2, 
Załącznik E, z uwzględnieniem 

punktu 7.3 Pakowanie 

27 
Operacje końcowe, obcinanie końcówek 
nici, śladów kredy, prasowanie 
końcowe, i kontrola jakości 

- - 
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7 Cechowanie, składanie, pakowanie 

7.1   Rozmieszczenie cech dostawcy 

Wszywka firmowa (zawierająca nazwę i znak firmowy wykonawcy/dostawcy), z oznaczeniem wielkości 
oraz o sposobie konserwacji wyrobu naszyta : 

 w bluzie na wysokości naszycia kieszeni przodu prawego poniżej wszywki identyfikacyjnej, 

 w spodniach pod wszywką na nazwisko użytkownika. 
Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2006, obejmujące następujący układ znaków: 
 
 
 
 
Oznaczenie wielkości należy wykonać w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,  
z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego wielkości, na wszywce umieścić dane 
wykonawcy/dostawcy, nazwę i nr wzoru przedmiotu, datę produkcji (miesiąc i rok), nr partii produkcyjnej oraz 
oznaczenie sposobu konserwacji. 
 W bluzie dodatkową wszywkę, jedynie z oznaczeniem literowym wielkości, umieszczamy od 
wewnątrz po środku wszycia stójki. 

Przykład wyglądu wszywki. 

Nazwa wykonawcy 

/dostawcy 
Nazwa przedmiotu Wzór …./MON 

S / R 

 
Data produkcji: maj 2012r. 

Nr partii produkcyjnej: 159/12 
Sposób konserwacji: 

 
 

 
Wszywka identyfikacyjna na nazwisko użytkownika, wykonana z taśmy w kolorze białym o wymiarach  
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnątrz wyrobu: 

 w bluzie na wysokości naszycia kieszeni przodu prawego, 

 w spodniach na prawym worku kieszeniowym. 
 

Stemple - znaki, numer wzoru, znak kontroli technicznej oraz rok i miesiąc produkcji wykonane: 

 w bluzie po wewnętrznej stronie przodu lewego na wysokości naszycia kieszeni, 

 w spodniach na lewym worku kieszeniowym. 
 

Cechy winny być czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym. 
Dopuszcza się wykonanie: numeru wzoru; roku i miesiąca produkcji w formie nadruku na wszywce. 

86-94 

 
80-88 

170-174 
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Informacje naniesione na wszywkach wykonać w technologii zapewniającej ich czytelność przy codziennym 
użytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat. 
 
Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej następujące dane: 

 nazwę, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy, 

 nazwę wyrobu i numer wzoru, 

 symbol i skład surowcowy materiału zasadniczego z określeniem wykończenia uszlachetniającego  
wyrób, 

 pełną wielkość wyrobu oznaczoną wg tabeli wielkości, 

 jakość wyrobu, 

 znaki kontroli jakości, 

 miesiąc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej, 

 oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2006; 

 informacje o okresie użytkowania i gwarancji ( normatywny okres używalności – 2 lata, gwarancja  
  - wpisać okres gwarancji ustalony w umowie kupna – sprzedaży ); 

 oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony 
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych określających wymagania w zakresie 
znakowania kodem kreskowym wyrobów dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. 
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umową zakupu. 
 

Etykietę jednostkową dla kompletu należy mocować w bluzie, za pomocą sztyftu z tworzywa sztucznego,  
w patce oznaki stopnia, w przypadku produkcji samych spodni etykietę należy mocować, za pomocą sztyftu 
z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.  
 
Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej następujące dane: 

 nazwę, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy; 

 nazwę wyrobu i numer wzoru; 

 symbol i skład surowcowy materiału zasadniczego z określeniem wykończenia uszlachetniającego  
wyrób; 

 liczbę sztuk zawartych w opakowaniu; 

 wielkość wyrobów z wyszczególnieniem liczby sztuk w poszczególnych wielkościach; 

 jakość wyrobów; 

 numer pakującego; 

 miesiąc, rok produkcji; 

 numer partii produkcyjnej; 

 oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony 
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych określających wymagania w zakresie 
znakowania kodem kreskowym wyrobów dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. 
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umową zakupu. 

7.2    Składanie 

Bluzę składa się na połowę wzdłuż tyłu, lewą stroną na zewnątrz, szwami barkowymi do siebie. Rękawy 
wewnątrz wyprostowane, stójka przewinięta do środka. Następnie wyrób składa się wzdłuż boków na 
połowę.  
Spodnie skompletowane z paskiem, prawą stroną na zewnątrz, ze złożonymi razem nogawkami składać 
poprzecznie na dwie części. 

7.3    Pakowanie 

Należy pakować po pięć sztuk bluz i spodni w paczkę. Bluzy układa się stójkami  
w jednym kierunku, spodnie na przemian z bluzą. W ułożonej paczce bluza powinna znajdować się od spodu 
i z wierzchu paczki. Paczkę wiążemy sznurkiem w dwóch miejscach w poprzek. Paczkę włożyć do worka 
papierowego, na wierzchu, którego przymocowuje się etykietę zbiorczą. Worek zamknąć poprzez 
przeszycie. Dopuszcza się osobne pakowanie wkładek ochronnych: 1 komplet (2szt ochraniaczy kolan  
i 2szt. ochraniaczy łokci) zapakować w woreczek foliowy i zamknąć, następnie 5 opakowań umieścić w 
worku papierowym razem z mundurami. 
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8 Zasady odbioru 

8.1    Tryb oceny zgodności 

Ocenę zgodności wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej należy prowadzić według zasad określonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. 
o systemie oceny zgodności wyrobów przeznaczonych na potrzeby obronności i bezpieczeństwa państwa 
( Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z późn. zm.) oraz zgodnie z rozporządzeniem Ministra Obrony 
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegółowego wykazu wyrobów podlegających ocenie 
zgodności oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodności wyrobów przeznaczonych na potrzeby 
obronności państwa ( Dz. U. z 2013 r., poz. 136). 
 
Zgodnie z § 4 przywołanego rozporządzenia dla mundurów polowych ustala się tryb  III  oceny zgodności. 
 
Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny być wykonywane w laboratorium posiadającym 
akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza się 
wykonanie badań w laboratorium kredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). 

8.2 Nadzór nad wyrobem 

8.2.1 Postanowienia ogólne 

Nadzór nad czynnościami związanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe 
lub inny organ wskazany przez Zamawiającego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu. 
W celu kontroli jakości i odbioru/zwolnienia wyrobów ustala się następujące rodzaje badań kontrolnych: 

 zdawczo-odbiorcze ( Z–O ); 

 okresowe ( O ); 

 typu ( T ). 
 
Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodności, badań kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu 
przedmiotów zaopatrzenia mundurowego są: 

 Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT); 

 normy wskazane w powyższej dokumentacji. 
 

Wyroby przedstawione do badań zgodności z wymaganiami WDTT powinny być odebrane/zwolnione przez 
służby Kontroli Jakości ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiór należy potwierdzić odpowiednimi dokumentami  
i pieczęciami działu KJ. 
W przypadku uzyskania wyników badań zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych 
z wymaganiami określonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiór/zwolnienie badanej partii wyrobów. 
Odbiór/zwolnienie partii może nastąpić po usunięciu błędów wykonania oraz potwierdzeniu poprawności 
wykonania wyrobów pozytywnymi wynikami badań.  
 
RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunków realizacji produkcji, w tym procesów 
międzyoperacyjnych, na zgodność z wymaganiami WDTT. 
 
Wyrób powinien także spełniać dodatkowe wymagania jakościowe, jeżeli zapisano je w umowie. Sposób 
potwierdzenia tych wymagań określa umowa. 

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze 

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje się w celu sprawdzenia, czy wyroby są wykonane zgodnie  
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badań jest podstawą odbioru wyrobu.  
Wyroby do badań pobiera się z partii wyrobów o liczności nie większej niż 10000 szt., o tym samym 
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakości i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki 
odbioru, sposób pobierania próbek do badań oraz ocenę wyników badań realizować według 
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Próbki do badań pobiera przedstawiciel RPW  
z udziałem komisji Dostawcy/Wykonawcy.  
 
Badania wykonują: 

 przedstawiciel RPW siłami i środkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie określonym w tablicy 8, 
lp.; 1, 2 i 3, 

 laboratoria w zakresie określonym w tablicy 8, lp. 4. 
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Dla pierwszej partii wyrobów dostarczonych zgodnie z zawartą umową badania laboratoryjne należy 
wykonać w laboratorium posiadającym akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku braku 
takiego laboratorium dopuszcza się wykonywanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN 
ISO/IEC 17025). Dla kolejnych partii dopuszcza się przeprowadzenie badań w innym laboratorium. Jeden 
egzemplarz wyników badań laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.  
 
W przypadku zmiany dostawcy materiałów zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, lp.; 1.1, 1.2, 1.3, 
1.4 Dostawca/Wykonawca jest zobowiązany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiałów, 
przedstawić wyniki badań laboratoryjnych z laboratorium posiadającego akredytację OiB na realizowany 
zakres badań. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza się wykonywanie badań w laboratorium 
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). 
 
Dla pozostałych materiałów wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW 
dokumenty potwierdzające ich parametry – np. wyniki badań z laboratorium. 
W przypadku zaistnienia przesłanek, które mogą świadczyć o pogorszeniu jakości wyrobu lub materiałów 
składowych RPW może pobrać losowo z bieżącej partii produkcyjnej wyroby i zlecić ich badanie WOBWSM  
( koszty badań pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badań WOBWSM 
przekazuje wyroby do laboratorium posiadającego akredytację OiB na realizowany zakres badań. W 
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza się wykonywanie badań w laboratorium akredytowanym 
(wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badań należy zaliczyć do badań 
zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodności wyrobów z wymaganiami 
określonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badań zdawczo-odbiorczych lub zwiększeniem liczności próby 
wg uzgodnień między Dostawcą/Wykonawcą a RPW. Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje  
w laboratorium posiadającym akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku braku takiego 
laboratorium dopuszcza się wykonywanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 
17025), bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wyników badań przekazuje RPW. 

8.2.3 Badania okresowe 

Badania okresowe wykonuje się w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby są zgodne z wymaganiami 
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilności procesu technologicznego podczas ich wytwarzania, 
potwierdzenia możliwości kontynuowania wytwarzania wyrobów według obowiązującej WDTT oraz w celu 
stwierdzenia możliwości odbioru/zwolnienia wyrobów. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca, 
przy udziale i pod kontrolą przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badań laboratoryjnych ). 
 
Badania okresowe przeprowadza się dla co piątej partii wyrobów, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla 
tej partii badań zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, że badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakończyły 
się wynikiem pozytywnym. Do badań okresowych pobierana jest próbka o liczności wymaganej  
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badań okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziałem komisji 
Dostawcy/Wykonawcy.  
Badania powinny być przeprowadzone zgodnie z zakresem określonym w tablicy 8. Badania laboratoryjne 
wykonuje w laboratorium posiadającym akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku braku 
takiego laboratorium dopuszcza się wykonywanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN 
ISO/IEC 17025). Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wyników badań.  
 
Pozytywne wyniki badań okresowych są podstawą odbioru/zwolnienia partii wyrobów przez RPW.  
Partię wyrobów należy uznać za niezgodną z wymaganiami, jeżeli chociażby jedna z badanych 
laboratoryjnie właściwości, dla jednego z badanych wyrobów, nie spełnia wymagań podanych w WDTT. 

8.2.4 Badania typu 

Jeżeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcji, 
materiałów lub technologii wykonania wyrobu, które mogą wpływać na charakterystyki techniczne i/lub 
eksploatację wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT należy wykonać badania typu w celu 
oceny skuteczności i celowości proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badań typu 
propozycje zmian powinny być wprowadzone zgodnie z obowiązującymi przepisami dotyczącymi 
zatwierdzania zmian w WDTT. 
 
Konieczność wykonania badań typu, w zależności od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.  
W badaniach typu należy sprawdzić charakterystyki i parametry wyrobu, na które mogą mieć wpływ 
wprowadzone zmiany. Jeżeli WDTT nie określa procedur i metodyk sprawdzenia tych parametrów, badania 
przeprowadza się według programu badań wykonanego przez Dostawcę/Wykonawcę ( lub WOBWSM, jeżeli 
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wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa ) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucją 
sprawującą merytoryczny nadzór nad realizacją prac prowadzonych przez WOBWSM. 
 
Badania typu należy wykonać zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005. 
 
W przypadku pozytywnych wyników badań typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian 
wprowadza się je do WDTT kartami zmian. 

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badań 

Zestawienie zakresów wymagań i metod badań dla poszczególnych rodzajów badań kontrolnych 
przedstawiono w tablicy 8. 

Tablica 8 

Lp. Rodzaje badań 
Wymagania i metody badań 

wg 

Wykonywać 
podczas 
badań  

Z-O O T 

1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobów przedstawionych do badań + + + 

2 Oględziny zewnętrzne wyrobów 

2.1 

Sprawdzenie zgodności cechowania ( informacji 
umieszczonych na wszywkach informacyjnych 
i etykietach jednostkowych ), składania 
i pakowania 

WDTT tablica 3, 
WDTT rozdz. 7 

+ + n 

3 Badania szczegółowe ( organoleptyczne ) wyrobów 

3.1 
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiałów 
zasadniczych i dodatków 

WDTT podrozdział 4.1 + + n 

3.2 
Sprawdzenie zgodności użytych materiałów 
zasadniczych i dodatków   

WDTT podrozdział 4.1 + + n 

3.3 
Sprawdzenie wyglądu ogólnego wyrobu, 
właściwego układania się na manekinie oraz 
zgodności z obowiązującym wzorem 

ocena zgodności 
z zakładowym wzorem wyrobu 

+ + n 

3.4 
Sprawdzenie zgodności wymiarów wyrobu 
z tablicami wymiarów wyrobu 

WDTT rozdz.; 10 i 11 + + n 

4 Badania laboratoryjne 

4.1 Tkanina US-22/1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskującym „pantera” 

4.1.1 Sprawdzenie spełnienia wymagań technicznych 
Załącznik A, punkt 3, punkt 4, 

tablica A.1  
lp.; 1.1, 1.2, 3.1, 3.2, 3.5 i 5 

-*) + n 

4.1.2 Sprawdzenie spełnienia wymagań użytkowych Załącznik A, tablica A.2 + + n 

4.2 Tkanina US-21 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskującym „pantera” 

4.2.1 Sprawdzenie spełnienia wymagań technicznych 

PWT 01-01:2006, rozdz. 2.4, 
PWT 01-03:2006, Załącznik B; 

rozdz. 1.1.1, rozdz. 1.2, 
tablica B1, lp.; 1 i 3 

-*) + n 

4.2.2 Sprawdzenie spełnienia wymagań użytkowych PWT 01-03:2006, tablica B.2 + + n 

4.3 
Tkanina US-21 barwiona na kolor jasnobeżowy z nadrukiem maskującym „pantera 
pustynna” 

4.3.1 Sprawdzenie spełnienia wymagań technicznych 

PWT 01-01:2006, rozdz. 2.4, 
PWT 01-03:2006, Załącznik B; 

rozdz. 1.1.2, 
tablica B1, lp.; 1 i 3 

-*) + n 

4.3.2 Sprawdzenie spełnienia wymagań użytkowych PWT 01-03:2006, tablica B.2 + + n 
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Tablica 8 (ciąg dalszy) 

Lp. Rodzaje badań 
Wymagania i metody badań 

wg 

Wykonywać 
podczas 
badań  

Z-O O T 

4.4 
Tkanina poliimidowo-wiskozowa USP-1/1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskującym 
„pantera” 

4.4.1 Sprawdzenie spełnienia wymagań technicznych  
Załącznik B, punkt 3, punkt 4, 

tablica B.1,  
lp.; 1.1, 1.2, 3.1, 3.2, 3.4 i 5 

-*) + n 

4.4.2 Sprawdzenie spełnienia wymagań użytkowych Załącznik B, tablica B.2 + + n 

*)  Wykonać sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobów dostarczanych w danym roku. 

 

Uwagi: 
1. Dopuszcza się zmiany w kolejności wykonywania badań po uzgodnieniu z RPW. 
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badań: 

 „Z-O”  - zdawczo - odbiorcze, 

 „O”     - okresowe, 

 „T”      - typu, 

 „+”      - badania wykonuje się, 

 „-”       - badania nie wykonuje się, 

 „n”    - badania nieobligatoryjne, wykonuje się, jeżeli zostaną wskazane w dodatkowym programie 
badań. 

8.3    Wzór wyrobu 

Aktualne wojskowe wzory wyrobów ( dostępne w WOBWSM ), wykonane zgodnie z przedmiotową 
dokumentacją i zatwierdzone w procedurze obowiązującej dla WDTT, są elementem odniesienia przy ocenie 
zgodności ( porównania wyrobu, także w ramach badań laboratoryjnych ). 

8.4    Gwarancja na wyrób 

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcę na wyrób określa umowa. 
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9 Rysunki techniczne 

 

 

Rysunek 1 – Tył bluzy 
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Rysunek 2 – Przód bluzy   
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Rysunek 3 – Przód bluzy rozmieszczenie kieszeni 
 
 
 
 

 
 

Rysunek 4 – Kieszeń górna rękawa 
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Rysunek 5 – Dół rękawa lewego  
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Rysunek 6 – Przód spodni 
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Rysunek 7 – Tył spodni 
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Rysunek 8 – Kieszeń boczna spodni - otwarta 
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Rysunek 9 – Kieszeń boczna spodni 
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10 Tabela wymiarów wyrobu gotowego 

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z płaskich wyrobów 
włókienniczych - Wyznaczanie wymiarów, przedstawiono w tablicy 9. 

 
Tablica 9 

   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

Nazwa wymiaru 

Obwód klatki piersiowej 
(zakres) 

Wzrost 
(zakres) 

Tył 

1 1a Długość tyłu od wszycia stójki do dołu 

2 1b Szerokość tyłu na wysokości szwów barkowych 

3 1c Długość szwu barkowego 

4 - Długość stójki mierzona w linii prostej po górnej krawędzi 

Przód 

5 2a Długość przodu od szwu barkowego przy stójce do dołu 

6 2b Szerokość patki kieszeni przodu na linii przeszycia 

7 2c Długość kieszeni przodu wraz z patką – mierzona pośrodku 

8 2d Szerokość kieszeni przodu 

9 2e Odległość kieszeni od szwu barkowego przy stójce do przodu kieszeni 

10 2f Odległość kieszeni przodu od krawędzi przodu górą 

11 2g Odległość kieszeni przodu od krawędzi przodu dołem 

Obwody 

12 - Szerokość przodu na linii piersi – mierzona od krawędzi przodu do środka tyłu 

13 - Szerokość przodu na linii talii – mierzona od krawędzi przodu do środka tyłu 

14 - Szerokość przodu na linii dołu – mierzona od krawędzi przodu do środka tyłu 

Rękaw 

15 4a Długość rękawa 

16 4b Szerokość rękawa u dołu 

17 4e Długość kieszeni rękawa – mierzona pośrodku 

18 4f Szerokość kieszeni rękawa 
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Tablica 9 ( ciąg dalszy ) 

   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

82 
( 78 – 86 ) 

90 
( 86 – 94 ) 

1
6
0

 

(1
5
8
-1

6
2
) 

1
6
4

 

(1
6
2
-1

6
6
) 

1
6
8

 

(1
6
6
-1

7
0
) 

1
7
2

 

(1
7
0
-1

7
4
) 

1
7
6

 

(1
7
4
-1

7
8
) 

1
8
0

 

(1
7
8
-1

8
2
) 

1
6
4

 

(1
6
2
-1

6
6
) 

1
6
8

 

(1
6
6
-1

7
0
) 

1
7
2

 

(1
7
0
-1

7
4
) 

1
7
6

 

(1
7
4
-1

7
8
) 

1
8
0

 

(1
7
8
-1

8
2
) 

Tył 

1 1a 63,5 65,5 67,5 69,5 71,5 73,5 66,5 68,5 70,5 72,5 74,5 

2 1b 41,1 41,8 42,2 42,6 43,0 43,4 43,8 44,2 44,6 45,0 45,4 

3 1c 14,3 14,5 14,7 14,9 15,1 15,3 15,1 15,3 15,5 15,7 15,9 

4 - 54,8 54,8 54,8 54,8 54,8 54,8 56,4 56,4 56,4 56,4 56,4 

Przód 

5 2a 63,3 65,3 67,3 69,3 71,3 73,3 66,9 68,9 70,9 72,9 74,9 

6 2b 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 

7 2c 16,5 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 

8 2d 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 

9 2e 22,3 22,8 23,3 23,8 24,3 24,8 23,4 23,9 24,4 24,9 25,4 

10 2f 7,4 7,4 7,4 7,4 7,4 7,4 8,2 8,2 8,2 8,2 8,2 

11 2g 13,9 13,9 13,9 13,9 13,9 13,9 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7 

Obwody 

12 - 50,8 51,1 51,4 51,7 52,0 52,3 55,1 55,4 55,7 56,0 56,3 

13 - 50,8 51,1 51,4 51,7 52,0 52,3 55,1 55,4 55,7 56,0 56,3 

14 - 52,8 53,1 53,4 53,7 54,0 54,3 57,1 57,4 57,7 58,0 58,3 

Rękaw 

15 4a 58,8 60,1 61,4 62,7 64,0 65,3 60,1 61,4 62,7 64,0 65,3 

16 4b 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 

17 4e 16,0 16,0 16,5 16,5 17,0 17,0 16,0 16,5 16,5 17,0 17,0 

18 4f 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 
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Tablica 9 ( ciąg dalszy ) 

   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

90 
(86-94) 

98 
( 94 – 102 ) 

106 
( 102 – 110 ) 

1
8
4

 

(1
8
2
-1

8
6
) 

1
6
4

 

(1
6
2
-1

6
6
) 

1
6
8

 

(1
6
6
-1

7
0
) 

1
7
2

 

(1
7
0
-1

7
4
) 

1
7
6

 

(1
7
4
-1

7
8
) 

1
8
0

 

(1
7
8
-1

8
2
) 

1
8
4

 

(1
8
2
-1

8
6
) 

1
8
8

 

(1
8
6
-1

9
0
) 

1
6
8

 

(1
6
6
-1

7
0
) 

1
7
2

 

(1
7
0
-1

7
4
) 

1
7
6

 

(1
7
4
-1

7
8
) 

Tył 

1 1a 76,5 67,5 69,5 71,5 73,5 75,5 77,5 79,5 70,5 72,5 74,5 

2 1b 45,8 45,8 46,2 46,6 47,0 47,4 47,8 48,2 48,2 48,6 49,0 

3 1c 16,1 15,7 15,9 16,1 16,3 16,5 16,7 16,9 16,5 16,7 16,9 

4 - 56,4 58,0 58,0 58,0 58,0 58,0 58,0 58,0 59,6 59,6 59,6 

Przód 

5 2a 76,9 68,5 70,5 72,5 74,5 76,5 78,5 80,5 72,1 74,1 76,1 

6 2b 13,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,5 14,5 14,5 

7 2c 17,5 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,5 18,0 17,0 17,0 17,5 

8 2d 12,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 14,0 14,0 14,0 

9 2e 25,9 24,0 24,5 25,0 25,5 26,0 26,5 27,0 25,1 25,6 26,1 

10 2f 8,2 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,8 9,8 9,8 

11 2g 14,7 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 16,3 16,3 16,3 

Obwody 

12 - 56,6 59,1 59,4 59,7 60,0 60,3 60,6 60,9 63,4 63,7 64,0 

13 - 56,6 59,1 59,4 59,7 60,0 60,3 60,6 60,9 63,4 63,7 64,0 

14 - 58,6 61,1 61,4 61,7 62,0 62,3 62,6 62,9 65,4 65,7 66,0 

Rękaw 

15 4a 66,6 60,1 61,4 62,7 64,0 65,3 66,6 67,9 61,4 62,7 64,0 

16 4b 17,0 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 18,0 18,0 18,0 

17 4e 17,5 16,0 16,5 16,5 17,0 17,0 17,5 17,5 16,5 16,5 17,0 

18 4f 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,5 14,5 14,5 
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Tablica 9 ( ciąg dalszy ) 

   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

106 
( 102 – 110 ) 

114 
( 110 – 118 ) 

122 
( 118 – 126 ) 

1
8
0

 

(1
7
8
-1

8
2
) 

1
8
4

 

(1
8
2
-1

8
6
) 

1
8
8

 

(1
8
6
-1

9
0
) 

1
7
2

 

(1
7
0
-1

7
4
) 

1
7
6

 

(1
7
4
-1

7
8
) 

1
8
0

 

(1
7
8
-1

8
2
) 

1
8
4

 

(1
8
2
-1

8
6
) 

1
8
8

 

(1
8
6
-1

9
0
) 

1
9
2

 

(1
9
0
-1

9
4
) 

1
7
6

 

(1
7
4
-1

7
8
) 

1
8
0

 

(1
7
8
-1

8
2
) 

Tył 

1 1a 76,5 78,5 80,5 73,5 75,5 77,5 79,5 81,5 83,5 76,5 78,5 

2 1b 49,4 49,8 51,2 50,6 51,0 51,4 51,8 52,2 52,6 53,0 53,4 

3 1c 17,1 17,3 17,5 17,3 17,5 17,7 17,9 18,1 18,3 18,1 18,3 

4 - 59,6 59,6 59,6 61,2 61,2 61,2 61,2 61,2 61,2 62,8 62,8 

Przód 

5 2a 78,1 80,1 82,1 75,7 77,7 79,9 81,7 83,7 85,7 79,3 81,3 

6 2b 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 15,5 15,5 

7 2c 17,5 17,5 18,0 17,0 17,5 17,5 17,5 18,0 18,0 17,5 17,5 

8 2d 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 15,0 15,0 

9 2e 26,6 27,1 27,6 26,2 26,7 27,2 27,7 28,2 28,7 27,3 27,8 

10 2f 9,8 9,8 9,8 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 11,4 11,4 

11 2g 16,3 16,3 16,3 17,1 17,1 17,1 17,1 17,1 17,1 17,9 17,9 

Obwody 

12 - 64,3 64,6 64,9 68,0 68,3 68,6 68,9 69,2 69,5 72,3 72,6 

13 - 64,3 64,6 64,9 68,0 68,3 68,6 68,9 69,2 69,5 72,3 72,6 

14 - 66,3 66,6 66,9 69,7 70,0 70,3 70,6 70,9 71,2 74,0 74,3 

Rękaw 

15 4a 65,3 66,6 67,9 62,7 64,0 65,3 66,6 67,9 69,2 64,0 65,3 

16 4b 18,0 18,0 18,0 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 19,0 19,0 

17 4e 17,0 17,5 17,5 16,5 17,0 17,0 17,5 17,5 18,0 17,0 17,0 

18 4f 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 15,0 15,0 
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Tablica 9 ( ciąg dalszy ) 

                                                                                                                                   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

122 
( 118 – 126 ) 

130 
(126-
134) 

 Dopuszczalne 
odchylenie ± 

1
8
4

 

(1
8
2
-1

8
6
) 

1
8
8

 

(1
8
6
-1

9
0
) 

1
9
2

 

(1
9
0
-1

9
4
) 

1
9
6

 

(1
9
4
-1

9
8
) 

1
8
4

 

(1
8
2
-1

8
6
) 

Tył 

1 1a 80,5 82,5 84,5 86,5 81,5 1,0 

2 1b 53,8 54,2 54,6 55,0 55,8 0,5 

3 1c 18,5 18,7 18,9 19,1 19,1 0,2 

4 - 62,8 62,8 62,8 62,8 64,4 0,5 

Przód 

5 2a 83,3 85,3 87,3 89,3 84,9 1,0 

6 2b 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 0,5 

7 2c 17,5 18,0 18,0 18,0 17,5 0,5 

8 2d 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 0,5 

9 2e 28,3 28,8 29,3 29,8 28,9 0,5 

10 2f 11,4 11,4 11,4 11,4 12,2 0,2 

11 2g 17,9 17,9 17,9 17,9 18,7 0,2 

Obwody 

12 - 72,9 73,2 73,5 73,8 76,9 1,0 

13 - 72,9 73,2 73,5 73,8 76,9 1,0 

14 - 74,6 74,9 75,2 75,5 78,6 1,0 

Rękaw 

15 4a 66,6 67,9 69,2 70,5 66,6 1,0 

16 4b 19,0 19,0 19,0 19,0 19,5 0,5 

17 4e 17,5 17,5 18,0 18,0 17,5 0,5 

18 4f 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 0,5 
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Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z płaskich wyrobów 
włókienniczych - Wyznaczanie wymiarów, przedstawiono w tablicy 10. 

 
Tablica 10 

   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

Nazwa wymiaru 

Wzrost 
(zakres) 

Obwód pasa 
(zakres) 

Nogawki 

1 5a Długość zewnętrzna nogawki 

2 - Długość wewnętrzna nogawki 

3 5b Szerokość nogawki u góry 

4 5c Szerokość nogawki u dołu 

5 5d Długość rozporka od górnej krawędzi pasa do rygla 

6 5e Odległość od górnej krawędzi pasa do środka wzmocnienia nogawki przedniej 

7 5f Odległość od górnej krawędzi pasa do patki kieszeni nakładanej bocznej z przodu 

8 5g Odległość od górnej krawędzi pasa do patki kieszeni nakładanej bocznej z tyłu 

Obwody 

9 6a Szerokość w pasie 

Kieszenie 

10 7a Długość otworu kieszeni skośnej 

11 7b Długość patki kieszeni nakładanej bocznej na linii przeszycia 

12 7c Szerokość kieszeni nakładanej bocznej u dołu 
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Tablica 10 ( ciąg dalszy ) 
   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

160 
( 158 – 162 ) 

164 
( 162 – 166 ) 

168 
( 166 – 170 ) 

172 
( 170 – 174 ) 

7
6

 

(6
8
-7

6
) 

8
0

 

(7
2
-8

0
) 

8
8

 

(8
0
-8

8
) 

9
6

 

(8
8
-9

6
) 

7
6

 

(6
8
-7

6
) 

8
4

 

(7
6
-8

4
) 

9
2

 

(8
4
-9

2
) 

1
0
0

 

(9
2
-1

0
0
) 

8
0

 

(7
2
-8

0
) 

8
8

 

(8
0
-8

8
) 

9
6

 

(8
8
-9

6
) 

Nogawki 

1 5a 99,5 102,0 102,0 102,0 104,5 104,5 104,5 104,5 107,0 107,0 107,0 

2 - 74,5 76,2 75,0 73,8 79,1 77,9 76,7 75,5 80,8 79,6 78,4 

3 5b 30,8 32,0 34,0 36,0 31,2 33,2 35,2 37,2 32,4 34,4 36,4 

4 5c 20,1 20,9 21,9 22,9 20,7 21,7 22,7 23,7 21,5 22,5 23,5 

5 5d 18,4 18,9 19,9 20,9 18,7 19,7 20,7 21,7 19,5 20,5 21,5 

6 5e 49,5 50,5 50,5 50,5 51,5 51,5 51,5 51,5 52,5 52,5 52,5 

7 5f 28,0 28,0 28,0 28,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0 

8 5g 25,0 25,0 25,0 25,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 

Obwody 

9 6a 38,0 40,0 44,0 48,0 38,0 42,0 46,0 50,0 40,0 44,0 48,0 

Kieszenie 

10 7a 17,0 17,0 17,0 18,0 17,0 17,0 17,0 18,0 17,0 17,0 18,0 

11 7b 20,5 20,5 20,5 21,5 20,5 20,5 20,5 21,5 20,5 20,5 21,5 

12 7c 19,5 19,5 19,5 20,5 19,5 19,5 19,5 20,5 19,5 19,5 20,5 
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Tablica 10 ( ciąg dalszy ) 
     Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

172 
( 170 – 174 ) 

176 
( 174 – 178 ) 

180 
( 178 – 182 ) 

1
0
4

 

(9
6
-1

0
4
) 

1
1
2

 

(1
0
4
-1

1
2
) 

7
6

 

(6
8
-7

6
) 

8
4

 

(7
6
-8

4
) 

9
2

 

(8
4
-9

2
) 

1
0
0

 

(9
2
-1

0
0
) 

1
0
8

 

(1
0
0
-1

0
8
) 

1
1
6

 

(1
0
8
-1

1
6
) 

8
0

 

(7
2
-8

0
) 

8
8

 

(8
0
-8

8
) 

9
6

 

(8
8
-9

6
) 

Nogawki 

1 5a 107,0 107,0 109,5 109,5 109,5 109,5 109,5 109,5 112,0 112,0 112,0 

2 - 77,2 76,0 83,7 82,5 81,3 80,1 78,9 77,7 85,4 84,2 83,0 

3 5b 38,4 40,4 31,6 33,6 35,6 37,6 39,6 41,6 32,8 34,8 36,8 

4 5c 24,5 25,5 21,3 22,3 23,3 24,3 25,3 26,3 22,1 23,1 24,1 

5 5d 22,5 23,5 19,3 20,3 21,3 22,3 23,3 24,3 20,1 21,1 22,1 

6 5e 52,5 52,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 54,5 54,5 54,5 

7 5f 29,0 29,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 

8 5g 26,0 26,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0 

Obwody 

9 6a 52,0 56,0 38,0 42,0 46,0 50,0 54,0 58,0 40,0 44,0 48,0 

Kieszenie 

10 7a 18,0 18,0 17,0 17,0 17,0 18,0 18,0 19,0 17,0 17,0 18,0 

11 7b 21,5 21,5 20,5 20,5 20,5 21,5 21,5 22,5 20,5 20,5 21,5 

12 7c 20,5 20,5 19,5 19,5 19,5 20,5 20,5 21,5 19,5 19,5 20,5 
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Tablica 10 ( ciąg dalszy ) 
   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

180 
( 178 – 182 ) 

184 
( 182 – 186 ) 

188 
( 186 – 190 ) 

1
0
4

 

(9
6
-1

0
4
) 

1
1
2

 

(1
0
4
-1

1
2
) 

1
2
0

 

(1
1
2
-1

2
0
) 

8
4

 

(7
6
-8

4
) 

9
2

 

(8
4
-9

2
) 

1
0
0

 

(9
2
-1

0
0
) 

1
0
8

 

(1
0
0
-1

0
8
) 

1
1
6

 

(1
0
8
-1

1
6
) 

1
2
4

 

(1
1
6
-1

2
4
) 

9
6

 

(8
8
-9

6
) 

1
0
4

 

(9
6
-1

0
4
) 

Nogawki 

1 5a 112,0 112,0 112,0 114,5 114,5 114,5 114,5 114,5 114,5 117,0 117,0 

2 - 81,8 80,6 79,4 87,1 85,9 84,7 83,5 82,3 81,1 87,6 86,4 

3 5b 38,8 40,8 42,8 34,0 36,0 38,0 40,0 42,0 44,0 37,2 39,2 

4 5c 25,1 26,1 27,1 22,9 23,9 24,9 25,9 26,9 27,9 24,7 25,7 

5 5d 23,1 24,1 25,1 20,9 21,9 22,9 23,9 24,9 25,9 22,7 23,7 

6 5e 54,5 54,5 54,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 56,5 56,5 

7 5f 30,0 30,0 30,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0 

8 5g 27,0 27,0 27,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 28,0 

Obwody 

9 6a 52,0 56,0 60,0 42,0 46,0 50,0 54,0 58,0 62,0 48,0 52,0 

Kieszenie 

10 7a 18,0 19,0 19,0 17,0 17,0 18,0 18,0 19,0 19,0 18,0 18,0 

11 7b 21,5 21,5 22,5 20,5 20,5 21,5 21,5 22,5 22,5 21,5 21,5 

12 7c 20,5 20,5 21,5 19,5 19,5 20,5 20,5 21,5 21,5 20,5 20,5 
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Tablica 10 ( ciąg dalszy ) 

                                                                                                                                   Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia  

na  
rysunkach 

188 
( 186 – 190 ) 

192 
( 190 – 194 ) 

196 
( 194 – 
198 ) 

Dopuszczalne 
odchylenie ± 

1
1
2

 

(1
0
4
-1

1
2
) 

1
2
0

 

(1
1
2
-1

2
0
) 

1
0
8

 

(1
0
0
-1

0
8
) 

1
1
6

 

(1
0
8
-1

1
6
) 

1
1
2

 

(1
0
4
-1

1
2
) 

Nogawki 

1 5a 117,0 117,0 119,5 119,5 122,0 1,5 

2 - 85,2 84,0 88,1 86,9 89,9 1,5 

3 5b 41,2 43,2 40,4 42,4 41,6 0,5 

4 5c 26,7 27,7 26,5 27,5 27,3 0,5 

5 5d 24,7 25,7 24,2 25,2 25,3 0,5 

6 5e 56,5 56,5 57,5 57,5 58,5 0,5 

7 5f 31,0 31,0 32,0 32,0 32,0 0,5 

8 5g 28,0 28,0 29,0 29,0 29,0 0,5 

Obwody 

9 6a 56,0 60,0 54,0 58,0 56,0 0,5 

Kieszenie 

10 7a 19,0 19,0 18,0 19,0 19,0 0,5 

11 7b 21,5 22,5 21,5 22,5 21,5 0,5 

12 7c 20,5 21,5 20,5 21,5 20,5 0,5 
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11 Tabela wymiarów stałych i pomocniczych 

Wymiary stałe i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 11. 
 

Tablica 11 
Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia 

na 
rysunkach 

Nazwa wymiaru 
Wartość 
wymiaru 

Dopuszczalne 
odchylenie ± 

1 2h Wysokość patki kieszeni 6,0 0,2 

2 2i Odległość patki od kieszeni przodu 1,0 0,2 

3 1d Wysokość stójki po środku tyłu 8,0 0,2 

4 1e Wysokość stójki przy krawędzi przodu 6,0 0,2 

5 - Długość zapinki stójki od krawędzi przodu 9,0 0,2 

6 - Głębokość mieszków w tyle 5,0 0,2 

7 1f Długość patki oznaki stopnia – od naszycia 14,5 0,5 

8 1g Szerokość patki oznaki stopnia 4,0 0,2 

9 - 
Odległość naszycia patki oznaki stopnia od wszycia stójki  
z przodu – naszyć na wysokości górnych rogów patek 
kieszeni w danej wielkości 

- - 

10 - Szerokość stebnówki obłożeń 8,5 0,2 

11 - Odległość guzików w zapięciu przodu od krawędzi 4,0 0,2 

12 4c Odległość kieszeni rękawa od szwu łokciowego u góry 4,0 0,5 

13 4d Odległość kieszeni rękawa od szwu łokciowego u dołu 5,0 0,5 

14 4l 

Długość otworu – zamka w kieszeni rękawa dla wzrostów: 
                                                                           160 – 164 
                                                                           168 – 180 
                                                                           184 – 196 

 
15,0 
16,0 
17,0 

0,5 

15 4s 
Odległość naszycia taśmy samosczepnej do przypięcia 
Flagi RP od wszycia rękawa 

3,0 0,2 

16 4t 
Odległość naszycia kieszeni górnej rękawa od wszycia 
rękawa 

8,0 0,5 

17 8a Szerokość otworu/zapięcia wzmocnienia łokci 14,0 0,5 

18 8b Szerokość wzmocnienia łokci w dole rękawa 13,0 0,5 

19 8d Szerokość podwinięcia dołu rękawa 6,0 0,2 

20 8e Długość mankietu – patki dołu rękawa 6,5 0,2 

21 8f Długość całkowita mankietu - patki dołu rękawa 17,5 0,5 

22 8g 
Długość taśmy haczykowej naszytej na mankiet - patkę 
dołu rękawa 

5,0 0,2 

23 8h 
Odległość naszycia taśm samosczepnych pętelkowej i 
haczykowej od rygli wszycia patki - mankietu 

1,0 0,2 

24 8c Długość wzmocnienia łokci, mierzona po środku 26,0 0,5 

25 4m Długość uchwytu światła chemicznego 13,5 0,2 

26 4n Szerokość uchwytu światła chemicznego 3,0 0,2 

27 - Szerokość wypustek zamka kieszeni rękawa 0,7 0,1 

28 4g Długość kieszeni dolnej rękawa lewego 15,0 0,5 
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Tablica 11 ( ciąg dalszy ) 
Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia 

na 
rysunkach 

Nazwa wymiaru 
Wartość 
wymiaru 

Dopuszczalne 
odchylenie ± 

29 4h Szerokość kieszeni dolnej rękawa lewego 7,5 0,2 

30 4u Odległość kieszeni dolnej rękawa lewego od dołu rękawa 8,0 0,2 

31 4w 
Odległość naszycia kieszeni dolnej rękawa lewego od 
szwu spodniego rękawa mierzone w dole kieszeni 

5,0 0,5 

32 4i Szerokość patki kieszeni dolnej rękawa lewego 8,0 0,2 

33 4j Długość patki kieszeni dolnej rękawa lewego 12,0 0,5 

34 4k Odległość naszycia patki nad kieszenią 4,0 0,5 

35 - 
Odległość naszycia taśmy haczykowej od dołu patki 
kieszeni dolnej rękawa lewego 

1,0 0,2 

36 - Taśma pętelkowa na kieszeni dolnej rękawa lewego 6,0 x 7,5 0,2 

37 4r 
Szerokość przegrody „na ołówek” kieszeni dolnej rękawa 
lewego 

2,5 0,2 

38 - Długość taśmy samosczepnej na oznakę identyfikacyjną 10,0 0,2 

39 - 
Szerokość mieszków kieszeni górnych przodu i kieszeni 
górnych rękawów 

5,0 0,2 

40 - 
Taśma samosczepna część pętelkowa naszyta na środku 
kieszeni górnych rękawów - na oznaczenie grupy krwi i 
inne oznaki 

10,0  
x 10,0 

0,2 

41 - 
Taśma do dopinania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem 
umieszczona poziomo, symetrycznie nad patką, dolny 
prawy róg taśmy naszyty bezpośrednio nad patką. 

- 0,5 

 
Wymiary stałe i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 12. 
 

Tablica 12 
Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia 

na 
rysunkach 

Nazwa wymiaru 
Wartość 
wymiaru 

Dopuszczalne 
odchylenie ± 

1 7e Wysokość patki kieszeni bocznej 7,5 0,2 

2 - Głębokość zakładek kieszeni bocznych 2,0 0,2 

3 7f 

Odległość naszycia przodu kieszeni bocznej od szwu 
bocznego dla obwodów pasa:         76 – 92 
                                                         96 – 112 
                                                         116 - 124 

 
9,5 
10,0 
10,5 

0,5 

4 7g 

Długość kieszeni bocznej z przodu dla wzrostów:160 – 168 
                                                                              172 – 176 
                                                                              180 – 184 
                                                                              188 - 196 

20,0 
21,0 
22,0 
23,0 

0,5 

5 7h 

Długość kieszeni bocznej z tyłu dla wzrostów:     160 – 168 
                                                                              172 – 176 
                                                                              180 – 184 
                                                                              188 - 196 

24,0 
25,0 
26,0 
27,0 

0,5 

6 7i Odległość naszycia patki nad kieszenią boczną 1,5 0,2 

7 7j Długość taśmy samosczepnej na patce kieszeni bocznej 7,0 0,5 

 
 
 
 



 42 

Tablica 12 ( ciąg dalszy ) 
Wymiary w centymetrach 

Lp. 
Oznaczenia 

na 
rysunkach 

Nazwa wymiaru 
Wartość 
wymiaru 

Dopuszczalne 
odchylenie ± 

8 - 

Odległość od szwu bocznego przy odszyciu pasa do 
kieszeni skośnej, mierzone po krawędzi górnej odszycia 

pasa, - szerokość klina kieszeni dla obwodów pasa: 
                                                    76 – 92 

                                                    96 – 112 
                                                   116 - 124 

 
 
 

9,5 
11,5 
13,5 

0,5 

9 - 
Odległość od górnej krawędzi pasa do wzmocnienia 
nogawki tylnej mierzone po szwie siedzeniowym 

15,0 0,5 

10 - 
Odległość przyszycia guzików do zapięcia taśmy  
pod stopę od dołu nogawki na szwach bocznym i 
wewnętrznym wewnątrz spodni 

16,0 0,5 

11 9a Szerokość podtrzymywaczy pasa 2,5 0,2 

12 9b Długość podtrzymywaczy pasa – pomiędzy ryglami 7,0 0,2 

13 9c Długość przedłużenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2 

14 - 
Szerokość wzmocnienia pośladków przy szwie 
wewnętrznym, od szwu środkowego 

12,0 0,5 

15 10a 
Szerokość otworu wlotowego wzmocnienia na kolanach – 
zapięcie na taśmę samosczepną 

16,0 0,5 

16 10b 
Długość wzmocnienia nogawki przedniej, mierzona 
środkiem wzmocnienia 

34,0 0,5 

17 10c 
Szerokość wzmocnienia na kolanach mierzona w linii 
poziomej górnej krawędzi 

19,0 0,5 

18 10d 
Odległość naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu 
bocznego u góry 

symetrycz
nie na 
środku 

nogawki 

0,5 

19 10e 
Odległość naszycia wzmocnienia na kolanach od szwu 
bocznego u dołu 

0,5 

20 - Szerokość listewki lewej 5,0 0,2 

21 - Szerokość listewki prawej 4,0 0,2 

22 - Odległość naszycia guzików rozporka, od krawędzi 3,0 0,2 

23 - Odległość dziurek rozporka, od krawędzi 1,5 0,2 

24 - 
Odległość przyszycia guzików do dopięcia szelek  
od górnej krawędzi pasa 

3,0 0,5 

25 - Taśma pod stopę - długość cięcia taśmy podwiązkowej 17,0 0,5 

26 - Taśma pod stopę - długość zapinek z taśmy bawełnianej 18,0 0,3 

27 - Taśma pod stopę - długość całkowita elementu pod stopę 52,0 0,5 

28 - 
Taśma pod stopę - odległość dziurki bieliźnianej  
od krawędzi taśmy 

1,2 0,2 

29 - Taśma pod stopę - długość dziurek bieliźnianych 2,2 0,2 

30 - Szerokość obrębu w dole nogawek 3,0 0,2 

31 - 

Długość worka kieszeni skośnych, mierzona  
od górnej krawędzi pasa dla wzrostu                   160 – 172 
                                                                              176 - 184 
                                                                              188 - 196 

 
34,0 
36,0 
38,0 

1,0 

32 - Szerokość stebnówki – imitacji pasa 6,0 0,2 
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12    Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian – tylko w dokumentacji oryginalnej 
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Załącznik A  
( normatywny ) 

Zestawienie wymagań techniczno-użytkowych 
bawełniano-poliestrowej tkaniny drelichowej US-22/1 

 

1   Przedmiot wymagań 

 
Przedmiotem wymagań techniczno-użytkowych są kryteria ocen i metody badań bawełniano-poliestrowej 
tkaniny drelichowej US-22/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskującym „pantera”. 
 

2   Zakres wymagań 

 
Wymagania techniczno-użytkowe stanowią podstawę do kontroli i odbioru jakościowego tkaniny, 
przeznaczonej do konfekcjonowania mundurów polowych. 

 
3   Wymagania ogólne 
 

Materiał powinien być wytwarzany w stałej technologii produkcji, określonej w specyfikacji technicznej 
producenta lub w zakładowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.  
Nie dopuszcza się stosowania zamiennych rozwiązań surowcowych, środków pomocniczych lub innych 
wariantów technologii wykonania materiału bez uzyskania potwierdzenia zgodności wykonania wyrobu  
z wymaganiami określonymi w warunkach technicznych. 
Wykonanie materiału powinno zapewniać zachowanie przez wyrób składu związków chemicznych  
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla użytkowników, których wykazy, wielkości oraz 
procedury badawcze zostały określone przez Międzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badań i Rozwoju 
Ekologii Wyrobów Włókienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 – II klasa. 
Dokumentami potwierdzającymi zgodność z wymaganiami dotyczącymi bezpieczeństwa mogą być wyniki 
badań wykonane w laboratorium posiadającym akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku 
braku takiego laboratorium dopuszcza się wykonanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN 
ISO/IEC 17025). 

Zakres badań okresowych. 

Lp. Nazwa parametru 
Jednostka 

miary 
Wartość 

parametru 
Metoda badania wg 

1 Odczyn pH pH 4,0 ÷ 7,5 PN-EN ISO 3071:2007 

2 
Zawartość wolnego lub uwalniającego 
się formaldehydu, nie więcej niż 

mg/kg 75 PN-EN ISO14184-1:2011 

3 Zawartość pestycydów, nie więcej niż
 

mg/kg 1,0 

metodą chromatografii gazowej 
z detekcją wychwytu 
elektronów (GC-ECD) 
lub z detekcją masową  
(GC-MS) 

4 
Zawartość amin odszczepianych  
z barwników azowych w warunkach 
redukcyjnych, nie więcej niż

 
mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012 

 
Uznaje się, również, że wyrób spełnia wymagania dotyczące bezpieczeństwa, jeżeli posiada aktualną 
autoryzację (certyfikat) do posługiwania się znakiem OEKO – TEX, zgodnie z normą OEKO – TEX Standard 
100 (klasa produktów II). 
 

Próbki do badań, w ramach certyfikacji partii, pobiera się z partii tkaniny o liczności nie większej niż 
5.000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakości i cenie, przedstawionej do 
jednorazowego odbioru. 

 
Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny być wykonywane w laboratorium posiadającym 
akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza się 
wykonanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). 
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3.1 Tryb oceny zgodności 
 
Ocenę zgodności wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszego Załącznika należy prowadzić  
według zasad określonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodności wyrobów 
przeznaczonych na potrzeby obronności i bezpieczeństwa państwa (Dz. U. z 2006r. Nr 235, poz.1700  
z późn. zm.) 
 
Dla tkaniny US-22/1 ustala się tryb III oceny zgodności. 
 

4   Wymagania techniczne 
 
Zestawienie wymagań technicznych dla bawełniano-poliestrowej tkaniny drelichowej US-22/1, 
przedstawiono w tablicy A.1. 
 

Tablica A.1 – Wymagania techniczne 

Lp. Wyszczególnienie 
Jednostka 

miary 
Wymagania 

Oznaczenie 
i metoda badania wg 

1  Skład surowcowy przędz osnowy i wątku  

1.1  Zawartość włókien bawełnianych % CO 50% ± 3% 
PN-P-01703:1996 

PN-P-04847-10:1993 
specyfikacja 

techniczna producenta 
przędz 

1.2  Zawartość włókien poliestrowych % PES 50% ± 3% 

2  Parametry przędz osnowy i wątku    

2.1  
Nominalna masa liniowa przędz 
osnowy i wątku 

Tt 20 tex x 2 
PN-ISO 1139:1998 
PN-P-04653:1997 

3  Parametry techniczne tkaniny    

3.1  Liczba nitek osnowy 
liczba/dm 

350 ± 10 
PN-EN 1049-2:2000 

3.2  Liczba nitek wątku 230 ± 13 

3.3  Splot tkaniny - 

 
na bazie 2/1 Z 
ze zdwojonymi; 

 - 25 nitką osnowy, 
- 16 nitką wątku 

 

PN-P-01701:1952 

3.4  Szerokość tkaniny m 1,5 ± 0,03 PN-EN 1773:2000 

3.5  Masa powierzchniowa tkaniny g/m
2
 255 ± 10 

PN-ISO 3801:1993 
3.6  Masa liniowa tkaniny g/m 382,5 ± 20 

4  Rodzaj wykończenia tkaniny - 

merceryzacja, 
bielenie, barwienie  

i drukowanie  
barwnikami 
kadziowo - 

zawiesinowymi, 
sanforyzowanie 

specyfikacja 
techniczna producenta 

5  Wymagania dla barw tkaniny - 
NO-84-A203:2004 
NO-84-A203:2004/ 

A1:2010 

PN-EN ISO 
105-J01:2002, 

PN-EN ISO 
105-J03:2009 

(geometria urządzenia 
pomiarowego: 

- współrzędne barwy – 
d/0 lub d/8, 

- reemisja – 0/d lub 8/d) 
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5   Wymagania użytkowe 
 
Zestawienie wymagań użytkowych dla bawełniano-poliestrowej tkaniny drelichowej US-22/1 przedstawiono 
w tablicy A.2. 

Tablica A.2 - Wymagania użytkowe 

Lp. Wyszczególnienie 
Jednostka 

miary 
Wymagania 

Oznaczenie 
i metoda badania wg 

1  
Maksymalna siła, 
nie mniej niż 

kierunek 
wzdłużny 

N 1200 
PN-EN ISO 

13934-1:2002 kierunek 
poprzeczny 

N 800 

2  
Wydłużenie względne 
przy maksymalnej sile, 
nie więcej niż 

kierunek 
wzdłużny 

% 35 
PN-EN ISO 

13934-1:2002 kierunek 
poprzeczny 

% 30 

3  
Siła rozdzierania, 
nie mniej niż 

kierunek 
wzdłużny 

N 60 
PN-EN ISO 

13937-2:2002 
PN-EN ISO 

13937-3:2002 
kierunek 
poprzeczny 

N 50 

4  

Zmiana wymiarów 
po pierwszym praniu  
w temperaturze 60°C, 
nie więcej niż 

kierunek 
wzdłużny 

% 2 

PN-EN ISO 5077:2011 
PN-EN ISO 6330:2012 

procedura 6N 

kierunek 
poprzeczny 

% 2 

5  

Zmiana wymiarów 
po piątym praniu  
w temperaturze 60°C, 
nie więcej niż 

kierunek 
wzdłużny 

% 3 

kierunek 
poprzeczny 

% 3 

6  
Przepuszczalność powietrza, 
nie mniej niż 

mm/s 25 PN-EN ISO 9237:1998 

7  
Odporność na pilling po 2 godzinach, nie 
mniej niż 

stopień 4 
PN-EN ISO  

12945-1:2002 

8  Stopień odporności wybarwień, nie mniej niż   

8.1  Światło /Xenotest/ zmiana barwy stopień 5 - 6 
PN-EN ISO 

105-B02:2006 

8.2  
Pranie 
w temperaturze 60°C 

zmiana barwy 

stopień 

4 - 5 
PN-ISO 105-C06:2010 

metoda C1S zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 - 5 

8.3  
Pot kwaśny 
i alkaliczny 

zmiana barwy 

stopień 

5 
PN-EN ISO 105-

E04:2011 zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 - 5 

8.4  
Rozpuszczalniki  
organiczne 

zmiana barwy 

stopień 

4 - 5 
PN-EN ISO  

105-X05:1999 zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 - 5 

8.5  
Prasowanie na 
wilgotno 

zmiana barwy 

stopień 

5 
PN-EN ISO 

 105-X11:2000 zabrudzenie 
bieli bawełny 

5 

8.6  Tarcie suche 
zabrudzenie 
bieli bawełny 

stopień 

3 - 4 
PN-EN ISO 

105-X12:2005 
8.7  Tarcie mokre 

zabrudzenie 
bieli bawełny 

2 - 3 

 

6   Wzorzec barwy tkaniny drelichowej US-22/1 

 
Obowiązujący wzorzec tkaniny drelichowej US-22/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskującym 
„pantera” dostępny jest w Wojskowym Ośrodku Badawczo-Wdrożeniowym Służby Mundurowej, 
90-613 Łódź, ul. Gdańska 89. 
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Załącznik B  
( normatywny ) 

Zestawienie wymagań techniczno-użytkowych 
poliimidowo – wiskozowej tkaniny specjalnej USP-1/1. 

 

 

1   Przedmiot wymagań 

 
Przedmiotem wymagań techniczno-użytkowych są kryteria ocen i metody badań poliimidowo-wiskozowej 
tkaniny specjalnej USP-1/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskującym „pantera”. 
 

2   Zakres wymagań 

 
Wymagania techniczno-użytkowe stanowią podstawę do kontroli i odbioru jakościowego tkaniny, 
przeznaczonej do konfekcjonowania mundurów specjalnych. 
 

3   Wymagania ogólne 
 

Materiał powinien być wytwarzany w stałej technologii produkcji, określonej w specyfikacji technicznej 
producenta lub w zakładowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.  
Nie dopuszcza się stosowania zamiennych rozwiązań surowcowych, środków pomocniczych lub innych 
wariantów technologii wykonania materiału bez uzyskania potwierdzenia zgodności wykonania wyrobu  
z wymaganiami określonymi w warunkach technicznych. 
Wykonanie materiału powinno zapewniać zachowanie przez wyrób składu związków chemicznych  
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla użytkowników, których wykazy, wielkości oraz 
procedury badawcze zostały określone przez Międzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badań i Rozwoju 
Ekologii Wyrobów Włókienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 – II klasa. 
Dokumentami potwierdzającymi zgodność z wymaganiami dotyczącymi bezpieczeństwa mogą być wyniki 
badań wykonane w laboratorium posiadającym akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku 
braku takiego laboratorium dopuszcza się wykonanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN 
ISO/IEC 17025). 

Zakres badań okresowych. 

Lp. Nazwa parametru 
Jednostka 

miary 
Wartość 

parametru 
Metoda badania wg 

1 Odczyn pH pH 4,0 ÷ 7,5 PN-EN ISO 3071:2007 

2 
Zawartość wolnego lub uwalniającego 
się formaldehydu, nie więcej niż 

mg/kg 75 PN-EN ISO14184-1:2011 

3 Zawartość pestycydów, nie więcej niż
 

mg/kg 1,0 

metodą chromatografii gazowej 
z detekcją wychwytu 
elektronów (GC-ECD) 
lub z detekcją masową  
(GC-MS) 

4 
Zawartość amin odszczepianych  
z barwników azowych w warunkach 
redukcyjnych, nie więcej niż

 
mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012 

 
Uznaje się, również, że wyrób spełnia wymagania dotyczące bezpieczeństwa, jeżeli posiada aktualną 
autoryzację (certyfikat) do posługiwania się znakiem OEKO – TEX, zgodnie z normą OEKO – TEX Standard 
100 (klasa produktów II). 
 

Próbki do badań, w ramach certyfikacji partii, pobiera się z partii tkaniny o liczności nie większej niż 
5.000 mb, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakości i cenie, przedstawionej do 
jednorazowego odbioru. 

 
Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny być wykonywane w laboratorium posiadającym 
akredytację OiB na realizowany zakres badań. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza się 
wykonanie badań w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). 
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4   Wymagania techniczne 
 

Zestawienie wymagań technicznych dla poliimidowo-wiskozowej tkaniny specjalnej USP-1/1, przedstawiono 
w tablicy B.1. 

Tablica B.1 – Wymagania techniczne 

Lp. Wyszczególnienie 
Jednostka 

miary 
Wymagania 

Oznaczenie 
i metoda badania wg 

1  Skład surowcowy przędz osnowy i wątku 

1.1  Zawartość włókien poliimidowych % 
PI 50% ± 3% 
typu „Kermel” 

PN-P-01703:1996 
specyfikacja 

techniczna producenta 
przędz 

1.2  Zawartość włókien wiskozowych % 
CV 50% ± 3%  

typu „Viscoza FR” 

PN-P-01703:1996 
specyfikacja 

techniczna producenta 
przędz 

2  Parametry przędz osnowy i wątku    

2.1  
Nominalna masa liniowa przędz 
osnowy i wątku 

Tt 16,7 tex x 2 
PN-ISO 1139:1998 
PN-P-04653:1997 

3  Parametry techniczne tkaniny    

3.1  Liczba nitek osnowy 
liczba/dm 

340 ± 7 
PN-EN 1049-2:2000 

3.2  Liczba nitek wątku 285 ± 9 

3.3  Szerokość tkaniny m 1,5 ± 0,03 PN-EN 1773:2000 

3.4  Masa powierzchniowa tkaniny g/m
2
 230 ± 12 

PN-ISO 3801:1993 
3.5  Masa liniowa tkaniny g/m 345 ± 20 

3.6  

Splot tkaniny 
 

                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  
                                  

 
 

PN-P-01701:1952 

4  Rodzaj wykończenia tkaniny - 
barwienie, 

drukowanie, 
sanforyzowanie 

specyfikacja 
techniczna producenta 

5  Wymagania dla barw tkaniny - 
NO-84-A203:2004 
NO-84-A203:2004/ 

A1:2010 

PN-EN ISO 
105-J01:2002, 

PN-EN ISO 
105-J03:2009 

(geometria urządzenia 
pomiarowego: 

- współrzędne barwy – 
d/0 lub d/8, 

- reemisja – 0/d lub 8/d) 
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5   Wymagania użytkowe 

Zestawienie wymagań użytkowych dla poliimidowo-wiskozowej tkaniny specjalnej USP-1/1 przedstawiono  
w tablicy B.2. 

Tablica B.2 - Wymagania użytkowe 

Lp. Wyszczególnienie 
Jednostka 

miary 
Wymagania 

Oznaczenie 
i metoda badania wg 

1  
Maksymalna siła, 
nie mniej niż 

kierunek 
wzdłużny 

N 750 
PN-EN ISO 

13934-1:2002 kierunek 
poprzeczny 

N 650 

2  
Wydłużenie względne 
przy maksymalnej sile, 
nie więcej niż 

kierunek 
wzdłużny 

% 35 
PN-EN ISO 

13934-1:2002 kierunek 
poprzeczny 

% 30 

3  
Siła rozdzierania, 
nie mniej niż 

kierunek 
wzdłużny 

N 65 
PN-EN ISO 

13937-2:2002 
PN-EN ISO 

13937-3:2002 
kierunek 
poprzeczny 

N 55 

4  

Zmiana wymiarów 
po pierwszym praniu  
w temperaturze 60°C, 
nie więcej niż 

kierunek 
wzdłużny 

% 2 

PN-EN ISO 5077:2011 
PN-EN ISO 6330:2012  

procedura 6N 

kierunek 
poprzeczny 

% 2 

5  

Zmiana wymiarów 
po piątym praniu  
w temperaturze 60°C, 
nie więcej niż 

kierunek 
wzdłużny 

% 3 

kierunek 
poprzeczny 

% 3 

6  
Przepuszczalność powietrza, 
nie mniej niż 

mm/s 60 PN-EN ISO 9237:1998 

7  
Odporność na pilling, po 2 godzinach, 
nie mniej niż 

stopień 4 
PN-EN ISO  

12945-1:2002 

8  Odporność na rozprzestrzenianie płomienia 

8.1.  
Średni czas palenia prób przed i po 
pięciu praniach, nie więcej niż  

s 0 
PN-EN ISO  
15025:2005 

PN-EN ISO 6330:2012 
procedura 6N 

8.2.  
Czas żarzenia prób przed i po pięciu 
praniach, nie więcej niż 

s 0 

8.3.  Występowanie dziur  niedopuszczalne 

9  Stopień odporności wybarwień, nie mniej niż   

9.1  Światło /Xenotest/ zmiana barwy stopień 5 - 6 
PN-EN ISO 

105-B02:2006 

9.2  
Pranie 
w temperaturze 60°C 

zmiana barwy 

stopień 

4 - 5 
PN-ISO 105-C06:2010   

metoda C1S zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 - 5 

9.3  
Pot kwaśny 
i alkaliczny 

zmiana barwy 

stopień 

5 
PN-EN ISO 

105-E04:2011 zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 - 5 

9.4  
Rozpuszczalniki  
organiczne 

zmiana barwy 

stopień 

4 - 5 
PN-EN ISO  

105-X05:1999 zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 - 5 

9.5  
Prasowanie na 
wilgotno 

zmiana barwy 

stopień 

5 
PN-EN ISO 

 105-X11:2000 zabrudzenie 
bieli bawełny 

4 

9.6  Tarcie suche 
zabrudzenie 
bieli bawełny 

stopień 
3 - 4 

PN-EN ISO 
105-X12:2005 

9.7  Tarcie mokre 
zabrudzenie 
bieli bawełny 

2 - 3 
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6   Wzorzec barwy tkaniny specjalnej USP-1/1 
 

Obowiązujący wzorzec tkaniny drelichowej USP-1/1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskującym 
„pantera” dostępny jest w Wojskowym Ośrodku Badawczo-Wdrożeniowym Służby Mundurowej, 
 90-613 Łódź, ul. Gdańska 89. 
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Załącznik C 
( normatywny ) 

 
Zestawienie wymagań dla podstawowych dodatków konfekcyjnych zastosowanych 

do wykonania mundurów polowych wzór 2010 
 

Tablica C.1 
 

Lp. 
Wyszczególnienie Wymagania  

i oznaczenia wg Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku 

1  

 

 
 

Haczykowa taśma samosczepna;  
- materiał podstawowy - 100% poliamid, 
- konstrukcja materiału - taśma tkana. 

PN-EN 
12240:1999+AC 

specyfikacja techniczna 
producenta 

2  

 

 
 

Pętelkowa taśma samosczepna  
- materiał podstawowy - 100% poliamid, 
- konstrukcja materiału - taśma tkana. 

3  

 

 
 

Polipropylenowa taśma tkana do 
regulatora obwodu pasa w kolorze 
khaki o szerokości 20 mm ± 1 mm  
i grubości 1 mm ± 0,1 mm. 

specyfikacja techniczna 
producenta 

4  

 

 
 

Elastyczna taśma podwiązkowa  
 w kolorze khaki o szerokości 
 24 mm ± 1 mm; 
 

Warunki Techniczne 
artykuł 9262/24 

5  

 

Ściągacz regulatora obwodu pasa 
spodni w kolorze czarnym z ruchomą 
poprzeczką – blokadą. 
Otwory do przeciągnięcia taśmy 
szerokości 20 mm. 
Wymiary: 
A - 21mm; B - 27mm; C - 35mm; 
D - 6mm 

specyfikacja techniczna 
producenta 
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 Tablica C.1 ( ciąg dalszy ) 

Lp. 

Wyszczególnienie 
Wymagania  

i oznaczenia wg Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku 

6  
 

 

 
Zamek błyskawiczny jednosuwakowy, 
nierozdzielny, tworzywowy, 
średniospiralny  
w kolorach: ciemnozielonym nadruku 
tkaniny zasadniczej lub w kolorze 
brązowo-beżowym nadruku tkanin 
pustynnych. 

specyfikacja techniczna 
producenta 

7  

 

 
 

Poliestrowy guzik odzieżowy 
czterootworowy w kolorze khaki 
(barwione w masie) o średnicy 20 mm. 

specyfikacja techniczna 
producenta 

8  

 

 
 

Poliestrowy guzik odzieżowy 
czterootworowy w kolorze khaki 
(barwione w masie) o średnicy 17 mm 

specyfikacja techniczna 
producenta 
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 Załącznik D 
 ( normatywny ) 

 
Zestawienie wymagań techniczno-użytkowych dla ochraniaczy łokci i kolan 

1 Przedmiot wymagań 

Przedmiotem wymagań są kryteria oceny i metody badań dla: 
- ochraniacz łokcia do bluzy polowej wzór 2010; 
- ochraniacz kolana do spodni polowych wzór 2010. 

2 Rysunek modelowy 

 

Fotografia 1 – Ochraniacz łokcia do bluzy polowej 
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Fotografia 2 – Ochraniacz kolana do spodni polowych 

3 Opis ogólny wyrobu 

Ochraniacze wykonane są z pianki EVA, sieciowanej. Wkładki do bluzy polowej,  
po umieszczeniu ich wewnątrz wzmocnienia rękawów, stanowią dodatkową ochronę okolic łokci użytkownika 
przed urazami. Wkładki do spodni polowych, chroniące okolice kolan użytkownika, umieszcza się wewnątrz 
wzmocnień nogawek. 

4 Wymagania techniczne 

Do wykonania ochraniaczy obowiązują: 
- zatwierdzone wzory, 
- specyfikacja techniczna pianki EVA wg wymagań zestawionych w tablicy D.1. 
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4.1 Wymagania dla materiału ochraniaczy 

Zalecane parametry techniczne pianki EVA, przedstawiono w tablicy D.1. 
 

Tablica D.1 
 

Lp. Wyszczególnienie Jednostka miary Wymagania 
Oznaczenie 

i metoda badania wg 

1  Gęstość kg/m
3
 50 PN-EN ISO 845:2010 

2  Odporność na zrywanie N/m 1300 PN-EN ISO 8067:2009 

3  Wytrzymałość na rozciąganie kPa 930 PN-EN ISO 1798:2009 

4.2 Tablica wymiarów 

Zestawienie wymiarów ochraniaczy przedstawiono w tablicy D.2. 
 

Tablica D.2 – Zestawienie wymiarów ochraniaczy 
 

                  Wymiary w centymetrach 

Oznaczenie na 
rysunkach 

Wyszczególnienie Wymiar 
Dopuszczalne 
odchylenie ± 

Ochraniacz łokcia 

1a Szerokość  13,2 0,5 

2a Szerokość góry  11,4 0,5 

3a Wysokość górnego segmentu 8,8 0,5 

4a Długość całkowita 20,9 0,5 

5a Szerokość dołu 10,5 0,5 

- Grubość 1,3 0,2 

Ochraniacz kolana 

1b Szerokość  15,4 0,5 

2b Szerokość góry  14,0 0,5 

3b Wysokość górnego segmentu 12,4 0,5 

4b Długość całkowita 28,6 0,5 

5b Szerokość dołu 11,7 0,5 

- Grubość 1,3 0,2 
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5 Rysunki techniczne 
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Załącznik E 
( normatywny ) 

Zestawienie wymagań techniczno-użytkowych 
paska do spodni polowych 

 

1 Przedmiot wymagań techniczno-użytkowych 

Przedmiotem są wymagania dla paska do spodni polowych wzór 2010. 

2 Rysunek modelowy 

 

Fotografia 1 – Pasek do spodni polowych 

3 Opis ogólny wyrobu 

Pasek do spodni polowych wykonany jest z syntetycznej taśmy tkanej z zapięciem w postaci klamry 
tworzywowej.  

4 Wymagania techniczne 

Do wykonania paska obowiązują: 
- zatwierdzony wzór, 
- specyfikacje techniczne materiałów zestawionych w tablicy E.1. 

4.1 Wykaz materiałów zasadniczych i dodatków 

Zestawienie materiałów zasadniczych i dodatków stosowanych w wykonaniu paska przedstawiono 
w tablicy E.1. 
 

Tablica E.1 – Wykaz materiałów zasadniczych i dodatków 
 

Lp. Nazwa materiału Typ, rodzaj, charakterystyka materiału 
Wymagania  

i oznaczenia wg 

1  Taśma 
polipropylenowa taśma tkana, 

o szerokości 39 mm, w kolorze khaki 
tablica E.5 

2  Klamra 
klamra z tworzywa sztucznego o wielkości 
dostosowanej do szerokości taśmy paska, 

w kolorze czarnym 
tablica E.6 

3  Przesuwka 
przesuwka z tworzywa sztucznego o wielkości 

dostosowanej do szerokości taśmy paska, 
w kolorze czarnym 

tablica E.6 

 
 
 



 58 

 
Tablica E.1 ( ciąg dalszy ) 

 

Lp. Nazwa materiału Typ, rodzaj, charakterystyka materiału 
Wymagania  

i oznaczenia wg 

4  Nici odzieżowe 
nici rdzeniowe bawełniano-poliestrowe, o masie 

liniowej 45±10 tex i minimalnej średniej sile 
zrywającej 16N, w kolorze taśmy paska 

PN-ISO 1139:1998 
PN-EN 12590:2002 

5  
Wszywka 
informacyjna 

wszywka z nazwą i znakiem firmowym 
wykonawcy/dostawcy, oznaczeniem wielkości 

wyrobu oraz znakami graficznymi sposobu 
konserwacji wyrobu 

zgodnie z rozdziałem 7 

6  Etykieta etykieta jednostkowa zgodnie z rozdziałem 7 

4.2 Rodzaje szwów i ściegów maszynowych 

W procesie konfekcjonowania paska stosuje się szew 1.01.01 i ścieg 301, oznaczone zgodnie 
z PN-P-84501:1983 Szwy – Klasyfikacja i oznaczenia oraz wg PN-P-84502:1983 Ściegi – Klasyfikacja 
i oznaczenia. Wymagana gęstość ściegu stebnowego – 35 ÷ 45 / dm.  

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementów 

Nie dopuszcza się sztukowania elementów. 

4.4 Tablica klasyfikacji wielkości 

W zależności od obwodu pasa spodni polowych wyróżnia się 3 wielkości podstawowe paska, zestawione 
w tablicy E.2. 
 

Tablica E.2 – Zestawienie wielkości z wymiarami pasa spodni polowych 
 

                  Wymiary w centymetrach 

Wielkość paska 
Zakres obwodów pasa 

spodni polowych 

Długość paska 
długość taśmy paska mierzona po środku od zamocowania 

klamry do zaokrąglonego końca taśmy 

I  76 ÷ 92 115 ± 1 

II  96 ÷ 112 125 ± 1 

III  116  ÷ 124 135 ± 1 

5 Zestawienie elementów składowych 

Zestawienie elementów składowych przedstawiono w tablicy E.3. 

 
Tablica E.3 – Zestawienie elementów składowych paska 

 

Lp. Rodzaj materiału Nazwa elementu składowego Ilość elementów 

1  Taśma 
taśma tkana o szerokości 39 mm  

i długości wg wielkości wyrobu 
1 

2  Klamra 
klamra tworzywowa dwuczęściowa do zapięcia paska, 

wielkość dostosowana do szerokości taśmy paska 
1 

3  Przesuwka 
przesuwka z tworzywa sztucznego do utrzymania 
właściwej pozycji przedłużenia paska, wielkość 

dostosowana do szerokości taśmy paska 
1 

Razem: 3 elementy 
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6 Opis wykonania 

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy E.4 
 

Tablica E.4 – Podstawowe operacje wykonania wyrobu 
 

Lp. Rodzaj operacji Szew / Ścieg Wymagania i uwagi 

1  
Cięcie taśmy z nadtapianiem 
zabezpieczającym końce taśmy 
przed strzępieniem 

- jeden z końców taśmy ściąć na półokrągło 

2  
Założenie elementu mocującego 
klamry po lewej stronie paska 

- 
zawinięcie taśmy w odległości 50 mm 

od zamocowania klamry do końca taśmy 

3  
Przeszycie taśmy po lewej stronie 
pasa z umieszczeniem wszywki 
informacyjnej 

1.01.01./301 

przeszycie na kopertę o wymiarach: 
długość – 15 mm, szerokość równa 

szerokości taśmy, z podwójnym 
zamocowaniem, wg wzoru 

4  Założenie przesuwki - - 

5  
Założenie zapinki klamry po prawej 
stronie paska 

- - 

6  Kontrola jakości - 
sprawdzenie poprawności wykonania 

wyrobu 

7  Pakowanie - 
zgodnie z wymaganiami określonymi 

w rozdziale 7 

8  Etykietowanie - 
zgodnie z wymaganiami określonymi 

w rozdziale 7 

7 Cechowanie, składanie, pakowanie 

Cechowanie 
Na wewnętrznej stronie pasa, w szwie mocowania klamry należy umieścić wszywkę informacyjną 
zawierającą dane: 

- nazwę i znak firmowym wykonawcy/dostawcy; 
- oznaczenie wielkości wyrobu;  
- znaki graficzne sposobu konserwacji wyrobu. 

Informacje umieszczone na wszywkach wykonać w technologii zapewniającej ich czytelność 
przy codziennym użytkowaniu i okresowej konserwacji przez okres minimum 2 lat. 
 
Pakowanie 
Paski skompletować wielkościami ze spodniami polowymi. W przypadku oddzielnych zamówień paski 
pakować wielkościami po 5 sztuk w jedną paczkę. Do każdego paska dołączyć etykietę jednostkową wyrobu 
zawierającą: 

- nazwę wykonawcy/dostawcy; 
- wielkość; 
- numer partii produkcyjnej. 

Konserwacja 
Pas czyścić miękką szczoteczką w wodzie z dodatkiem środków piorących, suszyć w stanie swobodnym 
w pozycji pionowej. Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 23758/Ak:1998.  
 
 
 

8 Wymagania dla materiałów zasadniczych i dodatków  

Wymagania dla taśmy tkanej zestawiono w tablicy E.5, wymagania dla dodatków stosowanych 
do wykonania paska w tablicy E.6. 
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Tablica E.5 – Wymagania techniczno-użytkowe dla materiału zasadniczego 

 taśmy tkanej 
 

Lp. Wyszczególnienie Jednostka miary Wymagania 
Oznaczenie 

i metoda badania wg 

1  
Skład surowcowy przędz osnowy 
i wątku 

% PP 100 %  
PN-P-01703:1996 
PN-P-04604:1972 

2  Masa liniowa przędzy osnowy 

Tt 

2000 dtex 
PN-ISO 1139:1998 
PN-P-04625:1988 

3  Masa liniowa przędzy wątku 1000 dtex 

4  
Liczba nitek osnowy 
na szerokość taśmy  

liczba nitek 192 ± 3 
PN-EN 1049-2:2000 

Metoda A 
5  Liczba nitek wątku liczba/dm 155 ± 7 

6  Szerokość taśmy mm 39 ± 1 PN-EN 1773:2000 

7  Masa liniowa taśmy g/m 48 ± 2 PN-ISO 3801:1993 

8  
Maksymalna siła zrywająca, nie 
mniej niż 

daN 1000 
PN-EN ISO 

13934-1:2002 

9  Wzorzec taśmy 

 
 

 
 
 

10  Stopień odporności wybarwień, nie mniej niż   

10.1  
Pot kwaśny 
i alkaliczny 

zmiana barwy 

stopień 4 
PN-EN ISO 

105-E04:2011 zabrudzenie 
bieli bawełny 

10.2  Tarcie suche 
zabrudzenie 
bieli bawełny 

stopień 4 
PN-EN ISO 

105-X12:2005 
10.3  Tarcie mokre 

zabrudzenie 
bieli bawełny 

stopień 4 
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Tablica E.6 – Zestawienie wymagań dla dodatków stosowanych do wykonania paska 

 

Lp. 
Wyszczególnienie 

Wymagania  
i oznaczenia wg 

Fotografia Oznaczenie typu i rodzaju dodatku 

1 

 
 

 
 

Klamra 
 

Klamra tworzywowa, dwuczęściowa, 
w kolorze czarnym, 

z otworami do przeciągnięcia taśmy 
o szerokości 40 mm 

specyfikacji technicznej 
producenta 

2 

 
 
 
 
 
 
 

 

Przesuwka tworzywowa 
w kolorze czarnym, o wymiarach: 
szerokość 42 mm, długość 12 mm 

specyfikacji technicznej 
producenta 

 
 


